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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

 

1.1. Область применения программы 

Рабочая программа учебной  практики ПМ  03.  Изготовление деталей на 

металлорежущих станках с программным управлением по стадиям технологиче-

ского процесса является частью программы подготовки квалифицированных ра-

бочих, служащих (далее – ППКРС) в соответствии с ФГОС СПО по профессии 

среднего профессионального образования 15.01.32 Оператор станков с про-

граммным управлением базовой подготовки - в части освоения основного вида 

профессиональной деятельности: Разработка управляющих программ для стан-

ков с числовым программным управлением и соответствующих профессиональ-

ных компетенций. 

  

1.2. Цели и задачи учебной практики 

Цель учебной практики - формирование у обучающихся первоначальных 

практических профессиональных умений и навыков в рамках ППКРС по основ-

ным видам профессиональной деятельности, обучение трудовым приемам, опе-

рациям и способам выполнения трудовых процессов. 

С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и 

соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе 

освоения ПМ должен: 

иметь практический опыт: 

 - выполнение   подготовительных   работ   и   обслуживания рабочего места 

оператора станка с программным управлением; 

-обработка и доводка деталей, заготовок и инструментов на металлорежущих 

станках с программным управлением с соблюдением требований к качеству, в 

соответствии с заданием, технологической и конструкторской документацией;  

- подготовка к использованию инструмента и оснастки для работы на металлор-

ежущих станках с программным управлением, настройку станка в соответствии 

с заданием; 

- перенос программы на станок, адаптации разработанных управляющих про-

грамм на основе анализа входных данных, технологической и конструкторской 

документации 

уметь: 

– осуществлять подготовку к работе и обслуживание рабочего места оператора 

станка с программным управлением в соответствии с требованиями охраны тру-

да, производственной санитарии, пожарной безопасности и электробезопасности 

– определять режим резания по справочнику и паспорту станка; 

– составлять технологический процесс обработки деталей, изделий;  

– выбирать и подготавливать к работе универсальные, специальные приспособ-

ления, режущий и контрольно-измерительный инструмент; 

– выполнять технологические операции при изготовлении детали на металлор-

ежущем станке с числовым программным управлением  
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определять возможности использования готовых управляющих программ на 

станках ЧПУ 

 

1.3. Количество часов на освоение программы учебной практики  

Всего – 180 часа (5 недель, рассредоточено - по 12 часов в неделю при 

освоении рабочей профессии Оператор станков с программным управлением). 

Итоговая аттестация проводится за счет времени, отведенного на учебную 

практику в форме дифференцированного зачета. 
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2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

 

Результатом освоения обучающимися рабочей программы учебной практики яв-

ляются сформированные умения, первоначальный практический опыт в рамках 

ПМ  03.  Изготовление деталей на металлорежущих станках с программным 

управлением по стадиям технологического процесса в соответствии с указанным 

видом профессиональной деятельности, общими (далее - ОК) и профессиональ-

ными (далее - ПК) компетенциями: 

Код Наименование видов деятельности и профессиональных компе-

тенций 
ВД 3 Изготовление деталей на металлорежущих станках с программным управлени-

ем по стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями 

охраны труда и экологической безопасности 

ПК 3.1 Осуществлять подготовку и обслуживание рабочего места для работы на ме-

таллорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фре-

зерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) с программным управ-

лением 

ПК 3.2 Осуществлять подготовку к использованию инструмента и оснастки для 

работы на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлиль-

ных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифоваль-

ных) с программным управлением, настройку станка в соответствии с за-

данием. 
ПК 3.3 Осуществлять перенос программы на станок, адаптацию разработанных управ-

ляющих программ на основе анализа входных данных, технологической и кон-

структорской документации 

ПК 3.4 Вести технологический процесс обработки и доводки деталей, заготовок и ин-

струментов на металлорежущих станках с программным управлением с соблю-

дением требований к качеству, в соответствии с заданием и технической доку-

ментацией 

В процессе освоения ПМ обучающиеся овладевают ОК: 

Код Наименование общих компетенций 

ОК 1. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, 

применительно к различным контекстам 

ОК 2. Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необхо-

димой для выполнения задач профессиональной деятельности 

ОК 3. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и лич-

ностное развитие. 

ОК 4. Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с 

коллегами, руководством, клиентами 

ОК 5. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государ-

ственном языке с учетом особенностей социального и культурного 

контекста 

ОК 7. Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбереже-

нию, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях. 

ОК 8. Использовать средства физической культуры для сохранения и 



 

 7 

укрепления здоровья в процессе профессиональной деятельности и 

поддержания необходимого уровня физической подготовленности. 

ОК 9. Использовать информационные технологии в профессиональной де-

ятельности. 

ОК 10. Пользоваться профессиональной документацией на государственном 

и иностранном языке. 

ОК 11. Использовать знания по финансовой грамотности, планировать 

предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере 



 

 8 

3. СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

3.1. Виды работ учебной практики 

№ Образовательные результаты  

(умения, практический опыт, ПК, ОК) 

Виды работ  

1 
 ПК 3.1 Осуществлять 

подготовку и обслужи-

вание рабочего места 

для работы на металлор-

ежущих станках различ-

ного вида и типа (свер-

лильных, токарных, фре-

зерных, копировальных, 

шпоночных и шлифо-

вальных) с программ-

ным управлением 

 

Практический опыт: 

- выполнение   подготовительных   работ   и   обслужи-

вания рабочего места оператора станка с программным 

управлением; 

 

 

• выполнение работ на то-

карных станках с ЧПУ с 

помощью панели управле-

ния станками; 

• выполнение работ на 

станках с ЧПУ сверлильно-

фрезерно-расточной и 

шлифовальной групп с по-

мощью панели управления 

станками; 

• выполнение работ по 

приведениюв рабочее по-

ложение вспомогательных 

систем станков с ЧПУ; 

• отработка команд, вы-

полняемых с помощью 

пульта, при работе на стан-

ках с ЧПУ токарной, свер-

лильно-фрезерно-расточной 

и шлифовальной групп; 

• привязка нулевой точки 

детали для станков с ЧПУ 

Умения: 

- осуществлять подготовку к работе и обслуживание ра-

бочего места оператора станка с программным управле-

нием в соответствии с требованиями охраны труда, 

производственной санитарии, пожарной безопасности и 

электробезопасности  определять режим резания по 

справочнику и паспорту станка; 

 

2 
ПК 3.3 Осуществлять 

перенос программы на 

станок, адаптацию раз-

работанных управляю-

щих программ на основе 

анализа входных дан-

ных, технологической и 

конструкторской доку-

ментации 

Практический опыт: 

- перенос программы на станок, адаптации разработан-

ных управляющих программ на основе анализа входных 

данных, технологической и конструкторской докумен-

тации 

-обработка и доводка деталей, заготовок и инструмен-

тов на металлорежущих станках с программным управ-

лением с соблюдением требований к качеству, в соот-

ветствии с заданием, технологической и конструктор-

ской документацией;  
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 токарной, сверлильно-

фрезерно-расточной и 

шлифовальной групп; 

• размерная привязка ин-

струмента станков с ЧПУ 

токарной, сверлильно-

фрезерно-расточной и 

шлифовальной групп 

Умения: 

- составлять технологический процесс обработки дета-

лей, изделий;  

- выполнять технологические операции при изготовле-

нии детали на металлорежущем станке с числовым про-

граммным управлением  определять возможности ис-

пользования готовых управляющих программ на стан-

ках ЧПУ 

 ОК 

ОК 1 Выбирать способы решения задач профессиональ-

ной деятельности, применительно к различным контек-

стам 

ОК 3 Планировать и реализовывать собственное про-

фессиональное и личностное развитие 

ОК 4 Работать в коллективе и команде, эффективно вза-

имодействовать с коллегами, руководством, клиентами 

ОК 7 Содействовать сохранению окружающей среды, 

ресурсосбережению, эффективно действовать в чрезвы-

чайных ситуациях 

ОК 11 Использовать знания по финансовой грамотности  
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3 ПК 3.2 Осуществлять 

подготовку к использо-

ванию инструмента и 

оснастки для работы на 

металлорежущих стан-

ках различного вида и 

типа (сверлильных, то-

карных, фрезерных, ко-

пировальных, шпоноч-

ных и шлифовальных) с 

программным управле-

нием, настройку станка в 

соответствии с заданием. 

Практический опыт: 

- подготовка к использованию инструмента и оснастки 

для работы на металлорежущих станках с программным 

управлением, настройку станка в соответствии с зада-

нием; 

 

 
• наладка станка с ЧПУ то-
карной группы с примене-
нием инструментальной 
карты; 
• наладка станка с ЧПУ 
сверлильно-фрезерно-
расточной группы с приме-
нением инструментальной 
карты; 
• установка и выверка при-
способлений на станке с 
ЧПУ; 
• применение карты налад-
ки при подготовке станка к 
работе; 
• выбор и пробный пуск 
управляющей программы 

Умения: 

- выбирать и подготавливать к работе универсальные, 

специальные приспособления, режущий и контрольно-

измерительный инструмент; 

 

ОК 

ОК 2 Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию ин-

формации, необходимой для выполнения задач профес-

сиональной деятельности 

ОК 5 Осуществлять устную и письменную коммуника-

цию на государственном языке с учетом особенностей 

социального и культурного контекста 

ОК 9 Использовать информационные технологии в 

профессиональной деятельности 

 ОК 10 Пользоваться профессиональной документацией 

на государственном и иностранном языках 
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3.2. Тематический план учебной практики 
 
 

 

Виды работ Наименование разделов, тем учебной практики Количе-

ство часов  

ПК 3.1 Осуществлять подготовку и обслуживание рабочего места для работы на металлорежущих станках раз-

личного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) с про-

граммным управлением 

ПК 3.3 Осуществлять перенос программы на станок, адаптацию разработанных управляющих программ на ос-

нове анализа входных данных, технологической и конструкторской документации 

Выполнение работ на то-

карных станках с ЧПУ с 

помощьюпанели управле-

ния станками. 

Выполнение работ на 

станках с ЧПУ сверлильно-

фрезерно-расточной и 

шлифовальной групп с по-

мощьюпанели управления 

станками. 

Выполнение работ по при-

ведениюв рабочее положе-

ние вспомогательных си-

стем станков с ЧПУ. 

Отработка команд, выпол-

няемых с помощьюпульта, 

при работе на станках с 

ЧПУ токарной, сверлиль-

но-фрезерно-рас-точной и 

Подготовка к работе и содержание рабочих мест оператора станка с про-

граммным управлением. Инструктаж по технике безопасности труда при об-

служивании токарных  станков с ЧПУ 

 

6 

 Выполнять  работы на токарных станках с ЧПУ с помощью панели управле-

ния станками. 

18 

Инструктаж по технике безопасности труда при обслуживании сверлильно-

фрезерных и шлифовальных  станков с ЧПУ. Выполнять  работы на станках с 

ЧПУ сверлильно-фрезерно-расточной и шлифовальной групп с помощью па-

нели управления станками; 

18 

Выполнять  работы по приведениюв рабочее положение вспомогательных си-

стем станков с ЧПУ; 

12 

Отработка команд, выполняемых с помощью пульта, при работе на станках с 

ЧПУ токарной, сверлильно-фрезерно-расточной и шлифовальной групп; 

18 

Отработка привязки к  нулевой точки детали для станков с ЧПУ токарной, 

сверлильно-фрезерно-расточной и шлифовальной групп; 

6 

Выполнять размерную привязку инструмента станков с  ЧПУ токарной, свер-

лильно-фрезерно-расточной и шлифовальной групп 

12 
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шлифовальной групп. 

Привязка нулевой точки 

детали для станков с ЧПУ 

токарной, сверлильно-

фрезерно-расточной и 

шлифовальной групп. 

Размерная привязка ин-

струмента станков с ЧПУ 

токарной, сверлильно-

фрезерно-расточной и 

шлифовальной групп. 

 Всего  ПК 3.1 И ПК 3.3  

 

90 

ПК 3.2 Осуществлять подготовку к использованию инструмента и оснастки для работы на металлорежущих 

станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифо-

вальных) с программным управлением, настройку станка в соответствии с заданием. 

Наладка станка с ЧПУ то-

карной группы с примене-

нием инструментальной 

карты. 

Наладка станка с ЧПУ 

сверлильно-фрезерно-

расточной группы с при-

менением инструменталь-

ной карты. 

Установка и выверка при-

способлений на станке с 

ЧПУ. 

Инструктаж по технике безопасности труда при обслуживании токарных  

станков с ЧПУ 

Выполнять  наладку станка с ЧПУ токарной группы с применением инстру-

ментальной карты. 

24 

Осуществлять наладку станка с ЧПУ сверлиьльно-фрезерно-расточной группы 

с применением инструментальной карты 

24 

Выполнять установку и выверку приспособлений на станке с ЧПУ. 18 

Применять карту наладок при подготовке станка к работе 

Выполнять выбор и пробный пуск управляющей программы 

18 
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Применение карты наладки 

при подготовке станка к 

работе. 

Выбор и пробный пуск 

управляющей программы 

Дифференцированный зачет 6 

 90 

Всего 180 
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4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ 

ПРАКТИКИ 

 

4.1. Требования к минимальному материально-техническому обес-

печению 

Реализация рабочей программы учебной практики предполагает нали-

чие учебно-производственной  лаборатории. 

Оборудование:  лаборатории и рабочих мест лаборатории:  

Программного управления станками с ЧПУ: 

– Фрезерные станки с ЧПУ spectra LIGHT0200-4шт;  

– Токарные станоки с ЧПУ  spectra LIGHT 0400-4шт; 

– Программное обеспечение SpectraLight:CNC Base, CNC Motion; 

– Программное обеспечение CAD/CAM; 

– Устройство для тестирования материалов лабораторная установка 

Buster II-1шт;   

Инструменты и приспособления: 

– Комплект контрольно-мерительного инструмента-2шт.  

– штангенциркули: ШЦ – I от 0-125 мм. 

– штангенциркули: ШЦ – I от 0-160 мм. 

– штангенциркули: ШЦ – I от 0-250 мм. 

– микрометр от 0-25 мм – 1 шт.; от 25 – 50 мм 

Средства обучения: 

– Системный блок Intei –S775 Pentium D 805-10шт, 

– Монитор Beud FP71G+-10шт,  

– Компрессор 2.2 кВт (50л) -1шт; 

– Проектор Multmeda-Sharp PG-XR-10X-1шт. Колонки  SVEN MA331-

1шт.  

 

4.2. Информационное обеспечение обучения 

Основные источники: 

1. Федеральный государственный образовательный стандарт среднего 

профессионального образования по профессии 15.01.32  Оператор 

станков с программным управлением  от «9» декабря 2016 г. № 1555. 

2. Профессиональный стандарт 40.024 "Оператор-наладчик шлифоваль-

ных станков с числовым программным управлением» от 4 июня 2014 г. 

N 361н; 

3. Ловыгин А. А., Теверовский Л. В Современный станок с ЧПУ и 

CAD/CAM-система ДМК Пресс 2012 

4. Акимова Н.А., Котеленец Н.Ф., Сентюрихин Н.И. Монтаж, техническая 

эксплуатация и ремонт электрического и электромеханического обору-

дования: учебник – М.: ОИЦ «Академия», 2013г.  

5. Быков А.В., Гаврилов В.Н., Рыжкова Л.М., Фадеев В.Я., Чемпинский 

Л.А. Компьютерные чертежно-графические системы для разработки 

конструкторской и технологической документации в машиностроении: 
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Учебное пособие для нач. проф. образования/Под общей редакцией 

Чемпинского Л.А. - М.: Издательский центр "Академия", 2012г. 

 

Дополнительные источники 

1. Берлинер Э.М., Таратынов О.В. САПР в машиностроении М.: Форум, 

2008 

2. Кондаков А.И. САПР технологических процессов. М.: Академия, 2008 

3. Коржов Н.П. Создание конструкторской документации средствами 

компьютерной графики. - М. : Изд-во МАИ-ПРИНТ, 2008 

4. Новиков О.А. Автоматизация проектных работ в технологической под-

готовке машиностроительного производства. - М. : Изд-во МАИ-ПРИНТ, 

2007 

5. Ковшов А.Н., Назаров Ю.Ф. Информационная поддержка жизненного 

цикла 

изделий машиностроения: принципы, системы и технологии CALS/ИПИ. 

-М.: Академия, 2007 

6. Пантюхин П.Я., Быков А.В., Репинская А.В. Компьютерная графика. - 

М.:: Форум: Инфра-М, 2007 

7. Босинзон М.А. Современные системы ЧПУ и их эксплуатация. – М.: 

ОИЦ «Академия», 2011. 

8. Карташов Г.Б., Дмитриев А.В. Основы работы на станках с ЧПУ. – М.: 

Дидактические системы, 2012. 

9. Клюев А.С. Монтаж средств измерений и автоматизации: справочник – 

М: Энергоатомиздат, 2012г. 

10. Шишмарёв В.Ю. Автоматика. Учебник для среднего профессионально-

го образования. – М.:Издательский центр «Академия», 2016. -288 с. 

11. Строгальные и долбежные работы 2-е изд., испр. и доп. Учебник для 

СПО Вереина Л.И. - отв. Ред. .Московский государственный техниче-

ский университет имени Н. Э.Баумана (г. Москва) 2017. 

 

 

4.3. Место и время проведения учебной практики 

Учебная практика проводится в учебно-производственных мастерских, 

лабораториях «Технологическое оборудование и  оснастка»  ГБПОУ «ГК 

г.Сызрани» технологического профиля, закрепленных договорами о совмест-

ной деятельности г.Сызрань, ул. Ст.Разина, 24. 

Время прохождения учебной практики определяется учебным планом и 

графиком учебного процесса.  

При реализации ПМ  03.  Изготовление деталей на металлорежущих 

станках с программным управлением по стадиям технологического процесса  
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МДК.03.01. Изготовление деталей на металлорежущих станках различного 

вида и типа по стадиям технологического процесса и концентрированный  

график прохождения учебной практики. 

При проведении учебной практики допускается деление группы обуча-

ющихся на подгруппы.  

       Продолжительность рабочего дня обучающихся при концентрированном 

графике прохождении учебной практики составляет не более 36 академиче-

ских часов в неделю. 

 

 

4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса 

 

        Учебная практика проводится мастерами производственного обучения 

или преподавателями дисциплин профессионального цикла. 

       Требования к квалификации педагогических кадров - в соответствии с 

требованиями действующего федерального государственного образователь-

ного стандарта 

 

 

4.6. Требования к организации аттестации и оценке результатов учебной 

практики 

В период прохождения учебной практики обучающимся ведется днев-

ник практики.  

В качестве приложения к дневнику практики обучающийся оформляет 

наглядные образцы изделий подтверждающие практический опыт, получен-

ный на практике. 

По итогам практики руководителем практики формируется аттестаци-

онный лист, содержащий сведения об уровне освоения обучающимся про-

фессиональных компетенций, характеристика на обучающегося по освоению 

профессиональных компетенций в период прохождения практики. 

Аттестация по итогам учебной практики проводится в форме диффе-

ренцированного зачета в последний день практики в учебно-

производственной мастерской. 

В процессе аттестации студенты производят ввод управляющей про-

граммы на пульт управления станка, выполняют корректировку программы 

используя стойку станка, привязку инструмента, производят обработку дета-

ли и осуществляют  контроль обработанных  поверхностей детали контроль-

но-измерительными инструментами и приборами. 
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5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ 

ПРАКТИКИ 

 

Результаты обучения 

(практический опыт 

в рамках ВПД)  

Основные показатели 

оценки результата 

Формы и методы кон-

троля и оценки ре-

зультатов обучения 

Выполнение   подгото-

вительных   работ   и   

обслуживания рабочего 

места оператора станка с 

программным управле-

нием 

- осуществлять подготов-

ку к работе и обслужива-

ние рабочего места опера-

тора станка с программ-

ным управлением в соот-

ветствии с требованиями 

охраны труда, производ-

ственной санитарии, по-

жарной безопасности и 

электробезопасности  

определять режим резания 

по справочнику и паспор-

ту станка. 

 

 

 

 

 

 

 

- осуществляет  подготовку к ра-

боте и обслуживание рабочего 

места оператора станка с про-

граммным управлением в соот-

ветствии с требованиями охраны 

труда, производственной санита-

рии, пожарной безопасности и 

электробезопасности,  определя-

ет режим резания по справочни-

ку и паспорту станка. 

 

- наблюдение за действиями на 

практике; 

- дифференцированный зачет по 

практике; 

- квалификационный экзамен 

(оценивается в процессе выпол-

нения комплексного практиче-

ского задания); 

- экспертная оценка 

(процесса деятельности  продук-

та деятельности: изготовленное 

изделие); 

 

Подготовка к использо-

ванию инструмента и 

оснастки для работы на 

металлорежущих стан-

ках с программным 

управлением, настройку 

станка в соответствии с 

заданием. 

- выбирать и подготав-

ливать к работе универ-

сальные, специальные 

приспособления, режу-

щий и контрольно-

измерительный инстру-

мент; 

 

 

 

 

- выполняет выбор и подготовку 

к работе универсальных, специ-

альных приспособлений, режу-

щего и контрольно-

измерительного инструмента 

 

- наблюдение за действиями на 

практике; 

- дифференцированный зачет по 

практике; 

- квалификационный экзамен 

(оценивается в процессе выпол-

нения комплексного практиче-

ского задания); 

- экспертная оценка   

(процесса деятельности  продук-

та деятельности: изготовленное 

изделие); 

Перенос программы на 

станок, адаптации разра-

- составляет технологический про-

цесс обработки деталей, изделий; 

-  выполняет перенос программы на 

- наблюдение за действиями на 

практике; 

- дифференцированный зачет по 



 

 18 

ботанных управляющих 

программ на основе анали-

за входных данных, техно-

логической и конструктор-

ской документации. 

Обработка и доводка дета-

лей, заготовок и инстру-

ментов на металлорежу-

щих станках с программ-

ным управлением с соблю-

дением требований к каче-

ству, в соответствии с за-

данием, технологической и 

конструкторской докумен-

тацией.  

 

- составлять технологиче-

ский процесс обработки де-

талей, изделий;  

- выполнять технологиче-

ские операции при изготов-

лении детали на металлоре-

жущем станке с числовым 

программным управлением  

определять возможности ис-

пользования готовых управ-

ляющих программ на стан-

ках ЧПУ 

 

станок на основе анализ входных 

данных, технологической и кон-

структорской документации 

- выполняет технологические опе-

рации при изготовлении детали на 

металлорежущем станке с числовым 

программным управлением 

- выполняет обработку и доводку 

деталей, заготовок и инструмента на 

металлорежущих станках 

-  определяет возможности исполь-

зования готовых управляющих про-

грамм на станках ЧПУ 

 

практике; 

- квалификационный экзамен 

(оценивается в процессе выпол-

нения комплексного практиче-

ского задания); 

- экспертная оценка   

(процесса деятельности  продук-

та деятельности: изготовленное 

изделие); 

  Дифференцированный зачет 
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ПРИЛОЖЕНИЕ  

Ведомость соотнесения
1
 требований профессионального стандарта  

по профессии 40.024 «Оператор-наладчик шлифовальных станков с числовым программным управлением»,     

2 уровня квалификации, требований WS и ФГОС СПО  

по профессии СПО 15.01.32 Оператор станков с программным управлением 
 

Обобщенная трудовая функция 

(ПРОФЕССИОНАЛЬНЫЙ  

СТАНДАРТ) 

Вид профессиональной деятельности 

(ФГОС СПО) 

Формулировка ОТФ: 

А. Наладка и подналадка однотипных станков для шлифования и доводки слож-

ных деталей, шлифование и доводка деталей 

Формулировка ВПД: ПМ. 03 Изготовление деталей на металлорежущих 

станках с программным управлением по стадиям технологического процесса 

в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности 

 

Трудовые функции ПК 

ТФ А/01.2 Наладка на холостом ходу и в рабочем режиме автоматических и полу-

автоматических однотипных бесцентровошлифовальных, круглошлифовальных, 

плоскошлифовальных станков для шлифования и доводки сложных деталей по 8 - 

10 квалитетам и параметру Ra 1,25...0,32 

ТФ А/02.6 Шлифовка наружных поверхностей простых устойчивых деталей из 

высококачественных марок сталей круглого профиля по 11 квалитету и параметру 

шероховатости Ra 2,5...1,25 на плоскошлифовальных, круглошлифовальных и 

бесцентровошлифовальных станках с соблюдением последовательности обработ-

ки и режимов резания по технологической карте с правкой шлифовальных кругов 

ТФ А/02.7 Шлифовка и доводка деталей из высококачественных сталей круглого 

профиля и плоскостей по 8 - 10 квалитетам и параметру шероховатости Ra 1,25... 

0,63 на специализированных полуавтоматических и автоматических станках, 

налаженных для обработки определенных деталей. 

ТФ А/02.8 Шлифовка и доводка деталей средней сложности, инструмента из вы-

сококачественной стали круглого профиля по 8 - 10 квалитетам и параметру ше-

роховатости Ra 1,25... 0,63 на шлифовальных станках различных типов 

ТФ А/02.9 Инструктаж рабочих, занятых на обслуживаемом оборудовании 

ПК 3.1 Осуществлять подготовку и обслуживание рабочего места для работы 

на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, 

фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) с программным 

управлением 

ПК 3.2 Осуществлять подготовку к использованию инструмента и оснастки 

для работы на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлиль-

ных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) с 

программным управлением, настройку станка в соответствии с заданием. 

ПК 3.3 Осуществлять перенос программы на станок, адаптацию разработан-

ных управляющих программ на основе анализа входных данных, технологи-

ческой и конструкторской документации 

ПК 3.4 Вести технологический процесс обработки и доводки деталей, загото-

вок и инструментов на металлорежущих станках с программным управлени-

ем с соблюдением требований к качеству, в соответствии с заданием и тех-

нической документацией 

                                                           
1
 Ведомость соотнесения включается в данную программу на усмотрение ПОО, т.к. содержится в программе ПМ.  
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Требования ПС/ 

Перечень квалифика-

ционных требований 

работодателей 

(лишнее удалить) 

Требования 

WS  

(при отсутствии требований WS гра-

фа удаляется) 
Образовательные результаты ФГОС СПО по ПМ 

Название ТФ 

ТФ А/01.2 Наладка на хо-

лостом ходу и в рабочем 

режиме автоматических и 

полуавтоматических одно-

типных бесцентровошли-

фовальных, круглошлифо-

вальных, плоскошлифо-

вальных станков для шли-

фования и доводки слож-

ных деталей по 8 - 10 ква-

литетам и параметру Ra 

1,25...0,32 

ТФ А/02.9 Инструктаж ра-

бочих, занятых на обслу-

живаемом оборудовании 

Грамотно читать чертеж изго-

тавливаемой детали. 

Определять базовые поверхно-

сти конкретной детали. 

Подбирать необходимый ин-

струмент для конкретного  зада-

ния, навыки наладки и управле-

ния токарным станком с ЧПУ, 

написание программы 

Правильно устанавливать и 

настраивать всю требуемую 

оснастку для изготовления дан-

ной  детали. 

Подбирать режимы резания в 

зависимости от обрабатываемо-

го материал 

ПК 3.1 Осуществлять подготовку и обслуживание рабочего места для работы на металлоре-

жущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, 

шпоночных и шлифовальных) с программным управлением 
ПК 3.3 Осуществлять перенос программы на станок, адаптацию разработанных управляющих 

программ на основе анализа входных данных, технологической и конструкторской докумен-

тации 

 

Трудовые действия 

 

Практический опыт  

Виды работ на практике (указать виды работ (задания), 

которые должен выполнить обучающийся во время 

учебной практики) 

ТД 1.1 Ознакомление с 

конструкторской докумен-

тацией станка и инструкци-

ей по наладке шлифоваль-

ных станков  

ТД 1.2 Наладка однотипных 

бесцентровошлифовальных, 

круглошлифовальных, 

плоскошлифовальных стан-

 ОПД 1.1. выполнении подго-

товительных работ и обслу-

живания рабочего места опе-

ратора станка с программным 

управлением; 

ОПД 1.2. перенос программы 

на станок, адаптации разра-

ботанных управляющих про-

грамм на основе анализа 

1. Подготовка к работе и содержание рабочих мест 

оператора станка с программным управлением. 

Инструктаж по технике безопасности труда при 

обслуживании токарных  станков с ЧПУ 

2. Выполнять  работы на токарных станках с ЧПУ с 

помощью панели управления станками. 

3. Инструктаж по технике безопасности труда при 

обслуживании сверлильно-фрезерных и шлифо-
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ков для шлифования и до-

водки (на основе знаний и 

практического опыта)  

ТД 1.3 Контроль с помо-

щью измерительных ин-

струментов точности и ра-

ботоспособности позицио-

нирования шлифовального 

станка 

 

входных данных, технологи-

ческой и конструкторской 

документации 

 

вальных  станков с ЧПУ. Выполнять  работы на 

станках с ЧПУ сверлильно-фрезерно-расточной и 

шлифовальной групп с помощью панели управ-

ления станками; 

4. Выполнять  работы по приведению в рабочее по-

ложение вспомогательных систем станков с ЧПУ; 

5. Отработка команд, выполняемых с помощью пуль-

та, при работе на станках с ЧПУ токарной, свер-

лильно-фрезерно-расточной и шлифовальной 

групп; 

6. Отработка привязки к  нулевой точки детали для 

станков с ЧПУ токарной, сверлильно-фрезерно-

расточной и шлифовальной групп; 

7. Выполнять размерную привязку инструмента стан-

ков с  ЧПУ токарной, сверлильно-фрезерно-

расточной и шлифовальной групп 

Необходимые умения 
 

 

Умение  

Виды работ на практике (указать виды работ (задания), 

которые должен выполнить обучающийся во время 

учебной практики) 

У 1.1. Определять предель-

ные отклонения размеров 

по стандартам, технической 

документации для выпол-

нения данной трудовой 

функции 

У 1.2. Пользоваться встро-

енной системой измерения 

инструмента 

У 1.3. Отслеживать состоя-

ние и износ инструмента 

У 1.4. Читать чертежи, схе-

мы и графики, составлять 

эскизы на обрабатываемые 

детали с указанием допус-
ков и посадок 

 У 1.1. осуществлять подготовку 

к работе и обслуживание рабо-

чего места оператора станка с 

программным управлением в 

соответствии с требованиями 

охраны труда, производственной 

санитарии, пожарной безопас-

ности и электробезопасности; 

У 1. 2. выбирать и подготавли-

вать к работе универсальные, 

специальные приспособления, 

режущий и контрольно-

измерительный инструмент;  

У 1.3 определять режим резания 

по справочнику и паспорту 

станка; 

1.Подготовка к работе и содержание рабочих мест 

оператора станка с программным управлением. Ин-

структаж по технике безопасности труда при обслу-

живании токарных  станков с ЧПУ 

2.Выполнять  работы на токарных станках с ЧПУ с 

помощью панели управления станками. 

3.Инструктаж по технике безопасности труда при об-

служивании сверлильно-фрезерных и шлифовальных  

станков с ЧПУ. Выполнять  работы на станках с 

ЧПУ сверлильно-фрезерно-расточной и шлифоваль-

ной групп с помощью панели управления станками; 

4.Выполнять  работы по приведениюв рабочее поло-

жение вспомогательных систем станков с ЧПУ; 

5.Отработка команд, выполняемых с помощью пульта, 
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У 1.5 Выполнять расчеты 

величин предельных разме-

ров и допуска по данным 

чертежа и определять год-

ность заданных размеров 

У 1.6 Рассчитывать и изме-

рять основные параметры 

простых электрических, 

магнитных и электронных 

цепей 

У 1.7 Применять контроль-

но-измерительные приборы 

и инструменты 

У 1.8 Выполнять наладку 

однотипных бесцентрово-

шлифовальных, круг-

лошлифовальных, плоско-

шлифовальных станков для 

шлифования и доводки 

сложных деталей по 8 - 10 

квалитетам и параметру Ra 

1,25... 0,32 

 

 

 
при работе на станках с ЧПУ токарной, сверлильно-

фрезерно-расточной и шлифовальной групп; 

6.Отработка привязки к  нулевой точки детали для 

станков с ЧПУ токарной, сверлильно-фрезерно-

расточной и шлифовальной групп; 

7.Выполнять размерную привязку инструмента стан-

ков с  ЧПУ токарной, сверлильно-фрезерно-

расточной и шлифовальной групп 

Название ТФ 

ТФ А/02.6 Шлифовка 

наружных поверхностей 

простых устойчивых дета-

лей из высококачественных 

марок сталей круглого про-

филя по 11 квалитету и па-

раметру шероховатости Ra 

2,5...1,25 на плоскошлифо-

вальных, круглошлифо-

вальных и бесцентрово-

шлифовальных станках с 

соблюдением последова-

тельности обработки и ре-

Грамотно читать чертеж изго-

тавливаемой детали. 

Определять базовые поверхно-

сти конкретной детали. 

Подбирать необходимый ин-

струмент для конкретного  зада-

ния, навыки наладки и управле-

ния токарным станком с ЧПУ, 

написание программы 

Программировать и корректиро-

вать управляющую программу в 

G-кодах 

Программировать в программ-

ПК 3.2 Осуществлять подготовку к использованию инструмента и оснастки для работы на 

металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копи-

ровальных, шпоночных и шлифовальных) с программным управлением, настройку станка в 

соответствии с заданием. 

ПК 3.4 Вести технологический процесс обработки и доводки деталей, заготовок и инструмен-

тов на металлорежущих станках с программным управлением с соблюдением требований к 

качеству, в соответствии с заданием и технической документацией 
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жимов резания по техноло-

гической карте с правкой 

шлифовальных кругов 

ТФ А/02.7 Шлифовка и до-

водка деталей из высокока-

чественных сталей круглого 

профиля и плоскостей по 8 

- 10 квалитетам и парамет-

ру шероховатости Ra 1,25... 

0,63 на специализирован-

ных полуавтоматических и 

автоматических станках, 

налаженных для обработки 

определенных деталей. 

ТФ А/02.8 Шлифовка и до-

водка деталей средней 

сложности, инструмента из 

высококачественной стали 

круглого профиля по 8 - 10 

квалитетам и параметру 

шероховатости Ra 1,25... 

0,63 на шлифовальных 

станках различных типов 

 

 

ном обеспечении Mastercam (не 

ниже версии и со стойки ЧПУ 

Sinumtrik  840D sl 

 Грамотно использовать мери-

тельный инструмент в операци-

ях измерения 

Правильно устанавливать и 

настраивать всю требуемую 

оснастку для изготовления дан-

ной  детали. 

Подбирать режимы резания в 

зависимости от обрабатываемо-

го материал 

Заполнять карту наладки и опе-

рационную карту. 

Оценивать конкретную деталь 

на соответствие размерным до-

пускам, шероховатостям и тех-

ническим требованиям указан-

ным на конкретную деталь. 

Трудовые действия 

 

Практический опыт  

Виды работ на практике (указать виды работ (задания), 

которые должен выполнить обучающийся во время 

учебной практики) 

 

ТД 2.1.1. Выполнение 

трудовых действий в соот-

ветствии с конструкторской 

документацией станка и 

инструкцией 
ТД 2.1.2. Шлифование 

наружных поверхностей 

 ОПД 2.1. подготовка к ис-

пользованию инструмента и 

оснастки для работы на ме-

таллорежущих станках с 

программным управлением, 

настройку станка в соответ-

ствии с заданием 

1. Инструктаж по технике безопасности труда при 

обслуживании токарных  станков с ЧПУ 

2. Выполнять  наладку станка с ЧПУ токарной 

группы с применением инструментальной карты. 

3. Осуществлять наладку станка с ЧПУ сверлиьль-

но-фрезерно-расточной группы с применением 

инструментальной карты 
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простых устойчивых дета-

лей из высококачественных 

марок сталей круглого про-

филя по 11 квалитету и па-

раметру шероховатости Ra 

2,5... 1,25 
ТД 2.2.1. Шлифование 

деталей из высококаче-

ственных сталей круглого 

профиля и плоскостей по 8 

- 10 квалитетам и парамет-

ру шероховатости Ra 

1,25...0,63 
ТД 2.2.2. Доводка деталей 

из высококачественных 

сталей круглого профиля и 

плоскостей по 8 - 10 квали-

тетам и параметру шерохо-

ватости Ra 1,25...0,63 
ТД 2.3.1 Шлифование де-

талей из высококачествен-

ных сталей круглого про-

филя и плоскостей по 8 - 10 

квалитетам и параметру 

шероховатости Ra 

1,25...0,63 
ТД 2.3.2 Доводка деталей 

из высококачественных 

сталей круглого профиля и 

плоскостей по 8 - 10 квали-

тетам и параметру шерохо-

ватости Ra 1,25...0,63 

ТД 2.4.1 Установка и вы-

верка деталей на станке и в 

приспособлениях 

ОПД 2.2. обработка и довод-

ка деталей, заготовок и ин-

струментов на металлоре-

жущих станках с программ-

ным управлением с соблю-

дением требований к каче-

ству, в соответствии с зада-

нием, технологической и 

конструкторской документа-

цией. 

4. Выполнять установку и выверку приспособлений 

на станке с ЧПУ. 

5. Применять карту наладок при подготовке станка 

к работе 

6. Выполнять выбор и пробный пуск управляющей 

программы 

 

Необходимые умения 
 

Умение  
Виды работ на практике (указать виды работ (задания), 

которые должен выполнить обучающийся во время 
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учебной практики) 

 

У 2.1.1.  Шлифовать детали 

по квалитетам 11 - 8 и па-

раметрам Ra 2,6...0,63 

У 2.1.2. Доводить детали по 

квалитетам 11 - 8 и пара-

метрам Ra 2,6...0,63 

У 2.1.3. Использовать кон-

трольно-измерительные 

инструменты для проверки 

изделий на соответствие 

требованиям конструктор-

ской документации станка 

и инструкции по наладке 

У 2.1.4. Пользоваться кон-

структорской документаци-

ей станка и инструкцией по 

наладке для выполнения 

данной трудовой функции 

У 2.1.5. Выполнять шлифо-

вание наружных поверхно-

стей простых устойчивых 

деталей из высококаче-

ственных марок сталей 

круглого профиля по 11 

квалитету и параметру ше-

роховатости Ra 2,5... 1,25 

У 2.2.1 Использовать кон-

трольно-измерительные 

инструменты для проверки 

изделий на соответствие 

требованиям конструктор-

ской документации станка 

и инструкции по наладке 

У 2.2.2. Пользоваться кон-

структорской документаци-

 У 1.1. Выбирать и подготавли-

вать к работе универсальные, 

специальные приспособления, 

режущий и контрольно-

измерительный инструмент.   

 

1. Инструктаж по технике безопасности труда при 

обслуживании токарных  станков с ЧПУ 

2. Выполнять  наладку станка с ЧПУ токарной 

группы с применением инструментальной карты. 

3. Осуществлять наладку станка с ЧПУ сверлиьль-

но-фрезерно-расточной группы с применением 

инструментальной карты 

4. Выполнять установку и выверку приспособлений 

на станке с ЧПУ. 

5. Применять карту наладок при подготовке станка 

к работе 

6. Выполнять выбор и пробный пуск управляющей 

программы 
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ей станка и инструкцией по 

наладке для выполнения 

данной трудовой функции 

У 2.2.3. Выполнять шлифо-

вание и доводку деталей из 

высококачественных сталей 

круглого профиля и плос-

костей по 8 - 10 квалитетам 

и параметру шероховатости 

Ra 1,25...0,63 

У 2.3.1. Использовать кон-

трольно-измерительные 

инструменты для проверки 

изделий на соответствие 

требованиям конструктор-

ской документации станка 

и инструкции по наладке 

У 2.3.2. Пользоваться кон-

структорской документаци-

ей станка и инструкцией по 

наладке для выполнения 

данной трудовой функции 

У 2.3.3. Выполнять шлифо-

вание и доводку деталей из 

высококачественных сталей 

круглого профиля и плос-

костей по 8 - 10 квалитетам 

и параметру шероховатости 

Ra 1,25...0,63 

У 2.4.1. Использовать кон-

трольно-измерительные 

инструменты для проверки 

изделий на соответствие 

требованиям конструктор-

ской документации станка 

и инструкции по наладке 

У 4.2. Пользоваться кон-

структорской документаци-
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ей станка и инструкцией по 

наладке для выполнения 

данной трудовой функции 

У 2.4.3. Выполнять шлифо-

вание и доводку деталей из 

высококачественных сталей 

круглого профиля и плос-

костей по 8 - 10 квалитетам 

и параметру шероховатости 

Ra 1,25...0,63 

У 2.4.4. Использовать кон-

трольно-измерительные 

инструменты для проверки 

изделий на соответствие 

требованиям конструктор-

ской документации станка 

и инструкции по наладке 

У 2.4.5 Пользоваться кон-

структорской документаци-

ей станка и инструкцией по 

наладке для выполнения 

данной трудовой функции 

У 2.4.6. Выполнять шлифо-

вание деталей из высокока-

чественных сталей круглого 

профиля и плоскостей по 8 

- 10 квалитетам и парамет-

ру шероховатости Ra 

1,25...0,63 на специализиро-

ванных полуавтоматиче-

ских и автоматических 

станках, налаженных для 

обработки определенных 

деталей 

У 2.4.7. Выполнять доводку 

деталей из высококаче-

ственных сталей круглого 

профиля и плоскостей по 8 
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- 10 квалитетам и парамет-

ру шероховатости Ra 

1,25...0,63 на специализиро-

ванных полуавтоматиче-

ских и автоматических 

станках, налаженных для 

обработки определенных 

деталей 

У 2.4.8. Выполнять уста-

новку и выверку деталей на 

станке и в приспособлениях 
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