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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

 

1.1. Область применения программы 

Рабочая программа учебной практики ПМ 02 Ручная дуговая сварка 

(наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом является частью про-

граммы подготовки квалифицированных рабочих, служащих (далее – 

ППКРС) в соответствии с ФГОС СПО по профессии 15.01.05 Сварщик (руч-

ной и частично механизированной сварки (наплавки)) базовой подготовки в 

части освоения основного вида профессиональной деятельности:  Ручная ду-

говая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом 

 

1.2. Цели и задачи учебной практики 

Цель учебной практики - формирование у обучающихся первоначаль-

ных практических профессиональных умений и навыков в рамках ППКРС по 

основным видам профессиональной деятельности, обучение трудовым прие-

мам, операциям и способам выполнения трудовых процессов. 

С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности 

и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в 

ходе освоения ПМ 02 Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся 

покрытым электродом должен: 

иметь практический опыт: 

- проверки оснащенности сварочного поста ручной дуговой сварки 

(наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом; 

- проверки работоспособности и исправности оборудования поста ручной 

дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом; 

- проверки наличия заземления сварочного поста ручной дуговой сварки 

(наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом; 

- подготовки и проверки сварочных материалов для ручной дуговой сварки 

(наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом; 

- настройки оборудования ручной дуговой сварки (наплавки, резки) 

плавящимся покрытым электродом для выполнения сварки; 

- выполнения ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся 

покрытым электродом различных деталей и конструкций; 

- выполнения дуговой резки; 

уметь: 

- проверять работоспособность и исправность сварочного оборудования для 

ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым 

электродом; 

- настраивать сварочное оборудование для ручной дуговой сварки 

(наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом; 

- выполнять сварку различных деталей и конструкций во всех 

пространственных положениях сварного шва; 

- владеть техникой дуговой резки металла. 
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1.3. Количество часов на освоение программы учебной практики  

Всего – 288 часов (3 семестр -108 часов – по 6  часов в неделю; 4 се-

местр -180 часов  - по 9 часов в неделю). 

Промежуточная аттестация проводится в каждом семестре в форме 

дифференцированного зачета за счет времени, отведенного на учебную прак-

тику. 
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2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

 

Результатом освоения обучающимися рабочей программы учебной 

практики являются сформированные умения, первоначальный практический 

опыт в рамках ПМ 02 Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся 

покрытым электродом в соответствии с указанным видом профессиональной 

деятельности, общими (далее - ОК) и профессиональными (далее - ПК) ком-

петенциями: 

 

Код Наименование результата освоения практики 

ПК 2.1. Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из 

углеродистых и конструкционных сталей во всех 

пространственных положениях сварного шва.  

ПК 2.2 Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из 

цветных металлов и сплавов во всех пространственных 

положениях сварного шва. 

ПК 2.3 Выполнять ручную дуговую наплавку покрытыми электродами 

различных деталей.  

ПК 2.4 Выполнять дуговую резку различных деталей 
 

В процессе освоения ПМ обучающиеся овладевают ОК: 
 

Код Наименование результата освоения практики 

ОК 1. 
Понимать сущность и социальную значимость будущей 

профессии, проявлять к ней устойчивый интерес. 

ОК 2. 
 Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и 

способов ее достижения, определенных руководителем.  

ОК 3. 

 

Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и 

итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной 

деятельности, нести ответственность за результаты своей 

работы.  

ОК 4. 
Осуществлять поиск информации, необходимой для 

эффективного выполнения профессиональных задач.  

ОК 5. 
Использовать информационно-коммуникационные технологии 

в профессиональной деятельности.  

ОК 6. 

 

Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, 

руководством. 

ОК 7 
Проверять  гражданско-патриотическую позицию, 

демонстрировать осознание поведение на основе традиционных 

общечеловеческих ценностей, применять стандарты 

антикоррупционного поведения 

ОК 8 
Использовать знания по финансовой грамотности, планировать 

предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере 
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3. СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

3.1. Виды работ учебной практики 

№ Образовательные результаты  

(умения, практический опыт, ПК, ОК) 

Виды работ  

1 

ПК 2.1. Выполнять ручную 

дуговую сварку различных 

деталей из углеродистых и 

конструкционных сталей во 

всех пространственных 

положениях сварного шва.  

 

ПК 2.2 Выполнять ручную 

дуговую сварку различных 

деталей из цветных металлов и 

сплавов во всех 

пространственных положениях 

сварного шва. 

 

ПК 2.3 Выполнять ручную 

дуговую наплавку покрытыми 

электродами различных деталей.  

 

ПК 2.4 Выполнять дуговую 

резку различных деталей 

 

Практический опыт: 

 проверки оснащенности сварочного поста 

ручной дуговой сварки (наплавки, резки) 

плавящимся покрытым электродом; 

 проверки работоспособности и исправно-

сти оборудования поста ручной дуговой 

сварки (наплавки, резки) плавящимся по-

крытым электродом; 

 проверки наличия заземления сварочного 

поста ручной дуговой сварки (наплавки, 

резки) плавящимся покрытым электродом; 

 подготовки и проверки сварочных мате-

риалов для ручной дуговой сварки 

(наплавки, резки) плавящимся покрытым 

электродом; 

 настройки оборудования ручной дуговой 

сварки (наплавки, резки) плавящимся по-

крытым электродом для выполнения свар-

ки; 

 выполнения ручной дуговой сварки 

(наплавки, резки) плавящимся покрытым 

электродом различных деталей и кон-

струкций; 

 выполнения дуговой резки; 

1 Организация рабочего места 

и правила безопасности труда 

при ручной дуговой сварке, 

наплавке, резке плавящимся 

покрытым электродом (РД). 

2. Комплектация сварочного 

поста РД. 

3. Настройка оборудования 

для РД. 

4. Зажигание сварочной дуги 

различными способами. 

5. Подбор режимов РД угле-

родистых и конструкционных 

сталей, цветных металлов и их 

сплавов. 

6. Подготовка под сварку де-

талей из углеродистых и кон-

струкционных сталей, цвет-

ных металлов и их сплавов. 

7. Сборка деталей  из углеро-

дистых и конструкционных 

сталей, цветных металлов и их 
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Умения: 

- проверять работоспособность и 

исправность сварочного оборудования для 

ручной дуговой сварки (наплавки, резки) 

плавящимся покрытым электродом; 

- настраивать сварочное оборудование для 

ручной дуговой сварки (наплавки, резки) 

плавящимся покрытым электродом; 

- выполнять сварку различных деталей и 

конструкций во всех пространственных 

положениях сварного шва; 

- владеть техникой дуговой резки металла; 

 

сплавов с применением при-

способлений и их прихватках. 

8. Выполнение РД угловых 

швов пластин из углеродистой 

и конструкционной стали в 

различных положениях свар-

ного шва. 

9. Выполнение РД  пластин из 

углеродистой и конструкци-

онной стали в различных по-

ложениях сварного шва. 

10. Выполнение РД кольцевых 

швов труб из углеродистых и 

конструкционных сталей в 

различных положениях свар-

ного шва. 

11. Выполнение РД угловых 

швов пластин из цветных ме-

таллов и сплавов в различных 

положениях сварного шва. 

12. Выполнение РД стыковых 

швов пластин из цветных ме-

таллов и сплавов в различных 

положениях сварного шва. 

13. Выполнение РД кольцевых 

швов труб из цветных метал-

ОК 

ОК 1. Понимать сущность и социальную зна-

чимость будущей профессии, проявлять к ней 

устойчивый интерес. 

ОК 2. Организовывать собственную дея-

тельность, исходя из цели и способов ее до-

стижения, определенных руководителем. 

ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, 

осуществлять текущий и итоговый кон-

троль, оценку и коррекцию собственной дея-

тельности, нести ответственность за ре-

зультаты своей работы. 

ОК 4. Осуществлять поиск информации, не-

обходимой для эффективного выполнения 

профессиональных задач. 
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ОК 5. Использовать информационно-

коммуникационные технологии в профессио-

нальной деятельности. 

ОК 6 Работать в команде, эффективно об-

щаться с коллегами, руководством. 

ОК 7 

Проверять  гражданско-патриотическую 

позицию, демонстрировать осознание пове-

дение на основе традиционных общечелове-

ческих ценностей, применять стандарты 

антикоррупционного поведения 

ОК 8 

Использовать знания по финансовой грамот-

ности, планировать предпринимательскую 

деятельность в профессиональной сфере 

 

лов и сплавов в различных 

положениях сварного шва. 

14. Выполнение РД стыковых 

и угловых швов пластин тол-

щиной 2-20мм из углероди-

стой стали в горизонтальном, 

вертикальном и потолочном 

положениях. 

15. Выполнение РД кольцевых 

швов труб диаметром 25-

250мм, с толщиной стенок 1,6-

6мм из  углеродистой стали в 

горизонтальном, вертикаль-

ном положениях. 

16.Выполнение комплексной 

работы 

 

 

3.2. Тематический план учебной практики 

 

 
Виды работ Наименование разделов, тем учебной практики Количество 

часов 

 проверка оснащенности сварочного 

поста ручной дуговой сварки 

(наплавки, резки) плавящимся по-

крытым электродом; 

Раздел 1 Ручная дуговая сварка деталей из углеродистых и 

конструкционных сталей и цветных металлов и сплавов 

1 Организация рабочего места и правила безопасности труда при 

ручной дуговой сварке, наплавке, резке плавящимся покрытым 

276 
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 проверка работоспособности и ис-

правности оборудования поста 

ручной дуговой сварки (наплавки, 

резки) плавящимся покрытым 

электродом; 

 проверка наличия заземления сва-

рочного поста ручной дуговой 

сварки (наплавки, резки) плавя-

щимся покрытым электродом; 

 подготовка и проверка сварочных 

материалов для ручной дуговой 

сварки (наплавки, резки) плавя-

щимся покрытым электродом; 

 настройка оборудования ручной 

дуговой сварки (наплавки, резки) 

плавящимся покрытым электродом 

для выполнения сварки; 

 выполнение ручной дуговой сварки 

(наплавки, резки) плавящимся по-

крытым электродом различных де-

талей и конструкций;  

 выполнение дуговой резки. 

электродом (РД). 

2. Комплектация сварочного поста РД. 

3. Настройка оборудования для РД. 

4. Зажигание сварочной дуги различными способами. 

5. Подбор режимов РД углеродистых и конструкционных сталей, 

цветных металлов и их сплавов. 

6. Подготовка под сварку деталей из углеродистых и конструкци-

онных сталей, цветных металлов и их сплавов. 

7. Сборка деталей  из углеродистых и конструкционных сталей, 

цветных металлов и их сплавов с применением приспособлений и 

их прихватках. 

8. Выполнение РД угловых швов пластин из углеродистой и кон-

струкционной стали в различных положениях сварного шва. 

9. Выполнение РД  пластин из углеродистой и конструкционной 

стали в различных положениях сварного шва. 

10. Выполнение РД кольцевых швов труб из углеродистых и кон-

струкционных сталей в различных положениях сварного шва. 

11. Выполнение РД угловых швов пластин из цветных металлов и 

сплавов в различных положениях сварного шва. 

12. Выполнение РД стыковых швов пластин из цветных металлов и 

сплавов в различных положениях сварного шва. 

13. Выполнение РД кольцевых швов труб из цветных металлов и 

сплавов в различных положениях сварного шва. 

14. Выполнение РД стыковых и угловых швов пластин толщиной 

2-20мм из углеродистой стали в горизонтальном, вертикальном и 

потолочном положениях. 

15. Выполнение РД кольцевых швов труб диаметром 25-250мм, с 

толщиной стенок 1,6-6мм из  углеродистой стали в горизонталь-
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ном, вертикальном положениях. 

16. Выполнение дуговой резки простых деталей 

17. Контроль с применением измерительного инструмента сварен-

ных РД деталей на соответствие геометрических размеров требо-

ваниям конструкторской и производственно-технологической до-

кументации по сварке 

 
 Дифференцированный зачет 12 

 Всего по УП 02  288 

 
 

Примечание: содержание таблицы 3.1 формируется на основе требований ФГОС СПО и/или результатов сопоставления требований ФГОС СПО и ПС, 

и/или 

 требованили 

 

иложения. Указан
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4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ 

ПРАКТИКИ 

 

4.1. Требования к минимальному материально-техническому обес-

печению 

Реализация рабочей программы учебной практики предполагает нали-

чие учебно-производственной мастерской «Слесарная» и «Сварочная». 

Оснащение учебно-производственной мастерской. 

Оборудование:  слесарной мастерской: 

Слесарные верстаки одноместные с защитными экранами, станки:  

Заточный станок;  

Строгальный станок,  

Сверлильный станок;  

Разметочная плита, правильная плита; 

Набор слесарных инструментов:  
Молотки  с круглым бойком 500 гр ,  

Зубило слесарное    160 – 30 мм,,  

Кернер   100 – 30 мм,  

Чертилка,  

Циркуль разметочный,  

Напильники: плоские драчевые, плоские личные, круглые, квадратные.,  

Щетки металлические, Ножовки по металлу, Воротки раздвижные, Плашко-

держатели, Сверла плашки и метчики разного диаметра., Набор надфилей  , 

Угольник, Керно, Зубило, Слесарный циркуль. 

Набор измерительных инструментов:  
Мерительный и поверочный инструмент: штангенциркули и ШЦ 1 и ШЦ2 30 

мм, лекальные линейки, лекальные угольники, слесарные угольники, мас-

штабные линейки.; Штангенрейсмус; Микрометры. 

Приспособления; рычажные и стуловые ножницы; 

 

Оборудование:  сварочной мастерской:  

 рабочее место преподавателя; 

 стол с пультом управления, 

 вытяжная вентиляция - по количеству сварочных постов; 

 сварочных кабин с балластными реостатами РБ – 301 – 20 штук, 

 полуавтомата ПДГ – 508 УЗ с СО2 – 3 шт.,  

 выпрямители ВЛУ 1001 – 4 шт,  

 выпрямитель сварочный  ВС – 600  - 4 шт., 

 выпрямитель ВДУ – 506 УЗ – 2 шт. ,  

 газосварочный генератор ГНВ – 1,25 

 токоведущий шинопровод – 80 п/м 

 генератор ацетиленовый, 
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 баллоны стальные среднего давления (объема) для газов (кислород) – 2 

шт., 

 редуктор кислородный РК 535м баллон – 2 шт., 

 горелка сварочная малая ГС-2 – 2 шт., 

 горелка сварочная ГС-3 – 1 шт.,  

 резак инжекторный РАП – 62 – 1 шт., 

 рукава резиновые для газовой сварки и резки мет. (ацетиленовый) - 30п/м 

 рукава резиновые для газовой сварки и резки мет. (кислородный) - 30п/м  

 шкаф наружный для кислородных баллонов,  

 вытяжная вентиляция,  

 монорельс тельфера – 1 шт.,  

 калорифер  - 1 шт, механические ножницы,  

 слесарный верстак 

Расходные материалы: 

 Набор электродов: 35 кг. на одного учащегося на учебный год МР-3-d3; 

 МР-3-d4; 

 Сталь ст-3 S-3 ÷10мм  

 электроды МР-3 УОНИ 13/55 

 Сталь СТ-3 S=2,5-10мм  

 Электроды МР-3 УОНИ 13/45 Ø3÷4мм 

 Стальные пластины S 2,5 ÷ 10мм 

 Электроды МР-3 Ø3÷4мм 

 Ст. пласт. S 2-3мм 

 Сварочная проволока  

 Карбид кальция  

 Кислород 

 Ст. пластины S-2 ÷10мм 

 Электроды МР-3 УОНИ Ø3÷5мм 

Инструменты и приспособления: 

 Щетки металлические – 20 шт. 

 Секачи – 20 шт. 

 Напильники – 20 шт. 

 Зубило – 20 шт. 

 Молотки – 20 шт. 

 Штангенциркуль ШЦ-I-10шт 

 Масштабная  линейка -10шт 

Оборудование сварочного поста для дуговой сварки и резки металлов на 

1 рабочее место (на группу 15 чел):  
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- сварочное оборудование для ручной дуговой сварки;    

           - сварочный стол; 

- приспособления для сборки изделий;  

- молоток-шлакоотделитель; 

- разметчики (керн, чертилка); 

- маркер для металла белый; 

- маркер для металла черный. 

Инструменты и принадлежности на 1 рабочее место (на группу 15 чел): 

- угломер; 

- линейка металлическая;  

- зубило;  

- напильник  треугольный; 

- напильник круглый; 

- стальная линейка-прямоугольник;  

- пассатижи (плоскогубцы);  

- штангенциркуль;  

- комплект для визуально-измерительного контроля (ВИК); 

-  комплект для проведения ультразвукового метода контроля; 

- комплект для проведения магнитного метода контроля;  

- комплект для проведения капиллярной дефектоскопии. 

Защитные средства на 1 обучающегося (на группу 15 чел): 

- костюм сварщика (подшлемник, куртка, штаны); 

- защитные очки; 

- защитные ботинки; 

- краги спилковые. 

Дополнительное оборудование мастерской (полигона): 

- столы металлические;  

- стеллажи металлические; 

- стеллаж для хранения металлических листов. 

 

4.2. Информационное обеспечение обучения 

Основные источники: 
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1. Специальные способы сварки и резки: уч. пособие для студентов 

учреждений СПО/М.Д. Банов,  В.В. Масаков, Н.П. Плюснина.  – М.; ИЦ 

«Академия», 2014 – 208 с. 

2. Электрическая дуговая сварка: уч.пособие для студ. НПО /В.С. Ви-

ноградов. – М.: ИЦ «Академия», 2013 -208 с 

3. Сварка и резка металлов: учеб. пособие для нач. проф. образования 

/М.Д. Банов, Ю.В. Казаков, М.Г. Козулин и др.; под ред. Ю.В. Казакова. – М.; 

ИЦ «Академия», 2013. - 400 с. 

4. Технология электросварочных и газосварочных работ: учебник для 

нач. проф образования /В.В. Овчинников. – М.: ИЦ «Академия», 2013. – 320 

с. 

 

Дополнительные источники: 

Маслов Б.Г. Сварочные работы.  -  М., ИЦ «Академия», 2014. - 240 с. 

Овчинников В.В. Технология электросварочных и газосварочных работ.  

Рабочая тетрадь. -   М., ИЦ «Академия», 2012. - 80 с. 

Чебан В.А. Сварочные работы.  - Ростов на Дону, Феникс, 2010. - 368 с. 

Интернет-ресурсы 

1. Электронный ресурс «Сварка», форма доступа: www.svarka-reska.ru – 

www.svarka.net, www.svarka-reska.ru 

2. Сайт в интернете «Сварка и сварщик», форма доступа: 

www.weldering.com 

 

Нормативные документы: 

1. ГОСТ 2601-84. Сварка металлов. Термины и определение основных 

понятий. 

2. ГОСТ 9466-75. Электроды покрытые металлические для ручной ду-

говой сварки сталей и наплавки. Классификация и общие технические усло-

вия. 

3. ГОСТ 9467-75. Электроды покрытые металлические для ручной ду-

говой сварки конструкционных и теплоустойчивых сталей. Типы. 

4. ГОСТ 10051-75. Электроды покрытые металлические для ручной ду-

говой наплавки поверхностных слоёв с особыми свойствами. Типы. 

5. ГОСТ 10052-75. Электроды покрытые металлические для ручной ду-

говой сварки высоколегированных сталей с особыми свойствами. Типы. 

http://www.svarka-reska.ru/
http://www.svarka.net/
http://www.svarka-reska.ru/
http://www.weldering.com/
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6. ГОСТ 11969-79 Сварка плавлением. Основные положения и их обо-

значения. 

7. ГОСТ 23870-79 Свариваемость сталей. Метод оценки влияния сварки 

плавлением на основной металл. 

 

4.3. Место и время проведения учебной практики 

Учебная практика проводится в  учебно-производственных мастерских 

технологического профиля  ГБПОУ «ГК г. Сызрани» 

Время прохождения учебной практики определяется учебным планом и 

графиком учебного процесса.  

При реализации ПМ 02 Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавя-

щимся покрытым электродом предполагается изучение МДК  

МДК.02.01.Техника и технология ручной дуговой сварки (наплавки, резки) 

покрытыми электродами рассредоточенный график прохождения учебной 

практики. 

При проведении учебной практики допускается деление группы обуча-

ющихся на подгруппы.  

        

 

4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса 

 

        Учебная практика проводится мастерами производственного обучения 

или преподавателями дисциплин профессионального цикла. 

       Требования к квалификации педагогических кадров - в соответствии с 

требованиями действующего федерального государственного образователь-

ного стандарта 

 

4.5. Требования к организации аттестации и оценке результатов учебной 

практики 

В период прохождения учебной практики обучающимся ведется днев-

ник практики.  

В качестве приложения к дневнику практики обучающийся оформляет 

графические материалы и  наглядные образцы изделий подтверждающие 

практический опыт, полученный на практике. 

По итогам практики руководителем практики формируется аттестаци-

онный лист, содержащий сведения об уровне освоения обучающимся про-

фессиональных компетенций, характеристика на обучающегося по освоению 

профессиональных компетенций в период прохождения практики. 

Аттестация по итогам учебной практики проводится в форме диффе-

ренцированного зачета в последний день практики на базах  учебно-

производственной мастерской. 

 В процессе аттестации обучающиеся изучив задание, выполняет про-

верку оснащенности, работоспособности, исправности оборудования поста 
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ручной дуговой сварки плавящимися прокрытыми электродами, проверку 

наличия заземления сварочного поста; подготавливает и проверяет свароч-

ные материалы для выполнения задания; осуществляет настройку оборудо-

вания в соответствии с заданием; выполняет ручную дуговую сварку не 

сложной конструкции из углеродистой или конструкционной стали или свар-

ку цветных металлов и сплавов в соответствии с заданием; выполняет резку 

различных деталей. 
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5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ 

ПРАКТИКИ 

 

Результаты обуче-

ния 

(сформированные 

умения, практиче-

ский опыт в рамках 

ВПД) 

Основные показатели 

оценки результата 

Формы и методы кон-

троля и оценки резуль-

татов обучения 

- проверки 

оснащенности 

сварочного поста 

ручной дуговой сварки 

(наплавки, резки) 

плавящимся покрытым 

электродом; 

- проверять 

работоспособность и 

исправность сварочного 

оборудования для ручной 

дуговой сварки 

(наплавки, резки) 

плавящимся покрытым 

электродом; 

- проверки 

работоспособности и 

исправности 

оборудования поста 

ручной дуговой сварки 

(наплавки, резки) 

плавящимся покрытым 

электродом; 

- проверки наличия 

заземления сварочного 

поста ручной дуговой 

сварки (наплавки, 

резки) плавящимся 

покрытым электродом; 

- подготовки и 

проверки сварочных 

материалов для ручной 

дуговой сварки 

(наплавки, резки) 

плавящимся покрытым 

электродом; 

- настройки 

оборудования ручной 

дуговой сварки 

(наплавки, резки) 

плавящимся покрытым 

- осуществляет  проверку 

оснащенности сварочного 

поста ручной дуговой сварки 

(наплавки, резки) плавящимся 

покрытым электродом; 

- проверяет  

работоспособность и 

исправность оборудования 

поста ручной дуговой сварки 

(наплавки, резки) плавящимся 

покрытым электродом; 

- проверяет наличие 

заземления сварочного поста 

ручной дуговой сварки 

(наплавки, резки) плавящимся 

покрытым электродом; 

- подготавливает и  выполняет 

проверку сварочных 

материалов для ручной 

дуговой сварки (наплавки, 

резки) плавящимся покрытым 

электродом; 

- выполняет настройку 

оборудования ручной дуговой 

сварки (наплавки, резки) 

плавящимся покрытым 

электродом для выполнения 

сварки; 

- выполняет ручную дуговую 

сварку (наплавку, резку) пла-

вящимся покрытыми  электро-

дами 

- выполняет сварку различных 

деталей и конструкций во всех 

пространственных 

положениях сварного шва; 

 

- выполняет  дуговую резку 

металла. 

 

- наблюдение за действи-

ями на практике; 

- дифференцированный 

зачет по практике; 

- квалификационный эк-

замен (оценивается в про-

цессе выполнения ком-

плексного практического 

задания); 

- экспертная оценка 

(процесса деятельности  

продукта деятельности: 

изготовленное изделие). 
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электродом для 

выполнения сварки; 

- настраивать сварочное 

оборудование для ручной 

дуговой сварки 

(наплавки, резки) 

плавящимся покрытым 

электродом; 

- выполнения ручной 

дуговой сварки 

(наплавки, резки) пла-

вящимся покрытыми 

электродами 

- выполнять сварку 

различных деталей и 

конструкций во всех 

пространственных 

положениях сварного 

шва; 

- владеть техникой дуго-

вой резки металла. 
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ПРИЛОЖЕНИЕ  

Ведомость соотнесения
1
 требований профессионального стандарта  

по профессии 40.002 «Сварщик»   2 уровень квалификации, требований WS и ФГОС СПО  

по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки)) 
 

Обобщенная трудовая функция 

(ПРОФЕССИОНАЛЬНЫЙ  

СТАНДАРТ) 

Вид профессиональной деятельности 

(ФГОС СПО) 

Формулировка ОТФ: 

А. Подготовка, сборка, сварка и зачистка после сварки свар-

ных швов элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) 

Формулировка ВПД:  Ручная дуговая сварка (наплавка, рез-

ка) плавящимся покрытым электродом 

 

Трудовые функции ПК 

ТФ A/03.02 Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавя-

щимся покрытым электродом (РД) простых деталей неответ-

ственных конструкций 

ПК 2.1. Выполнять ручную дуговую сварку различных 

деталей из углеродистых и конструкционных сталей во всех 

пространственных положениях сварного шва.  

ПК 2.2 Выполнять ручную дуговую сварку различных 

деталей из цветных металлов и сплавов во всех 

пространственных положениях сварного шва. 

ПК 2.3 Выполнять ручную дуговую наплавку покрытыми 

электродами различных деталей.  

ПК 2.4 Выполнять дуговую резку различных деталей 
 

                                                           
1
 Ведомость соотнесения включается в данную программу на усмотрение ПОО, т.к. содержится в программе ПМ.  



 

 21 

Требования ПС/ 

Перечень квалифи-

кационных требо-

ваний работодате-

лей 

(лишнее удалить) 

Требования 

WS  
(при отсутствии требо-

ваний WS графа удаляет-

ся) 

Образовательные результаты ФГОС СПО по ПМ 

Название ТФ 

ТФ A/03.02 Ручная 

дуговая сварка 

(наплавка, резка) пла-

вящимся покрытым 

электродом (РД) про-

стых деталей неответ-

ственных конструк-

ций 

 Уметь: 

 -   работать безопасно в пре-

делах своей рабочей среды; 

 читать и трактовать чер-

тежи и спецификации; 

 настраивать сварочное 

оборудование в соответ-

ствии с техническими 

условиями производителя;  

  выбирать требуемый 

процесс сварки в соответ-

ствии с указаниями на 

чертежах;  

 устанавливать и регулиро-

вать параметры сварки, 

включая (но не ограни-

чиваясь): - Полярность 

сварки; - Сила тока свар-

ки; - Напряжение сварки; - 

Скорость перемещения; - 

Углы наклона электрода;  

 метод переноса металла  

  выполнять сварку во всех 

положениях пластин и 

труб для указанного 

ПК 2.1. Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из 

углеродистых и конструкционных сталей во всех пространственных 

положениях сварного шва.  

ПК 2.2 Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из цветных 

металлов и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва. 

ПК 2.3 Выполнять ручную дуговую наплавку покрытыми электродами 

различных деталей.  

ПК 2.4 Выполнять дуговую резку различных деталей 
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Требования ПС/ 

Перечень квалифи-

кационных требо-

ваний работодате-

лей 

(лишнее удалить) 

Требования 

WS  
(при отсутствии требо-

ваний WS графа удаляет-

ся) 

Образовательные результаты ФГОС СПО по ПМ 

процесса в соответствии с 

описанием в ISO2553 и 

AWS A3.0/A2.4 - (111);  

  зачищать швы с помощью 

проволочной щетки; 

 подготавливать материалы 

к сварке; 

 выбирать соответствую-

щий тип присадочного 

материал и размер для 

выбранного процесса 

сварки и конфигурации 

шва 

 

Трудовые действия 

 

Практический опыт  

Виды работ на практике (указать виды работ 

(задания), которые должен выполнить обучаю-

щийся во время учебной практики) 

 

ТД 2.1 Проверка 

оснащенности сва-

рочного поста РД 

ТД 2.2 Проверка ра-

ботоспособности и 

 ОПД 2.1 проверка 

оснащенности 

сварочного поста 

ручной дуговой сварки 

(наплавки, резки) 

1 Организация рабочего места и правила без-

опасности труда при ручной дуговой сварке, 

наплавке, резке плавящимся покрытым электро-

дом (РД). 

2. Комплектация сварочного поста РД. 
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Требования ПС/ 

Перечень квалифи-

кационных требо-

ваний работодате-

лей 

(лишнее удалить) 

Требования 

WS  
(при отсутствии требо-

ваний WS графа удаляет-

ся) 

Образовательные результаты ФГОС СПО по ПМ 

исправности обору-

дования поста РД 

ТД 2.3 Проверка 

наличия заземления 

сварочного поста РД 

ТД 2.4 Подготовка и 

проверка сварочных 

материалов для РД 

 

ТД 2.5 Настройка 

оборудования РД для 

выполнения сварки  

ТД 2.6 Выполнение 

предварительного, 

сопутствующего 

(межслойного) подо-

грева 

металла 

ТД 2.7. Выполнение 

РД простых деталей 

неответственных кон-

струкций 

плавящимся покрытым 

электродом 

ОПД 2.2. проверка 

работоспособности и 

исправности 

оборудования поста 

ручной дуговой сварки 

(наплавки, резки) 

плавящимся покрытым 

электродом; 

 ОПД 2.3 проверка 

наличия заземления 

сварочного поста 

ручной дуговой сварки 

(наплавки, резки) 

плавящимся покрытым 

электродом 

ОПД 2.4 подготовка и 

проверки сварочных 

материалов для ручной 

дуговой сварки 

(наплавки, резки) 

3. Настройка оборудования для РД. 

4. Зажигание сварочной дуги различными спосо-

бами. 

5. Подбор режимов РД углеродистых и кон-

струкционных сталей, цветных металлов и их 

сплавов. 

6. Подготовка под сварку деталей из углероди-

стых и конструкционных сталей, цветных метал-

лов и их сплавов. 

7. Сборка деталей  из углеродистых и конструк-

ционных сталей, цветных металлов и их сплавов 

с применением приспособлений и их прихватках. 

8. Выполнение РД угловых швов пластин из уг-

леродистой и конструкционной стали в различ-

ных положениях сварного шва. 

9. Выполнение РД  пластин из углеродистой и 

конструкционной стали в различных положениях 

сварного шва. 

10. Выполнение РД кольцевых швов труб из уг-

леродистых и конструкционных сталей в различ-

ных положениях сварного шва. 

11. Выполнение РД угловых швов пластин из 



 

 24 

Требования ПС/ 

Перечень квалифи-

кационных требо-

ваний работодате-

лей 

(лишнее удалить) 

Требования 

WS  
(при отсутствии требо-

ваний WS графа удаляет-

ся) 

Образовательные результаты ФГОС СПО по ПМ 

ТД 2.8. Выполнение 

дуговой резки про-

стых деталей 

ТД 2.9. Контроль с 

применением измери-

тельного инструмента 

сваренных РД 

деталей на соответ-

ствие геометрических 

размеров требовани-

ям конструкторской и 

производственно-

технологической до-

кументации по сварке 

 

плавящимся покрытым 

электродом; 

ОПД 2.5. настройка 

оборудования ручной 

дуговой сварки 

(наплавки, резки) 

плавящимся покрытым 

электродом для 

выполнения сварки; 

ОПД 2.6. выполнения 

ручной дуговой сварки 

(наплавки, резки) пла-

вящимся покрытым 

электродом различных 

деталей и конструкций 

ОПД 2.7. выполнения 

дуговой резки 

цветных металлов и сплавов в различных поло-

жениях сварного шва. 

12. Выполнение РД стыковых швов пластин из 

цветных металлов и сплавов в различных поло-

жениях сварного шва. 

13. Выполнение РД кольцевых швов труб из 

цветных металлов и сплавов в различных поло-

жениях сварного шва. 

14. Выполнение РД стыковых и угловых швов 

пластин толщиной 2-20мм из углеродистой стали 

в горизонтальном, вертикальном и потолочном 

положениях. 

15. Выполнение РД кольцевых швов труб диа-

метром 25-250мм, с толщиной стенок 1,6-6мм из  

углеродистой стали в горизонтальном, верти-

кальном положениях. 

16. Выполнение дуговой резки простых деталей 

17. Контроль с применением измерительного ин-

струмента сваренных РД деталей на соответ-

ствие геометрических размеров требованиям 

конструкторской и производственно-

технологической документации по сварке 
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Требования ПС/ 

Перечень квалифи-

кационных требо-

ваний работодате-

лей 

(лишнее удалить) 

Требования 

WS  
(при отсутствии требо-

ваний WS графа удаляет-

ся) 

Образовательные результаты ФГОС СПО по ПМ 

Необходимые уме-

ния 

 

Умение  

Виды работ на практике (указать виды работ 

(задания), которые должен выполнить обучаю-

щийся во время учебной практики) 

 

У 2.1 Проверять рабо-

тоспособность и ис-

правность сварочного 

оборудования для 

РД 

У 2.2. Настраивать 

сварочное оборудова-

ние для РД 

У 2. 3.Выбирать про-

странственное поло-

жение сварного шва 

для РД 

У 2.4. Владеть техни-

кой предварительно-

го, сопутствующего 

(межслойного) 

подогрева металла в 

соответствии с требо-

 У 2.1 Проверять 

работоспособность и 

исправность 

сварочного 

оборудования для 

ручной дуговой сварки 

(наплавки, резки) 

плавящимся покрытым 

электродом; 

У 2.2. Настраивать 

сварочное 

оборудование для 

ручной дуговой сварки 

(наплавки, резки) 

плавящимся покрытым 

электродом; 

У 2. 3.Выполнять 

сварку различных 

1 Организация рабочего места и правила без-

опасности труда при ручной дуговой сварке, 

наплавке, резке плавящимся покрытым электро-

дом (РД). 

2. Комплектация сварочного поста РД. 

3. Настройка оборудования для РД. 

4. Зажигание сварочной дуги различными спосо-

бами. 

5. Подбор режимов РД углеродистых и кон-

струкционных сталей, цветных металлов и их 

сплавов. 

6. Подготовка под сварку деталей из углероди-

стых и конструкционных сталей, цветных метал-

лов и их сплавов. 

7. Сборка деталей  из углеродистых и конструк-

ционных сталей, цветных металлов и их сплавов 

с применением приспособлений и их прихватках. 

8. Выполнение РД угловых швов пластин из уг-
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Требования ПС/ 

Перечень квалифи-

кационных требо-

ваний работодате-

лей 

(лишнее удалить) 

Требования 

WS  
(при отсутствии требо-

ваний WS графа удаляет-

ся) 

Образовательные результаты ФГОС СПО по ПМ 

ваниями 

производственно-

технологической до-

кументации по сварке 

У 2.5. Владеть техни-

кой РД простых дета-

лей неответственных 

конструкций в 

нижнем, вертикаль-

ном и горизонтальном 

пространственном 

положении 

сварного шва. 

У 2.6. Владеть техни-

кой дуговой резки ме-

талла 

У 2.7. Контролиро-

вать с применением 

измерительного ин-

струмента сваренные 

РД 

детали на соответ-

деталей и конструкций 

во всех 

пространственных 

положениях сварного 

шва; 

У 2.4. Владеть техни-

кой дуговой резки ме-

талла. 

леродистой и конструкционной стали в различ-

ных положениях сварного шва. 

9. Выполнение РД  пластин из углеродистой и 

конструкционной стали в различных положениях 

сварного шва. 

10. Выполнение РД кольцевых швов труб из уг-

леродистых и конструкционных сталей в различ-

ных положениях сварного шва. 

11. Выполнение РД угловых швов пластин из 

цветных металлов и сплавов в различных поло-

жениях сварного шва. 

12. Выполнение РД стыковых швов пластин из 

цветных металлов и сплавов в различных поло-

жениях сварного шва. 

13. Выполнение РД кольцевых швов труб из 

цветных металлов и сплавов в различных поло-

жениях сварного шва. 

14. Выполнение РД стыковых и угловых швов 

пластин толщиной 2-20мм из углеродистой стали 

в горизонтальном, вертикальном и потолочном 

положениях. 

15. Выполнение РД кольцевых швов труб диа-
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Требования ПС/ 

Перечень квалифи-

кационных требо-

ваний работодате-

лей 

(лишнее удалить) 

Требования 

WS  
(при отсутствии требо-

ваний WS графа удаляет-

ся) 

Образовательные результаты ФГОС СПО по ПМ 

ствие геометрических 

размеров требовани-

ям 

конструкторской и 

производственно-

технологической до-

кументации по сварке 

У 2.8. Пользоваться 

конструкторской, 

производственно-

технологической и 

нормативной доку-

ментацией для вы-

полнения данной тру-

довой функции 

метром 25-250мм, с толщиной стенок 1,6-6мм из  

углеродистой стали в горизонтальном, верти-

кальном положениях. 

16. Выполнение дуговой резки простых деталей 

17. Контроль с применением измерительного ин-

струмента сваренных РД деталей на соответ-

ствие геометрических размеров требованиям 

конструкторской и производственно-

технологической документации по сварке 
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ЛИСТ АКТУАЛИЗАЦИИ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

 

Дата актуализа-

ции 

Результаты актуализации Фамилия И.О. и 

подпись лица, от-

ветственного за ак-

туализацию 
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