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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

 

1.1. Область применения программы 

Рабочая программа учебной практики ПМ.03 Контроль качества сварочных работ 

частью программы подготовки специалистов среднего звена (ППССЗ)  ГБПОУ «ГК г. 

Сызрани» по специальности среднего профессионального образования (базовой  

подготовки), разработанной в соответствии с ФГОС  по специальности 15.02.16  

Сварочное производство в части освоения квалификаций: техник  и основных  видов 

профессиональной деятельности (ВД): Контроль качества сварочных работ 

 

 

1.2. Цели и задачи учебной практики 

Цель учебной практики - формирование у обучающихся первоначальных 

практических профессиональных умений и навыков в рамках ППССЗ по основным видам 

профессиональной деятельности, обучение трудовым приемам, операциям и способам 

выполнения трудовых процессов. Формирование у обучающихся профессиональных 

компетенций в условиях реального производства. 

С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и 

соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения 

ПМ.03 Контроль качества сварочных работ должен: 

иметь практический опыт: 

− определения причин, приводящих к образованию дефектов в сварных 

соединениях 

− обоснованного выбора методов, оборудования, аппаратуры и приборов для 

контроля металлов и сварных соединений 

− разработки мероприятий по предупреждению дефектов сварных соединений 

 

1.3. Количество часов на освоение программы учебной практики  

Всего – 36 часов (рассредоточено по 6 часов в неделю).  

Промежуточная аттестация проводится в форме дифференцированного за счет 

времени, отведенного на учебную практику. 
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2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

 

Результатом освоения обучающимися рабочей программы учебной практики 

являются сформированные умения, первоначальный практический опыт в рамках ПМ.03 

Контроль качества сварочных работ в соответствии с указанным видом профессиональной 

деятельности, общими (далее - ОК) и профессиональными (далее - ПК) компетенциями: 

Код Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций 

ВД Контроль качества сварочных работ 

ПК 3.1 Определять причины, приводящие к образованию дефектов в сварных 
соединениях. 

ПК 3.2 Осуществлять контроль качества сварных соединений на соответствие 
требованиям технологической документации. 

ПК 3.3 Разрабатывать меры по предупреждению и устранению дефектов сварных 
соединений и изделий. 

 

В процессе освоения ПМ обучающиеся овладевают ОК: 

Код Наименование результата освоения практики 

ОК 01. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности 

применительно к различным контекстам 

ОК 02. Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации 

информации, и информационные технологии для выполнения задач 

профессиональной деятельности 

ОК 03. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное 

развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, 

использовать знания по правовой и финансовой грамотности в различных 

жизненных ситуациях.  

ОК 04. Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде 

ОК 05. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке 

Российской Федерации с учетом особенностей социального и культурного 

контекста 

ОК 06. Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное 

поведение на основе традиционных российских духовно-нравственных 

ценностей, в том числе с учетом гармонизации межнациональных и 

межрелигиозных отношений, применять стандарты антикоррупционного 

поведения  

ОК 07. Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, 

применять знания об изменении климата, принципы бережливого 

производства, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях 

ОК 08. Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления 

здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания 

необходимого уровня физической подготовленности 

ОК 09. Пользоваться профессиональной документацией на государственном и 

иностранном языках. (п. 5.1 в ред. Приказа Минпросвещения России от 

01.09.2022 N 796) 

consultantplus://offline/ref=D7ACA7094FB365759916DC80F82804C44631C9DE978ABBA16B71666C566C69D24BE6BFAB0442E7AA560D33D1D1F643563C902C0F65CCE9956705L
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3. СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

3.1. Виды работ учебной практики 

№ Образовательные результаты  

(умения, практический опыт, ПК, ОК) 

Виды работ  

1 ПК 3.1. Определять причины, 

приводящие к образованию 

дефектов в сварных соединениях  

Практический опыт: 

 определения причин, приводящих к образованию 

дефектов в сварных соединениях 

 

− Выбор способа контроля, 

обеспечивающего определение 

дефектов в сварных 

соединениях. 

− Определение причин 

возникновения дефектов. 

Умения: 

 производить внешний осмотр, определять 

наличие основных дефектов 

ОК 

ОК 01. Выбирать способы решения задач 

профессиональной деятельности применительно к 

различным контекстам. 

ОК 02. Использовать современные средства поиска, 

анализа и интерпретации информации и 

информационные технологии для выполнения задач 

профессиональной деятельности; 

ОК 03. Планировать и реализовывать собственное 

профессиональное и личностное развитие, 

предпринимательскую деятельность в 

профессиональной сфере, использовать знания по 

финансовой грамотности в различных жизненных 

ситуациях; 

ОК 04. Эффективно взаимодействовать и работать в 

коллективе и команде; 

ОК 05. Осуществлять устную и письменную 

коммуникацию на государственном языке 

Российской Федерации с учетом особенностей 

социального и культурного контекста 

ОК 06. Проявлять гражданско-патриотическую 

позицию, демонстрировать осознанное поведение на 

основе традиционных общечеловеческих ценностей, 



 

 7 

в том числе с учетом гармонизации 

межнациональных и межрелигиозных отношений, 

применять стандарты антикоррупционного 

поведения 

ОК 07. Содействовать сохранению окружающей 

среды, ресурсосбережению, применять знания об 

изменении климата, принципы бережливого 

производства, эффективно действовать в 

чрезвычайных ситуациях; 

ОК 08. Использовать средства физической культуры 

для сохранения и укрепления здоровья в процессе 

профессиональной деятельности и поддержания 

необходимого уровня физической подготовленности; 

ОК 09. Пользоваться профессиональной 

документацией на государственном и иностранном 

языках. 

2 ПК 3.2. Осуществлять контроль 

качества сварных соединений на 

соответствие требованиям 

технологической документации  

Практический опыт: 

 обоснованного выбора методов, оборудования, 

аппаратуры и приборов для контроля металлов и 

сварных соединений 

 Выбор оборудования и 

аппаратуры для контроля 

качества сварных соединений. 

Умения: 

 выбирать метод контроля металлов и сварных 

соединений, руководствуясь условиями работы 

сварной конструкции, ее габаритами и типами 

сварных соединений 

ОК 

ОК 01. Выбирать способы решения задач 

профессиональной деятельности применительно к 

различным контекстам. 

ОК 02. Использовать современные средства поиска, 

анализа и интерпретации информации и 

информационные технологии для выполнения задач 

профессиональной деятельности; 
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ОК 03. Планировать и реализовывать собственное 

профессиональное и личностное развитие, 

предпринимательскую деятельность в 

профессиональной сфере, использовать знания по 

финансовой грамотности в различных жизненных 

ситуациях; 

ОК 04. Эффективно взаимодействовать и работать в 

коллективе и команде; 

ОК 05. Осуществлять устную и письменную 

коммуникацию на государственном языке 

Российской Федерации с учетом особенностей 

социального и культурного контекста 

ОК 06. Проявлять гражданско-патриотическую 

позицию, демонстрировать осознанное поведение на 

основе традиционных общечеловеческих ценностей, 

в том числе с учетом гармонизации 

межнациональных и межрелигиозных отношений, 

применять стандарты антикоррупционного 

поведения 

ОК 07. Содействовать сохранению окружающей 

среды, ресурсосбережению, применять знания об 

изменении климата, принципы бережливого 

производства, эффективно действовать в 

чрезвычайных ситуациях; 

ОК 08. Использовать средства физической культуры 

для сохранения и укрепления здоровья в процессе 

профессиональной деятельности и поддержания 

необходимого уровня физической подготовленности; 

ОК 09. Пользоваться профессиональной 

документацией на государственном и иностранном 

языках. 
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3 ПК 3.3. Разрабатывать меры по 

предупреждению и устранению 

дефектов сварных соединений и 

изделий  

Практический опыт: 

 разработки мероприятий по предупреждению 

дефектов сварных соединений 

− Определение способа 

предупреждения и устранения 

дефектов 

− Заполнение документации 

(таблица контроля, ведомость 

дефектации) 

Умения: 

 разрабатывать профилактические мероприятия по 

предупреждению дефектов сварных соединений и 

конструкций 

ОК 

ОК 01. Выбирать способы решения задач 

профессиональной деятельности применительно к 

различным контекстам. 

ОК 02. Использовать современные средства поиска, 

анализа и интерпретации информации и 

информационные технологии для выполнения задач 

профессиональной деятельности; 

ОК 03. Планировать и реализовывать собственное 

профессиональное и личностное развитие, 

предпринимательскую деятельность в 

профессиональной сфере, использовать знания по 

финансовой грамотности в различных жизненных 

ситуациях; 

ОК 04. Эффективно взаимодействовать и работать в 

коллективе и команде; 

ОК 05. Осуществлять устную и письменную 

коммуникацию на государственном языке 

Российской Федерации с учетом особенностей 

социального и культурного контекста 

ОК 06. Проявлять гражданско-патриотическую 

позицию, демонстрировать осознанное поведение на 

основе традиционных общечеловеческих ценностей, 

в том числе с учетом гармонизации 

межнациональных и межрелигиозных отношений, 

применять стандарты антикоррупционного 
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поведения 

ОК 07. Содействовать сохранению окружающей 

среды, ресурсосбережению, применять знания об 

изменении климата, принципы бережливого 

производства, эффективно действовать в 

чрезвычайных ситуациях; 

ОК 08. Использовать средства физической культуры 

для сохранения и укрепления здоровья в процессе 

профессиональной деятельности и поддержания 

необходимого уровня физической подготовленности; 

ОК 09. Пользоваться профессиональной 

документацией на государственном и иностранном 

языках. 
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3.2. Тематический план учебной практики 

 

 

Виды работ Наименование разделов, тем учебной практики Количество 

часов 

 Выбор способа контроля, 

обеспечивающего определение дефектов 

в сварных соединениях 

− Инструктаж по технике безопасности и противопожарной безопасности. 

− Выполнение контроля качества сварных швов внешним осмотром и 

обмеры. 

6 

 Определение причин возникновения 

дефектов 

− Проведение измерительных операций с использованием шаблонов и 

оптических приборов. 

6 

 Выбор оборудования и аппаратуры для 

контроля качества сварных соединений 

− Выбор метода контроля, оборудования для проверки качества в 

зависимости от условий работы сварной конструкции 

6 

 Определение способа предупреждения и 

устранения дефектов 

− Участие в проведении контроля сварного соединения на непроницаемость 

− Участие в проведении испытания сварного соединения на прочность 

− Выполнение работ по устранению дефектов сварных соединений и изделий 

в зависимости от степени ответственности конструкции 

6 

 Заполнение документации (таблица 

контроля, ведомость дефектации) 

− Участие в составлении дефектных ведомостей 

− Участие в составлении ведомостей списания основных и сварочных 

материалов 

6 

 Дифференцированный зачет 6 

 Всего по УП 03  36 

 

 

Примечание: содержание таблицы 3.1 ф
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4.  УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

4.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению 

Реализация программы по ПМ.03 Контроль качества сварочных работ требует 

наличия учебных кабинетов – технология электрической сварки плавлением, мастерских: 

слесарная, сварочная, лаборатория. 

Оборудование учебного кабинета и рабочих мест кабинета:  

- рабочее место преподавателя;  

- посадочные места обучающихся (по количеству обучающихся);  

- комплект учебно-методической документации (учебники и учебные пособия);  

- наглядные пособия:  

 макеты, демонстрирующие конструкцию источников питания,  

 макеты сборочного оборудования,  

 плакаты с конструкцией источников, демонстрационные стенды,  

 плакаты с технологическими цепочками изготовления отдельных видов сварных 

конструкций,  

 демонстрационные стенды со вспомогательными инструментами,  

 комплект видеофильмов с описанием технологических процессов изготовления 

различных сварных конструкций в соответствии с учебным планом: решѐтчатым 

конструкциям, балкам, резервуарам (горизонтальным и вертикальным), монтажу 

трубопроводов и т.п.;  

 комплект образцов сварных соединений труб и пластин из углеродистой и 

легированной стали, цветных металлов и сплавов, в т. ч. с дефектами (не менее, чем по 

три образца со стыковыми швами пластин и труб, сваренных в различных 

пространственных положениях из углеродистой, легированной стали, цветных металлов и 

сплавов соответственно; не менее, чем по три образца с угловыми швами пластин, 

сваренных в различных пространственных положениях из углеродистой, легированной 

стали, цветных металлов и сплавов соответственно);  

 комплект плакатов со схемами и порядком проведения отдельных видов контроля 

качества, демонстрационные стенды с образцами сварных швов, в которых наблюдаются 

различные дефекты сварки.  

- технические средства обучения:  

Оборудование лаборатории  

- вентиляция СовПлим 102618 EF 2000 - монитор NEC AccuSync LSD 73 v – 5 шт,  

- системный блок Intel Core 2 Duo CPV E4700@60GHz2.26Гц 0,99 ГБ ОЗУ – 5 шт  

- принтер – 1 шт, - проектор Aser X 1260 – 1 шт,  
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- Документальная камера – 1 шт,  

- Тренажер сварщика ЕДСМ 6010 – 4 шт,  

- Кадоскоп Famulus alpfa 250  

- аппарат для муфтовой сварки Ровелд Р63 - 3  

 компьютеры с лицензионным обеспечением;  

 мультимедийный протектор.  

Оборудование мастерской и рабочих мест мастерской: 20  

Оборудование:  слесарной мастерской: 

Слесарные верстаки одноместные с защитными экранами, станки:  

Заточный станок;  

Строгальный станок,  

Сверлильный станок;  

Разметочная плита, правильная плита; 

Набор слесарных инструментов:  

Молотки  с круглым бойком 500 гр ,  

Зубило слесарное    160 – 30 мм,,  

Кернер   100 – 30 мм,  

Чертилка,  

Циркуль разметочный,  

Напильники: плоские драчевые, плоские личные, круглые, квадратные.,  Щетки 

металлические, Ножовки по металлу, Воротки раздвижные, Плашкодержатели, Сверла 

плашки и метчики разного диаметра., Набор надфилей  , Угольник, Керно, Зубило, 

Слесарный циркуль. 

Набор измерительных инструментов:  

Мерительный и поверочный инструмент: штангенциркули и ШЦ 1 и ШЦ2 30 мм, 

лекальные линейки, лекальные угольники, слесарные угольники, масштабные линейки.; 

Штангенрейсмус; Микрометры. 

Приспособления; рычажные и стуловые ножницы; 

Оборудование:  сварочной мастерской:  

 рабочее место преподавателя; 

 стол с пультом управления, 

 вытяжная вентиляция - по количеству сварочных постов; 

 сварочных кабин с балластными реостатами РБ – 301 – 20 штук, 

 полуавтомата ПДГ – 508 УЗ с СО2 – 3 шт.,  
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 выпрямители ВЛУ 1001 – 4 шт,  

 выпрямитель сварочный  ВС – 600  - 4 шт., 

 выпрямитель ВДУ – 506 УЗ – 2 шт. ,  

 газосварочный генератор ГНВ – 1,25 

– Сварочный аппарат УДГУ-351 AC/DC 

 токоведущий шинопровод – 80 п/м 

 генератор ацетиленовый, 

 баллоны стальные среднего давления (объема) для газов (кислород) – 2 шт., 

 редуктор кислородный РК 535м баллон – 2 шт., 

 горелка сварочная малая ГС-2 – 2 шт., 

 горелка сварочная ГС-3 – 1 шт.,  

 резак инжекторный РАП – 62 – 1 шт., 

 рукава резиновые для газовой сварки и резки мет. (ацетиленовый) - 30п/м 

 рукава резиновые для газовой сварки и резки мет. (кислородный) - 30п/м  

 шкаф наружный для кислородных баллонов,  

 вытяжная вентиляция,  

 монорельс тельфера – 1 шт.,  

 калорифер  - 1 шт, механические ножницы,  

 слесарный верстак 

Расходные материалы: 

 Набор электродов: 35 кг. на одного учащегося на учебный год МР-3-d3; 

 МР-3-d4; 

 Сталь ст-3 S-3 ÷10мм  

 электроды МР-3 УОНИ 13/55 

 Сталь СТ-3 S=2,5-10мм  

 Электроды МР-3 УОНИ 13/45 Ø3÷4мм 

 Стальные пластины S 2,5 ÷ 10мм 

 Электроды МР-3 Ø3÷4мм 

 Ст. пласт. S 2-3мм 

 Сварочная проволока  

 Карбид кальция  

 Кислород 

 Ст. пластины S-2 ÷10мм 

 Электроды МР-3 УОНИ Ø3÷5мм 
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Инструменты и приспособления: 

 Щетки металлические – 20 шт. 

 Секачи – 20 шт. 

 Напильники – 20 шт. 

 Зубило – 20 шт. 

 Молотки – 20 шт. 

 Штангенциркуль ШЦ-I-10шт 

 Масштабная  линейка -10шт 

Оборудование сварочного поста для дуговой сварки и резки металлов на 1 рабочее 

место (на группу 15 чел):  

 сварочное оборудование для ручной дуговой сварки;    

 сварочный стол; 

  приспособления для сборки изделий;  

  молоток-шлакоотделитель; 

  разметчики (керн, чертилка); 

  маркер для металла белый; 

  маркер для металла черный. 

Инструменты и принадлежности на 1 рабочее место (на группу 15 чел): 

  угломер; 

  линейка металлическая;  

 зубило;  

 напильник  треугольный; 

 напильник круглый; 

 стальная линейка-прямоугольник;  

 пассатижи (плоскогубцы);  

 штангенциркуль;  

 комплект для визуально-измерительного контроля (ВИК); 

 комплект для проведения ультразвукового метода контроля; 

 комплект для проведения магнитного метода контроля;  

 комплект для проведения капиллярной дефектоскопии. 

Защитные средства на 1 обучающегося (на группу 15 чел): 

 костюм сварщика (подшлемник, куртка, штаны); 

 защитные очки; 

 защитные ботинки; 
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 краги спилковые. 

Дополнительное оборудование мастерской (полигона): 

 столы металлические;  

 стеллажи металлические; 

 стеллаж для хранения металлических листов. 

 

4.2. Информационное обеспечение обучения 

Основные источники: 

1.Латыпов, Р. А. Дефектация сварных швов и контроль качества сварных 

соединений : учебник / Р. А. Латыпов, А. А. Черепахин, Г. Р. Латыпова [и др.] ; под ред. Р. 

А. Латыпова. — Москва : КноРус, 2023. — 201 с. — ISBN 978-5-406-11592-3. — URL: 

https://book.ru/book/949432 

2.Овчинников, В. В. Дефектация сварных швов и контроль качества сварных 

соединений: учебное издание / Овчинников В.В. - Москва : Академия, 2023. - 224 c. 

(Профессии среднего профессионального образования). - URL: https://academia-moscow.ru 

- Режим доступа: Электронная библиотека «Academia-moscow». - Текст : электронный 

3.Овчинников, В. В. Контроль качества сварных соединений: учебное издание / 

Овчинников В.В. - Москва : Академия, 2023. - 240 c. (Профессии среднего 

профессионального образования). - URL: https://academia-moscow.ru - Режим доступа: 

Электронная библиотека «Academiamoscow». - Текст : электронный 

4.Овчинников, В. В. Контроль качества сварных швов и соединений : учебник / В. 

В. Овчинников. - Москва ; Вологда : Инфра-Инженерия, 2022. - 208 с. - ISBN 978-5-9729-

1084-7. - Текст : электронный. - URL: https://znanium.com/catalog/product/1903607 

5.Черепахин, А. А. Дефекты и способы испытания сварных швов : учебник / А. А. 

Черепахин, Р. А. Латыпов, Г. Р. Латыпова [и др.] ; под ред. А. А. Черепахина, Р. А. 

Латыпова. — Москва : КноРус, 2023. — 158 с. — ISBN 978-5-406-10638-9. — URL: 

https://book.ru/book/946788 

Дополнительные источники: 

1. Сварка и резка металлов: учебное пособие для СПО /под общей редакцией Ю.В. 

Казакова-М: ИЦ «Академия», 2023. - 400 с. 

2. Овчинников В.В. Дефектация сварных швов и контроль качества сварных 

соединений: учебник для СПО /В.В. Овчинников - М., ИЦ «Академия», 2019. - 224 с. 

3. Овчинников В.В. Дефектация сварных швов и контроль качества сварных 

соединений. Практикум: учебное пособие/В.В. Овчинников-М., ИЦ «Академия», 2019. - 

112 с. 

https://book.ru/book/946788
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4. Овчинников В.В. Дефекты сварных соединений. Практикум: учебное пособие 

для СПО /В.В. Овчинников. - М., ИЦ «Академия», 2019. – 64 с. 

5. Овчинников В.В. Контроль качества сварных соединений. - М., ИЦ «Академия», 

2019. - 200 с. 

6. Овчинников В.В. Контроль качества сварочных соединений. Практикум. -  М., 

ИЦ «Академия», 2022. - 240 с.   

Интернет-ресурсы: 

1. Образовательный портал: http\\www.edu.bd.ru 

2. Образовательный портал: http\\www.edu.sety.ru 

3. Учебная мастерская: http\\www.edu.BPwin -- Мастерская Dr_dimdim.ru  

Нормативные документы: 

1. ГОСТ 14806-80 Дуговая сварка алюминия и алюминиевых сплавов в инертных 

газах. Соединения сварные. Основные типы , конструктивные элементы и размеры. 

2. ГОСТ 23949-80 Электроды вольфрамовые сварочные неплавящиеся. Техниче-

ские условия. 

3. ГОСТ 15860-84 Баллоны стальные сварные для сжиженных углеводородных 

газов на давление до 1.6 Мпа. Технические условия. 

4. ГОСТ 27580-88 Дуговая сварка алюминия и алюминиевых сплавов в инертных 

газах. Соединения сварные под острыми и тупыми углами. Основные типы, конструктив-

ные элементы и размеры. 

5. ГОСТ Р ИСО 14175-2010 Материалы сварочные. Газы и газовые смеси для 

сварки плавлением и родственных процессов. 

 

4.3. Место и время проведения учебной практики 

Учебная практика проводится в учебно-производственных мастерских 

технологического профиля ГБПОУ «ГК г. Сызрани» 

Время прохождения учебной практики определяется учебным планом и графиком 

учебного процесса.  

При реализации ПМ.03 Контроль качества сварочных работ предполагается 

изучение МДК 03.01 Формы и методы контроля качества металлов и сварных 

конструкций, рассредоточенный график прохождения учебной практики. 

При проведении учебной практики допускается деление группы обучающихся на 

подгруппы.  

        

http://www.edu.bd.ru/
http://www.edu.sety.ru/
http://www.edu.bpwin/
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4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса 

Учебная практика проводится мастерами производственного обучения или 

преподавателями дисциплин профессионального цикла. 

Требования к квалификации педагогических кадров - в соответствии с 

требованиями действующего федерального государственного образовательного стандарта 

 

4.6. Требования к организации аттестации и оценке результатов учебной практики 

В период прохождения учебной практики обучающимся ведется дневник практики.  

В качестве приложения к дневнику практики обучающийся оформляет графические 

материалы и наглядные образцы изделий, подтверждающие практический опыт, 

полученный на практике. 

По итогам практики руководителем практики формируется аттестационный лист, 

содержащий сведения об уровне освоения обучающимся профессиональных компетенций, 

характеристика на обучающегося по освоению профессиональных компетенций в период 

прохождения практики. 

Аттестация по итогам учебной практики проводится в форме 

дифференцированного зачета в последний день практики на базах учебно-

производственной мастерской. 

В процессе аттестации обучающиеся изучив конструкторскую документацию 

выполняют контроль качества сварных швов внешним осмотром и обмеры; проводят 

измерительные операции с использованием шаблонов и оптических приборов; подбирают 

методы контроля, оборудование для проверки качества в зависимости от условий работы 

сварной конструкции; проводят контроль сварного соединения на непроницаемость и на 

прочность; выполняют работы по устранению дефектов сварных соединений и изделий в 

зависимости от степени ответственности конструкции; составляют дефектные ведомости 

и ведомости списания основных и сварочных материалов  
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5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

 

Результаты обучения 

(сформированные 

умения, практический 

опыт в рамках ВПД) 

Основные показатели 

оценки результата 

Формы и методы контроля и 

оценки результатов 

обучения 

 Определять 

причины, приводящие к 

образованию дефектов в 

сварных соединениях 

 Осуществлять 

контроль качества 

сварных соединений на 

соответствие 

требованиям 

технологической 

документации 

 Разрабатывать меры 

по предупреждению и 

устранению дефектов 

сварных соединений и 

изделий 

− Определять причины, 

приводящие к образованию 

дефектов в сварных 

соединениях 

− Осуществлять контроль 

качества сварных 

соединений на соответствие 

требованиям 

технологической 

документации 

− Разрабатывать меры по 

предупреждению и 

устранению дефектов 

сварных соединений и 

изделий 

 наблюдение за 

действиями на практике; 

 дифференцированный 

зачет по практике; 

  квалификационный 

экзамен (оценивается в 

процессе выполнения 

комплексного практического 

задания); 

 экспертная оценка 

 (процесса деятельности 

продукта деятельности: 

изготовленное изделие); 

 демонстрационный 

экзамен. 
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6. ЛИСТ АКТУАЛИЗАЦИИ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

 

Дата актуализации Результаты актуализации Фамилия И.О. и 

подпись лица, 

ответственного за 

актуализацию 
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Приложение 1 

 

Дневник  

по учебной практике 

по  профессиональному модулю 

ПМ.03 Контроль качества сварочных работ 

 

Дата Выполнение работы Количество 

часов 

Оценка Роспись 

руководителя 

 Инструктаж по технике безопасности 

и противопожарной безопасности. 

Выполнение контроля качества 

сварных швов внешним осмотром и 

обмеры. 

6   

 Проведение измерительных операций 

с использованием шаблонов и 

оптических приборов. 

6   

 Выбор метода контроля, оборудования 

для проверки качества в зависимости 

от условий работы сварной 

конструкции 

6   

 Участие в проведении контроля 

сварного соединения на 

непроницаемость 

Участие в проведении испытания 

сварного соединения на прочность 

Выполнение работ по устранению 

дефектов сварных соединений и 

изделий в зависимости от степени 

ответственности конструкции 

6   

 Участие в составлении дефектных 

ведомостей 

Участие в составлении ведомостей 

списания основных и сварочных 

материалов 

6   

 Дифференцированный зачет 6   

 

 

 

Руководитель учебной практики по ПМ.02   _________________/____________________./ 
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МИНИСТЕРСТВО ОБРАЗОВАНИЯ САМАРСКОЙ ОБЛАСТИ 

ГОСУДАРСТВЕННОЕ БЮДЖЕТНОЕ ПРОФЕССИОАНЛЬНОЕ  

ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЕ УЧРЕЖДЕНИЕ САМАРСКОЙ ОБЛАСТИ 

 «ГУБЕРНСКИЙ КОЛЛЕДЖ  г. СЫЗРАНИ» 

ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЙ ПРОФИЛЬ 

 

 

 

 

 

 

ОТЧЕТ 
по учебной практике 

по профилю специальности 
ПМ.03 Контроль качества сварочных работ 

 

 

 

Студента_________________________________________________________ 
Ф.И.О.  

 

Группы __________________________________________________________ 

 

по специальности _____15.02.19  Сварочное производство_______________ 

 

 

преподаватель ____________________    _________                  ____________    

 

Оценка __________________________________ 
                                                                            (оценка) 

 

Дата приема отчета_________________________ 
                                                                    (дата приема отчета) 

 

Подпись  __________________________________ 
                                                               (подпись преподавателя) 

 
 
 

 

г. Сызрань 

20____ г. 
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ПРИЛОЖЕНИЕ 2 

к рабочей программе профессионального модуля основной части ФГОС СПО 

 

Ведомость соотнесения требований профессионального стандарта  

по специальности: Название ПС, номер уровня квалификации и ФГОС СПО  

 

Ведомость соотнесения требований профессионального стандарта 40.107 

по специальности Контролер сварочных работ, 3 уровня квалификации, требований 

РЧ и ФГОС СПО по специальности 15.02.19 Сварочное производство 

 

Обобщенная трудовая функция (ПРОФЕССИОНАЛЬНЫЙ 

СТАНДАРТ) 

Вид профессиональной деятельности (ФГОС СПО) 

Формулировка ОТФ: 

А.  Контроль сборки под сварку, работ по сварке и сварных соединений 

изделий, узлов и конструкций из углеродистых и низколегированных сталей и 

сплавов и полимерных материалов  
 

Формулировка ВПД:  

Контроль качества сварочных работ. 

Трудовые функции ПК  

ТФ А/01.3 Контроль сборки под сварку изделий, узлов и конструкций из 

углеродистых и низколегированных сталей и сплавов и полимерных 

материалов 

ТФ А/02.3 Контроль работ по сварке и сварных соединений изделий, узлов и 

конструкций из углеродистых и низколегированных сталей и сплавов и 

полимерных материалов 

 

ПК 3.1. Определять причины, приводящие к образованию дефектов в 

сварных соединениях.  

ПК 3.2. Осуществлять контроль качества сварных соединений на со-

ответствие требованиям технологической документации.  

ПК 3.3. Разрабатывать меры по предупреждению и устранению де-

фектов сварных соединений и изделий. 
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Требования ПС Требова-

ния РЧ 

«Сварочные технологии» 

Образовательные результаты ФГОС СПО по ПМ 

Название ТФ 

ТФ. А/01.3 Контроль сбор-

ки под сварку изделий, уз-

лов и конструкций из угле-

родистых и низколегиро-

ванных сталей и сплавов и 

полимерных материалов 

 ПК 3.1. Определять причины, приводящие к образованию дефектов в сварных соедине-

ниях.  

ПК 3.2. Осуществлять контроль качества сварных соединений на соответствие требова-

ниям технологической документации.  

ПК 3.3. Разрабатывать меры по предупреждению и устранению дефектов сварных со-

единений и изделий. 

Трудовые действия 
 

Практический опыт Задания на практику 
Самостоятельная ра-

бота 

ТД 1.1. Подготовка рабо-
чего места к проведению 
контроля сборки под свар-
ку 
ТД 1.2. Входной контроль 
сварочных материалов для 
сварки углеродистых и 
низколегированных сталей 
и сплавов, и полимерных 
материалов или верифика-
ция его результатов  
ТД 1.3. Идентификация 
(аналоговая и цифровая) 
собираемых под сварку де-
талей, изделий, узлов и 
конструкций 
ТД 1.4. Контроль разме-

ров конструктивных эле-

ментов подготовленных 

кромок и чистоты свари-

ваемых деталей из угле-

родистых и низколегиро-

РЧ 1.1. Обеспечить безопас-

ность труда по отношению к 

себе и окружающим; 

РЧ 1.2. Выбирать, применять 

и обслуживать средства ин-

дивидуальной защиты в со-

ответствии с требованиями; 

РЧ 1.3 Распознавать опасные 

ситуации и принимать над-

лежащие меры в отношении 

собственной безопасности и 

безопасности иных лиц; 

РЧ 1.4 Соблюдать последо-

вательность выполнения 

производственных операций 

(процессов); 

РЧ 1.5. Определять габарит-

ные размеры и идентифици-

ровать сварочные обозначе-

ния; 

РЧ 1.6. Следовать инструк-

циям безопасности произво-

ОПД 1.1  

определения причин, 

приводящих к образо-

ванию дефектов в свар-

ных соединениях  

ОПД 1.2.  

обоснованного выбора 

методов, оборудования, 

аппаратуры и приборов 

для контроля металлов, 

и сварных соединений 

ОПД 1.3.  

разработки мероприя-

тий по предупрежде-

нию дефектов сварных 

соединений 

Виды работ на практику: 

Инструктаж по технике безопасно-

сти и противопожарной безопасно-

сти. 

1 Выполнение контроля качества 

сварных швов внешним осмотром и 

обмеры. 

2 Проведение измерительных опе-

раций с использованием шаблонов и 

оптических приборов. 

3 Выбор метода контроля, оборудо-

вания для проверки качества в зави-

симости от условий работы сварной 

конструкции. 

4 Участие в проведении контроля 

сварного соединения на непрони-

цаемость. 

5 Участие в проведении испытания 

сварного соединения на прочность. 

6 Выполнение работ по контролю 

качества проведенных подготови-

тельных работ для сварных соеди-

 систе-

матическая проработка 

конспектов занятий, 

учебной, дополнитель-

ной и справочной лите-

ратуры при подготовке к 

занятиям;  

 подго-

товка к практическим 

работам с использова-

нием методических ре-

комендаций преподава-

теля, оформление прак-

тических работ, отчетов 

и подготовка их к защи-

те;  

 подго-

товка к выполнению ин-

дивидуальных заданий;  

подготовка и защита 

докладов по разделам. 

- самостоятельное изу-
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ванных сталей и сплавов и 

полимерных материалов 

ТД 1.5. Контроль качества 
и приемка сборки под 
сварку изделий, узлов и 
конструкций из углероди-
стых и низколегированных 
сталей и сплавов и поли-
мерных материалов 
ТД 1.6. Контроль выпол-
нения ремонта прихваток и 
дефектных участков кро-
мок свариваемых деталей 
ТД 1.7. Оформление до-

кументации (актов, за-

ключений, ведомостей) по 

результатам контроля 

сборки под сварку 

дителей оборудования, ин-

струмента и материалов; 

РЧ 1.7. Поддерживать чис-

тоту и порядок на рабочем 

месте; 

РЧ 1.8. Выполнять работу 

в согласованные сроки. 

 

нений. 

7 Выполнение работ по устранению 

дефектов сварных соединений и из-

делий в зависимости от степени от-

ветственности 

конструкции 

8 Участие в составлении дефектных 

ведомостей. 

9 Участие в составлении ведомо-

стей списания основных и свароч-

ных материалов. 

ПП. 03 

Выбор способа контроля, обеспечи-

вающего определение дефектов в 

сварных соединениях. 

Определение причин возникновения 

дефектов. 

Выбор оборудования и аппаратуры 

для контроля качества сварных со-

единений. 

Определение способа предупрежде-

ния дефектов.  

Определение способа устранения 

дефектов. 

Заполнение документации (табли-

ца контроля, ведомость дефекта-

ции) 

чение ГОСТов, правил 

выполнения чертежей и 

технологической доку-

ментации по ЕСКД и 

ЕСТП.  

- составление алгоритма 

выбора оборудования. 

 

 

Название ТФ 

ТФ А/02.3 Контроль работ 
по сварке и сварных со-
единений изделий, узлов и 
конструкций из углероди-
стых и низколегированных 
сталей и сплавов и поли-
мерных материалов 

 ПК 3.1. Определять причины, приводящие к образованию дефектов в сварных соедине-

ниях.  

ПК 3.2. Осуществлять контроль качества сварных соединений на соответствие требова-

ниям технологической документации.  

ПК 3.3. Разрабатывать меры по предупреждению и устранению дефектов сварных со-

единений и изделий 
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Трудовые действия 
 

Практический опыт Задания на практику 
Самостоятельная ра-

бота 

ТД 1.1 Подготовка рабо-
чего места к проведению 
контроля сварочных ра-
бот и сварных соединений 
ТД 1.2 Контроль 

соблюдения технологии 

сварки изделий, узлов и 

конструкций из 

углеродистых и 

низколегированных 

сталей и сплавов и 

полимерных материалов 

ТД 1.3 Верификация ин-

формации о параметрах 

сварки и результатов кон-

троля систем автоматиче-

ского контроля и монито-

ринга сварочных работ 

ТД 1.4 Проведение визу-

ального и измерительного 

контроля изделий, узлов и 

конструкций из углероди-

стых и низколегирован-

ных сталей и сплавов и 

полимерных материалов, 

и их сварных соединений 

ТД 1.5 Регистрация и 

маркировка выявленных 

визуальным и измери-

тельным контролем несо-

ответствий для после-

дующего проведения кон-

троля методами, преду-

РЧ 1.1. Выполнять визу-

альный и измерительный 

контроль сварных швов и 

соединений 

РЧ 1.2. Распознавать де-

фекты сварных швов и 

принимать соответствую-

щие меры по их устране-

нию 

РЧ 1.3. Обеспечивать чис-

тоту кромок свариваемого 

металла и присадочного 

материала в течении всего 

технологического процес-

са 

РЧ 1.4. Зачищать швы при 

помощи проволочных ще-

ток, скребков, зубила и т.п 

РЧ 1.5. Обеспечить каче-

ство сварных соединений 

(тавровых) для прохожде-

ния разрушающего кон-

троля 

РЧ 1.6. Обеспечить каче-

ство сварных соединений 

для прохождения рентге-

нографического контроля 

РЧ 1.7. Обеспечить каче-

ство сварных соединений 

под гидравлические испы-

тания на герметичность 

ОПД 1.1  

определения причин, 

приводящих к образо-

ванию дефектов в свар-

ных соединениях  

ОПД 1.2.  

обоснованного выбора 

методов, оборудования, 

аппаратуры и приборов 

для контроля металлов, 

и сварных соединений 

ОПД 1.3.  

разработки мероприя-

тий по предупрежде-

нию дефектов сварных 

соединений 

Виды работ на практику: 

Инструктаж по технике безопасно-

сти и противопожарной безопасно-

сти. 

1 Выполнение контроля качества 

сварных швов внешним осмотром и 

обмеры. 

2 Проведение измерительных опе-

раций с использованием шаблонов и 

оптических приборов. 

3 Выбор метода контроля, оборудо-

вания для проверки качества в зави-

симости от условий работы сварной 

конструкции. 

4 Участие в проведении контроля 

сварного соединения на непрони-

цаемость. 

5 Участие в проведении испытания 

сварного соединения на прочность. 

6 Выполнение работ по контролю 

качества проведенных подготови-

тельных работ для сварных соеди-

нений. 

7 Выполнение работ по устранению 

дефектов сварных соединений и из-

делий в зависимости от степени от-

ветственности 

конструкции 

8 Участие в составлении дефектных 

ведомостей. 

9 Участие в составлении ведомо-

стей списания основных и свароч-

 систе-

матическая проработка 

конспектов занятий, 

учебной, дополнитель-

ной и справочной лите-

ратуры при подготовке к 

занятиям;  

 подго-

товка к практическим 

работам с использова-

нием методических ре-

комендаций преподава-

теля, оформление прак-

тических работ, отчетов 

и подготовка их к защи-

те;  

 подго-

товка к выполнению ин-

дивидуальных заданий;  

подготовка и защита 

докладов по разделам. 

- самостоятельное изу-

чение ГОСТов, правил 

выполнения чертежей и 

технологической доку-

ментации по ЕСКД и 

ЕСТП.  

- составление алгоритма 

выбора оборудования. 
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смотренными проектной, 

конструкторской и техно-

логической документаци-

ей 

ТД 1.6 Верификация ре-

зультатов разрушающего 

и неразрушающего кон-

троля сварных соедине-

ний методами, установ-

ленными в проектной, 

конструкторской и техно-

логической документации 

ТД 1.7 Контроль выпол-

нения ремонта дефектных 

участков сварных соеди-

нений 

ТД 1.8 Оформление 

приемо-сдаточной доку-

ментации по результатам 

контроля выполнения 

сварочных работ 

ных материалов. 

ПП. 03 

Выбор способа контроля, обеспечи-

вающего определение дефектов в 

сварных соединениях. 

Определение причин возникновения 

дефектов. 

Выбор оборудования и аппаратуры 

для контроля качества сварных со-

единений. 

Определение способа предупрежде-

ния дефектов.  

Определение способа устранения 

дефектов. 

Заполнение документации (табли-

ца контроля, ведомость дефекта-

ции) 

 

 

 

 



 

 28 

ПРИЛОЖЕНИЕ 2.2 

к рабочей программе профессионального модуля Разработка технологических процессов и проек-

тирование изделий, разработанного на основе изучения квалификационных требований работода-

телей 

 

Перечень квалификационных требований производственных компаний/организаций, уста-

новленных в ходе изучения квалификационных запросов к деятельности специалистов по 

специальности 15.02.19 Сварочное производство 

 

Трудовая 

функция 

ТФ. А/01.3 Контроль сборки под сварку изделий, узлов и конструкций из угле-

родистых и низколегированных сталей и сплавов и полимерных материалов 

Трудовые 

действия 

ТД 1.1. Подготовка рабочего места к проведению контроля сборки под сварку 
ТД 1.2. Входной контроль сварочных материалов для сварки углеродистых и низ-
колегированных сталей и сплавов, и полимерных материалов или верификация 
его результатов  
ТД 1.3. Идентификация (аналоговая и цифровая) собираемых под сварку деталей, 
изделий, узлов и конструкций 
ТД 1.4. Контроль размеров конструктивных элементов подготовленных кромок 

и чистоты свариваемых деталей из углеродистых и низколегированных сталей и 

сплавов и полимерных материалов 

ТД 1.5. Контроль качества и приемка сборки под сварку изделий, узлов и конст-
рукций из углеродистых и низколегированных сталей и сплавов и полимерных 
материалов 
ТД 1.6. Контроль выполнения ремонта прихваток и дефектных участков кромок 
свариваемых деталей 
ТД 1.7. Оформление документации (актов, заключений, ведомостей) по 

результатам контроля сборки под сварку 

Умения Организовывать рабочее место для выполнения работ по контролю в соответствии 

с требованиями нормативных технических документов к уровню освещенности, 

контрастности, углу обзора и расстояния до контролируемого объекта 

Выполнять работы по контролю в соответствии с требованиями охраны труда, 

пожарной, промышленной, экологической безопасности и электробезопасности 

Определять исправность средств контроля (измерительного инструмента, 

оборудования, оптических средств) и срок их поверки (калибровки) 

Читать чертежи и применять нормативно-техническую, проектную, 

конструкторскую и технологическую документацию по сборке, сварке и контролю 

Выполнять входной контроль сварочных материалов для сварки углеродистых и 

низколегированных сталей и сплавов и полимерных материалов или верификацию 

его результатов 

Устанавливать соответствие сварочных материалов и качества их подготовки 

(сушки, прокаливания, чистоты поверхности) требованиям нормативно-

технической, проектной, конструкторской и технологической документации 

Использовать технику цифровой идентификации собираемых под сварку деталей, 

изделий, узлов и конструкций 

Устанавливать соответствие конструктивных элементов подготовленных кромок и 

чистоты свариваемых деталей из углеродистых и низколегированных сталей и 

сплавов и полимерных материалов требованиям нормативно-технической, 

проектной, конструкторской и технологической документации 

Устанавливать соответствие деталей и собранных под сварку изделий, узлов и 

конструкций требованиям нормативно-технической, проектной, конструкторской 

и технологической документации 

Оформлять документацию (акты, заключения, ведомости) по результатам контроля 

сборки под сварку 
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Знания 

 

 

 

 

 

 

Требования к оснащению и организации рабочего места для проведения контроля 

сборки под сварку 

Требования нормативно-технической, проектной, конструкторской и 

технологической документации по сборке, сварке и контролю изделий, узлов и 

конструкций из углеродистых и низколегированных сталей и сплавов и 

полимерных материалов 

Основы машиностроительного и строительного черчения в объеме, необходимом 

для выполнения работы 

Основные типы, размеры конструктивных элементов подготовленных кромок и 

сварных швов из углеродистых и низколегированных сталей и сплавов и 

полимерных материалов, условные обозначения сварных швов на чертежах 

Основные группы и марки свариваемых материалов из углеродистых и 

низколегированных сталей и сплавов и полимерных материалов 

Классификация, марки сварочных материалов для сварки углеродистых и 

низколегированных сталей и сплавов и полимерных материалов 

Правила хранения, подготовки и применения сварочных материалов (приемка, 

просушка, прокалка, обеспечение чистоты поверхности, проверка сварочно-

технологических свойств) 

Назначение и принцип работы оборудования, применяемого для цифровой 

идентификации 

Правила и способы подготовки под сварку поверхностей и кромок деталей 

изделий, узлов и конструкций 

Основы технологии сборки и крепления элементов конструкции в сборочных 

приспособлениях; расположение, количество и размеры прихваток, креплений 

Основы технологических процессов сварки и параметры сварки изделий, узлов и 

конструкций из углеродистых и низколегированных сталей и сплавов и 

полимерных материалов 

Назначение и характеристики оборудования для сборки, сварки, резки и 

вспомогательного оборудования 

Назначение, характеристики и порядок применения средств контроля 

(измерительного инструмента, оборудования, оптических средств) для контроля 

конструктивных элементов подготовленных кромок, чистоты и относительного 

положения свариваемых деталей 

Основы метрологии, требования к поверке (калибровке) средств измерения 

Виды и методы контроля собранных под сварку изделий, узлов и конструкций из 

углеродистых и низколегированных сталей и сплавов и полимерных материалов 

Допуски при сборке под сварку контролируемых изделий, узлов и конструкций 

Виды дефектов при сварке углеродистых и низколегированных сталей и сплавов и 

полимерных материалов, причины их образования, методы предупреждения и 

способы исправления 

Методика проведения визуального и измерительного контроля 

Требования к качеству сварных соединений изделий, узлов и конструкций из 

углеродистых и низколегированных сталей и сплавов и полимерных материалов 

Формы документации по результатам операционного контроля сборки под сварку 

и правила ее ведения 

Требования охраны труда, пожарной, промышленной, экологической безопасности 

и электробезопасности 

Трудовая 

функция 

ТФ А/02.3 Контроль работ по сварке и сварных соединений изделий, узлов и 

конструкций из углеродистых и низколегированных сталей и сплавов и 

полимерных материалов 
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Трудовые 

действия 

ТД 1.1 Подготовка рабочего места к проведению контроля сварочных работ и 
сварных соединений 
ТД 1.2 Контроль соблюдения технологии сварки изделий, узлов и конструкций 

из углеродистых и низколегированных сталей и сплавов и полимерных 

материалов 

ТД 1.3 Верификация информации о параметрах сварки и результатов контроля 

систем автоматического контроля и мониторинга сварочных работ 

ТД 1.4 Проведение визуального и измерительного контроля изделий, узлов и 

конструкций из углеродистых и низколегированных сталей и сплавов и поли-

мерных материалов, и их сварных соединений 

ТД 1.5 Регистрация и маркировка выявленных визуальным и измерительным 

контролем несоответствий для последующего проведения контроля методами, 

предусмотренными проектной, конструкторской и технологической документа-

цией 

ТД 1.6 Верификация результатов разрушающего и неразрушающего контроля 

сварных соединений методами, установленными в проектной, конструкторской 

и технологической документации 

ТД 1.7 Контроль выполнения ремонта дефектных участков сварных соединений 
ТД 1.8 Оформление приемо-сдаточной документации по результатам контроля 

выполнения сварочных работ 

Умения Организовывать рабочее место для выполнения работ по контролю в соответствии 

с требованиями нормативных технических документов к уровню освещенности, 

контрастности, углу обзора и расстояния до контролируемого объекта 

Определять и обеспечивать условия безопасного выполнения работ по контролю 

Определять исправность средств контроля (измерительного инструмента, 

оборудования, оптических средств) и срок их поверки (калибровки) 

Читать чертежи и применять нормативно-техническую, проектную, 

конструкторскую и технологическую документацию по сборке, сварке и контролю 

Контролировать применение сварочных материалов для сварки углеродистых и 

низколегированных сталей и сплавов и полимерных материалов, соответствующих 

требованиям проектной, конструкторской и технологической документации 

Контролировать на сварочном оборудовании и установках с ручной или 

автоматической системой управления соответствие режимов сварки требованиям 

технологической документации 

Верифицировать информацию о параметрах сварки и результаты контроля систем 

автоматического контроля и мониторинга сварочных работ 

Выявлять визуальным и измерительным контролем наружные дефекты сварных 

швов, определять с помощью измерительного инструмента геометрические 

размеры сварных соединений изделий, узлов и конструкций из углеродистых и 

низколегированных сталей и сплавов и полимерных материалов 

Верифицировать результаты разрушающего и неразрушающего контроля сварных 

соединений методами, установленными в проектной, конструкторской и 

технологической документации 

Контролировать устранение дефектов сварных соединений 

Устанавливать соответствие сварных соединений изделий, узлов и конструкций из 

углеродистых и низколегированных сталей и сплавов и полимерных материалов 

требованиям нормативно-технической, проектной, конструкторской и 

технологической документации 

Оформлять приемо-сдаточную документацию по результатам контроля 

выполнения сварочных работ 
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Знания Требования к оснащению и организации рабочего места для проведения контроля 

работ по сварке и сварных соединений изделий, узлов и конструкций из 

углеродистых и низколегированных сталей и сплавов и полимерных материалов 

Требования нормативно-технической, проектной, конструкторской и 

технологической документации по сборке, сварке и контролю изделий, узлов и 

конструкций из углеродистых и низколегированных сталей и сплавов и 

полимерных материалов 

Основы машиностроительного и строительного черчения в объеме, необходимом 

для выполнения работы 

Основные типы, размеры конструктивных элементов подготовленных кромок и 

сварных швов из углеродистых и низколегированных сталей и сплавов и 

полимерных материалов, условные обозначения сварных швов на чертежах 

Основные группы и марки свариваемых материалов из углеродистых и 

низколегированных сталей и сплавов и полимерных материалов 

Классификация, марки сварочных материалов для сварки углеродистых и 

низколегированных сталей и сплавов и полимерных материалов 

Правила хранения, подготовки и применения сварочных материалов (приемка, 

просушка, прокалка, обеспечение чистоты поверхности, проверка сварочно-

технологических свойств) 

Основы технологических процессов сварки и параметры сварки изделий, узлов и 

конструкций из углеродистых и низколегированных сталей и сплавов и 

полимерных материалов 

Назначение и характеристики оборудования для сборки, сварки, резки и 

вспомогательного оборудования 

Назначение, характеристики и порядок применение средств контроля 

(измерительного инструмента, приборов, оборудования, оптических средств) для 

контроля параметров сварки на сварочном оборудовании и установках с ручной 

или автоматической системой управления и сварных соединений изделий, узлов и 

конструкций из углеродистых и низколегированных сталей и сплавов и 

полимерных материалов 

Принцип работы, назначение, характеристики и порядок применение 

автоматических систем контроля, состав контролируемых параметров сварки и 

сварных соединений изделий, узлов и конструкций из углеродистых и 

низколегированных сталей и сплав и полимерных материалов 

Программное обеспечение информационных систем по мониторингу сварочных 

работ и автоматических систем контроля 

Основы метрологии, требования к поверке (калибровке) средств измерения 

Виды и методы контроля сварных соединений из углеродистых и 

низколегированных сталей и сплавов и полимерных материалов 

Допуски на габаритные и линейные размеры контролируемых изделий, узлов и 

конструкций 

Виды дефектов при сварке углеродистых и низколегированных сталей и сплавов и 

полимерных материалов, причины их образования, методы предупреждения и 

способы исправления 

Методика проведения визуального и измерительного контроля 

Требования к качеству сварных соединений изделий, узлов и конструкций из 

углеродистых и низколегированных сталей и сплавов и полимерных материалов 

Формы документации по результатам приемочного контроля сварочных работ и 

правила ее ведения 

Требования охраны труда, пожарной, промышленной, экологической безопасности 

и электробезопасности 
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