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1. ПАСПОРТРАБОЧЕЙПРОГРАММЫУЧЕБНОЙПРАКТИКИ 
 

1.1. Областьпримененияпрограммы 

Рабочая программа учебной практикиПМ 02. 

Обслуживаниеинастройкасредствконтроляиавтоматическогорегулирования является частью основной 

образовательной программы подготовкиквалифицированныхрабочих,служащих(далее-

ППКРС)всоответствиисФГОССПОпопрофессии18.01.28 Оператор нефтепереработки   базовой 

подготовки в части освоения основноговидапрофессиональнойдеятельности-

Проведениеремонтатехнологическихустановокисоответствующихпрофессиональныхкомпетенций

. 

 
1.2. Целиизадачиучебнойпрактики 

Цельучебнойпрактики-

формированиеуобучающихсяпервоначальныхпрактическихпрофессиональныхуменийинавыковврамк

ахППКРСпоосновнымвидампрофессиональнойдеятельности,обучениетрудовымприемам,операциями

способамвыполнениятрудовыхпроцессов. 

Сцельюовладенияуказаннымвидомпрофессиональнойдеятельностиисоответствующимипрофес

сиональнымикомпетенциямиобучающийся входеосвоенияПМдолжен: 

иметьпрактическийопыт: 

- обслуживанияиналадки средствавтоматики; 

- ремонтасредствавтоматики; 

уметь: 

- обслуживатьинастраиватьсредстваконтроляиавтоматическогорегулирования; 

- проводитьподготовкуприборовкповерке,сдаватьприборы,приниматьихпослеГосповерки; 

- составлятьдефектные ведомостидля текущего икапитального ремонтов; 
 
 

 
1.3. Количествочасовнаосвоениепрограммыучебнойпрактики 

Всего– 216 часа(6 недели). 

Итоговаяаттестацияпроводитсязасчетвремени,отведенногонаучебнуюпрактику. 



 

2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ РАБОЧЕЙ 

ПРОГРАММЫУЧЕБНОЙПРАКТИКИ 

 
Результатомосвоенияобучающимисярабочейпрограммыучебнойпрактикиявляются 

сформированные умения, первоначальный практический опыт в рамках 

ПМ.03Проведениеремонтатехнологическихустановоквсоответствиисуказаннымвидомпро

фессиональной деятельности, общими (далее - ОК) и профессиональными (далее - 

ПК)компетенциями: 

 
Код Наименованиевидовдеятельностиипрофессиональныхкомпетенций 

ВД Обслуживаниеинастройкасредствконтроляиавтоматическогорегулирования 

ПК2.1. Наблюдатьзаработойконтрольно-измерительныхприборов,средствавтоматизациии 
проводитьихналадку. 

ПК2.2. Обеспечиватьсвоевременнуюповеркуконтрольно-измерительныхприборов. 

ПК2.3. Проводить монтаж, демонтаж контрольно-измерительных приборов и
 средствавтоматизации. 

 
 

ВпроцессеосвоенияПМобучающиесяовладеваютОК: 
Код Наименованиеобщихкомпетенций 

ОК1. Пониматьсущностьисоциальнуюзначимостьбудущейпрофессии,проявлятькней 
устойчивыйинтерес. 

ОК2. Организовыватьсобственнуюдеятельность,исходяизцелииспособовеедостижения, 
определенныхруководителем. 

ОК3. Анализироватьрабочуюситуацию,осуществлятьтекущийиитоговыйконтроль,оценкуикор
рекциюсобственнойдеятельности,нестиответственностьзарезультаты 
своей работы. 

ОК4. Осуществлятьпоиск  информации,  необходимой  для  эффективного  выполнения 
профессиональныхзадач. 

ОК5. Использоватьинформационно-коммуникационныетехнологиивпрофессиональной 
деятельности. 

ОК6. Работатьвкоманде,эффективнообщатьсясколлегами,руководством,клиентами. 
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3. СОДЕРЖАНИЕУЧЕБНОЙПРАКТИКИ 

3.1. Видыработучебнойпрактики 
 

№ Образовательные 

результаты(умения,практически

йопыт,ПК, 

ОК) 

Видыработ 

 практическийопыт 1. Осмотртрубныхпроводов,запорнойарматурыиразделительныхсосудов,ихмонтаж. 
2. Устранение утечек на запорной арматуре, замена сальниковой набивки и подтяжка 

накиднойгайкисальника. 
3. Проверкатехническихманометровпоконтрольнымманометрам. 
4. Проверка и настройка дифманометра на рабочем месте с помощью контрольного 

пружинногоманометра. 
5. НаблюдениезаработойуровнемераСАПФИР2209. 
6. Поверкаработоспособностиавтоматическихпотенциометров. 
7. Ремонтвторичныхпневматическихприборов. 
8. Переход с ручного на автоматическое управление и с автоматического на ручное 

управлениена ПВ10.19. 
9. Определение герметичности трубных проводов, запорной арматуры и 

разделительныхсосудов. 
10. Продувкаимпульсныхлинийизмеряемойсредой. 
11. Ремонттехническихманометров,ихмонтаж. 
12. Осмотричисткауровнемера. 
13. Проверкаавтоматическихмостов. 
14. Установкаприборовнамеханическийиэлектрическийнуль. 
15. Проверкаисправностисостоянияэлектрических,контактно-измерительнойцепиприборов. 
16. Проверкасрабатываниясигнализаторазагазованности. 
17. Обслуживаниепневматическихрегуляторов. 
18. Включениеиотключениетехническихманометров. 
19. Включениеи отключениедифманометров. 
20. Отключениеивключениеклапана. 
21. Проверкагерметичностиклапанаструбопроводом. 
22. Техническое обслуживание электроконтактных манометров, промежуточных 

реле,сигнальных устройств. 

 -обслуживания  и  наладки  средств 

автоматики; 

 -ремонта средствавтоматики; 

 ПК 
2.1.Наблюдатьзаработойконтрольно-

измерительныхприборов,средствавтом
атизации  ипроводить 

ихналадку 
 ПК 

2.2.Обеспечиватьсвоевременнуюповер
куконтрольно-измерительных 

приборов 
 ПК2.3.Проводитьмонтаж,демонтаж 

контрольно-
измерительныхприборовисредст
вавтоматизации 

 умения 
 - обслуживать и настраивать 

средстваконтроля и

 автоматическогорегули

рования; 

 -проводитьподготовкуприборовк 

поверке,сдаватьприборы,принимать 
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 ихпослеГосповерки; 23.Проверкарабочейспособностисхемсигнализации,блокировкиизащитывключенияи 
отключениясистемсигнализации. 

 -составлятьдефектныеведомостидля 

текущегоикапитальногоремонтов; 

 

3.2. Тематическийпланучебнойпрактики 
 

Видыработ Наименованиеразделов,темучебнойпрактики Количество
часов 

Наблюдать за работойконтрольно-
измерительныхприборов,средства
втоматизацииипроводитьихналадк
у 

1.Осмотртрубныхпроводов,запорнойарматурыиразделительныхсосудов,ихмонтаж. 6 

3.Проверкатехническихманометровпоконтрольнымманометрам. 6 

4.Проверкаинастройкадифманометранарабочемместеспомощьюконтрольногопружинного 
манометра. 

6 

5.Наблюдениезаработойуровнемера САПФИР2209. 6 

6.Поверкаработоспособностиавтоматическихпотенциометров. 6 

7.Ремонтвторичныхпневматическихприборов. 6 

8.Переходсручногонаавтоматическое управлениеисавтоматическогонаручное 
управлениенаПВ10.19. 

6 

Обеспечивать 
своевременнуюповерку 
контрольно-
измерительныхприборов. 

1.Определениегерметичноститрубныхпроводов,запорнойарматурыиразделительных 
сосудов. 

12 

2.Продувкаимпульсныхлинийизмеряемойсредой. 12 

3.Продувкаимпульсныхлинийизмеряемойсредой. 12 

4.Осмотричисткауровнемера. 12 

5.Поверкаавтоматическихмостов. 12 

6.Установкаприборовнамеханическийиэлектрическийнуль. 12 

7.Проверкаисправностисостоянияэлектрических,контактно-измерительнойцепиприборов. 12 

8.Проверкасрабатываниясигнализаторазагазованности. 12 
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 9.Обслуживаниепневматическихрегуляторов. 12 

Проводитьмонтаж,демонтаж 
контрольно-
измерительныхприборовисредства
втоматизации 

1.Включениеиотключениетехническихманометров. 6 

2.Включениеиотключениедифманометров. 6 

3.Отключениеивключениеклапана. 6 

4.Проверкагерметичностиклапанаструбопроводом. 12 

5.Техническое обслуживание электроконтактных манометров, промежуточных реле, 
сигнальныхустройств. 

12 

6.Проверкарабочейспособностисхемсигнализации,блокировкиизащитывключенияи 
отключениясистемсигнализации. 

12 

Дифференцированныйзачет 6 

Всего 216 
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4. УСЛОВИЯРЕАЛИЗАЦИИРАБОЧЕЙПРОГРАММЫУЧЕБНОЙПРАКТИКИ 
 
 

4.1Требованиякминимальномуматериально-техническомуобеспечению 

Реализация программы ПМ 02. 
Обслуживаниеинастройкасредствконтроляиавтоматическогорегу
лирования 

требует наличия учебного кабинета – не 

предусмотрено;лаборатории-Электромонтажная мастерская 

5комплектов 

 мультиметруниверсальный
 пылесосаккумуляторный
 маркировочноеустройство
 верстакширинаот 600мм,длинаот1400мм, высота800-900мм
 ящикдляматериалов(пластиковыйкороб)
 размер(в,ш,д) от 400x300х500мм
 инструментальнаятележкатрехяруснаяоткрытая
 ящикдляинструмента
 диэлектрическийковрик
 неменее500х500мм
 стуслоповоротное
 стремянкаилиподмости
 поясдляинструмента
 пассатижи
 боковыекусачки
 устройстводляснятияизоляции0,2-6мм
 нождлярезкиизачисткикабелясручкой,сфиксатором
 наборотвертокплоских,крестовых
 уровень,l=20-40см
 уровень,l=150см
 наборбитдляшуруповерта
 наборсверл,d=1-10
 сверлодляотверстийd=12-32мм
 струбцина
 рулетка
 круглогубцы
 торцевойключисменныеголовки
 фонарикналобный
 угломер
 шуруповертаккумуляторный
 клещиобжимные0,5-6,0мм2
 кусачкиарматурные(болторез)
 кистьмалярная(дляуборкистружки)
 пружинастальнаядляизгибажесткихпвхтрубд.16мм
 фентехнический
 угольникметаллический
 оборудование лаборатории и рабочих мест 

лаборатории:Техническиесредства обучения:

компьютер,принтер,проектор. 
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Реализациярабочей  программы  ПМ  предполагает  обязательную  производственную 
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практику. 

Оборудование и технологическое оснащение рабочих мест в 

ОО:Автоматизациитехнологическихпроцессовпереработкинефтиигаза: 

- учебно-методическийкомплектпопредмету; 

- комплектметодическихрекомендацийпопроведениюлабораторныхипрактическихработ; 

- инструкцииипаспортакприборам 

-приборы для измерения давления, разряжения: контрольные, образцовые и технические 

приборы;приборы с пневмо- или электродатчиками; вторичные пневматические и электрические 

приборыдавления. 

- комплекты учебно-наглядных пособий по приборам и схемам автоматизации 

производства.Реализация профессионального модуля предполагает обязательную 

производственную практику.Оборудованиеитехнологическоеоснащение рабочих мест: 

- рабочиеместапоколичествуучащихся; 

- станкитокарные,сверлильные ит.д. 

- наборыинструментов; 

- приспособления; 
 
 

 
4.3. Местоивремяпроведенияучебнойпрактики 

УчебнаяпрактикапроводитсявучебныхкабинетахТиповыхузловисредствавтоматизации
», , Электромонтажных,: «Типовых элементов, устройств систем 
автоматическогоуправленияисредствизмерений»,Монтажа,наладки,ремонтаиэксплуатациисистема
втоматическогоуправления 

Время прохождения учебной практики определяется учебным планом и 

графикомучебногопроцесса. 

При реализации ПМ 02. Обслуживаниеи настройкасредствконтроля 
иавтоматическогорегулирования 

предполагаетсяизучениеМДК02.01Обслуживаниетехническихсредствавтоматизаци 

иконцентрированныйграфикпрохожденияучебнойпрактики. 

При проведении учебной практики допускается деление группы обучающихся 

наподгруппы. 

Продолжительностьрабочегодняобучающихсяприконцентрированномграфикепрохож

денииучебнойпрактикисоставляетнеболее36академических часоввнеделю. 

 
4.4. Кадровоеобеспечениеобразовательногопроцесса 

 
 

Учебнаяпрактикапроводитсямастерамипроизводственногообученияи/илипреподавате

лямидисциплин профессиональногоцикла. 
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Требованиякквалификациипедагогическихкадров-

всоответствиистребованиямидействующегофедеральногогосударственного 

образовательногостандарта 

 
4.6.Требованиякорганизацииаттестациииоценкерезультатовучебнойпрактики 

Впериодпрохожденияучебнойпрактикиобучающимсявыполняетвсевидыпрактическ

ихработ.Порезультатампрактикиобучающимсявыполняеткомплекснуюработу,которыйутв

ерждается организацией. 

По итогам практики руководителем практики формируется аттестационный 

лист,содержащий сведения об уровне освоения обучающимся профессиональных 

компетенций,характеристика на обучающегося по освоению профессиональных 

компетенций в периодпрохожденияпрактики. 

Аттестацияпоитогамучебнойпрактикипроводитсявформедифференцированногозаче

тавпоследнийденьпрактикивучебно-производственноймастерской 

В процессе аттестации проводится учет выполнения обучающимся 

практическихработ и выполнение комплексной работы, по результатам которой 

выставляется итоговаяоценка. 

 
 

 
5. КОНТРОЛЬИОЦЕНКАРЕЗУЛЬТАТОВОСВОЕНИЯУЧЕБНОЙПРАКТИКИ 

 
Результатыобучени
я(сформированные

умения, 
практический 

опытврамках ВПД) 

 
 

Основные показатели 
оценкирезультата 

Формы и 
методыконтроля 

иоценки 
результатовобуч

ения 

ПК 2.1Наблюдать 
заработойконтрольно-
измерительныхприборо
в,средствавтоматизации
ипроводитьихналадку 

1.Осмотртрубныхпроводов,запорной 
арматуры и 
разделительныхсосудов,ихмонтаж. 
3. Проверка технических манометров 
поконтрольнымманометрам. 
4. Проверка и настройка дифманометра 
нарабочем месте с помощью 
контрольногопружинногоманометра. 
5. НаблюдениезаработойуровнемераС
АПФИР2209. 
6. Поверка 
работоспособностиавтоматических 
потенциометров.7.Ремонт 
вторичных 
пневматическихприборов. 
8.Переход с ручного 
наавтоматическоеуправлениеи

Проверкаправильно
стивыполнения 
работыв 
соответствиями 
синструкцией 
итехногологически
микартами 
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с 
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 автоматическогонаручное 
управлениенаПВ10.19. 

 

ПК2.2 
Обеспечиватьсвоевр
еменнуюповерку 
контрольно-
измерительныхприб
оров. 

1.Определение 
герметичноститрубных проводов, 
запорнойарматурыиразделительных
сосудов.2.Продувка импульсных 
линийизмеряемойсредой. 
3. Продувка импульсных 
линийизмеряемойсредой. 
4. Осмотричисткауровнемера.5.Поверка 
автоматических мостов.6.Установка 
приборов на механический 
иэлектрическийнуль. 
7. Проверка исправности 
состоянияэлектрических, контактно-
измерительнойцепиприборов. 
8. Проверка срабатывания 
сигнализаторазагазованности. 
9. Обслуживаниепневматических 
регуляторов. 

ПК.2.3Проводитьм
онтаж, 
демонтажконтроль
но-
измерительныхпри
боровисредствавто
матизации 

1.Включение и 
отключениетехнических 
манометров.2.Включение и 
отключениедифманометров. 
3. Отключениеи включение 
клапана.4.Проверка герметичности 
клапана струбопроводом. 
5. Техническое обслуживание 
электроконтактных
 манометров,
промежуточныхреле,сигнальныхустройст
в. 
6. Проверкарабочейспособностисхемсигн
ализации,блокировкиизащиты 
включенияиотключениясистемсигнализа
ции. 

Умение   

-

обслуживатьинастраив

атьсредстваконтроля и 

автоматического

регулирования; 

Владеетспособамиобслуживатьинастраиватьс
редстваконтроляиавтоматическогорегулиров
ания 

 
 
 
 
 
 
 
Оценка
 результатов
выполнения:практиче
скойработы; 

проводитьподготовкуп

риборовкповерке,сдава

ть

 приборы,

приниматьихпосле 

Госповерки; 

Осуществляетпроводитьподготовкуприборов
кповерке,сдаватьприборы,приниматьих после 
поверки 
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составлять 
дефектныеведомости 
длятекущего и 
капитального 

Владеет необходимыми умениями 
составлятьдефектныеведомостидлятекущего
икапитального ремонтов 
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ремонтов   

  Дифференцирован 
ныйзачет 
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актуализации:Действуетнанабор 0000-0000 года 
Внесеныизмененияв…… 



 

ПРИЛОЖЕНИЕ 
 

Ведомостьсоотнесениятребованийпрофессиональногостандарта 
по40.067Слесарьпоконтрольно-измерительнымприборамиавтоматике"уровень2 

ПереченьквалификационныхтребованийработодателейиФГОССПО 

попрофессии18.01.28Операторнефтепереработки 
 

 

Обобщенная трудовая 
функция(ПРОФЕССИОНАЛЬ

НЫЙСТАНДАРТ) 

Вид профессиональной 
деятельности(ФГОССП
О) 

ФормулировкаОТФ:Ремонтконтрольно-
измерительныхприборов,использующих прямое 
преобразование измеряемых физических величин в 
регистрируемыепараметры(далее-простые контрольно- 
измерительныеприборы) 

ФормулировкаВПД:обслуживанияиналадкисредствавтоматики; 

-ремонта средствавтоматики; 

Трудовыефункции ПК 

Разборкаисборкапростыхконтрольно-измерительныхприборовустройств ПК2.1Наблюдатьзаработойконтрольно-
измерительныхприборов,средствавтоматизацииипроводитьихналадку 
ПК2.2Обеспечиватьсвоевременнуюповеркуконтрольно-
измерительныхприборов. 
ПК.2.3Проводитьмонтаж,демонтажконтрольно-
измерительныхприборовисредствавтоматизации 

Ремонт и замена деталей и узлов простых контрольно-
измерительныхприборов 

Регулировкапростыхконтрольно-измерительныхприборов 

 

Результаты, заявленные 
впрофессиональномстандарт
е 

ОбразовательныерезультатыФГОССПОпоПМ 

  

НазваниеТФ 
Разборкаисборкапростыхконтрольно- 

ПК.2.3Проводитьмонтаж,демонтажконтрольно-измерительныхприборовисредствавтоматизации 



 

Результаты, заявленные 
впрофессиональномстандарт
е 

ОбразовательныерезультатыФГОССПОпоПМ 

  

измерительных приборовустройств  

Трудовыедействия Практическийопыт  

Разборка и сборка простых контрольно-
измерительных приборовустройств 

Ремонт и замена деталей и узлов 
простыхконтрольно-
измерительныхприборов 

Регулировка простых контрольно-
измерительныхприборов 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
обслуживания 

 иналад

ки

 средств

автоматики; 

- ремонта 
средствавтома
тики; 

1. Осмотр трубных проводов, запорной арматуры и разделительных сосудов, 
ихмонтаж. 

2. Устранение утечек на запорной арматуре, замена сальниковой набивки 
иподтяжканакидной гайкисальника. 

3. Проверкатехническихманометровпоконтрольнымманометрам. 
4. Проверка и настройка дифманометра на рабочем месте с 

помощьюконтрольногопружинного манометра. 
5. НаблюдениезаработойуровнемераСАПФИР2209. 
6. Поверкаработоспособностиавтоматическихпотенциометров. 
7. Ремонтвторичныхпневматическихприборов. 
8. Переход с ручного на автоматическое управление и с автоматического 

наручноеуправление на ПВ10.19. 
9. Определение герметичности трубных проводов, запорной арматуры 

иразделительныхсосудов. 
10. Продувкаимпульсныхлинийизмеряемойсредой. 
11. Ремонттехническихманометров,ихмонтаж. 
12. Осмотричисткауровнемера. 
13. Проверкаавтоматическихмостов. 
14. Установкаприборовнамеханическийиэлектрическийнуль. 
15. Проверка исправности состояния электрических, контактно-

измерительнойцепиприборов. 
16. Проверкасрабатываниясигнализаторазагазованности. 
17. Обслуживаниепневматическихрегуляторов. 
18. Включениеиотключениетехническихманометров. 
19. Включениеи отключениедифманометров. 
20. Отключениеивключениеклапана. 
21. Проверкагерметичностиклапанаструбопроводом. 
22. Техническое обслуживание электроконтактных манометров, 

промежуточныхреле,сигнальных устройств. 
23. Проверка рабочей способности схем сигнализации, блокировки и 

защитывключенияи отключениясистем сигнализации 



 

Результаты, заявленные 
впрофессиональномстандарт
е 

ОбразовательныерезультатыФГОССПОпоПМ 

  



 

   



 

Результаты, заявленные 
впрофессиональномстандарт
е 

ОбразовательныерезультатыФГОССПОпоПМ 

  

Необходимыеумения Умение  

Порядок демонтажа и монтажа 
простыхконтрольно-
измерительныхприборов 

Последовательность разборки и 
сборкипростых контрольно-
измерительныхприборов 

Периодичность и порядок 
техническогообслуживания простых 
контрольно-измерительных приборов 

Порядок заполнения актов 
дефектациипростых контрольно-
измерительныхприборов 

обслуживать и 

настраивать

 средства

контроля  и 

автоматического

регулирования; 

-

проводитьподготовкупри

боровкповерке,сдавать

 приборы,

приниматьихпослеГоспов

ерки; 

- составлять 
дефектныеведомостидл
ятекущего 
и 
капитальногор
емонтов; 
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