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1. ПАСПОРТРАБОЧЕЙПРОГРАММЫПРОИЗВОДСТВЕННОЙ
ПРАКТИКИ 

1.1. Областьпримененияпрограммы 

Рабочаяпрограммапроизводственнойпрактики(далеепроизводственнаяпрактика 

)профессионального модуля ПМ 02. 

Обслуживаниеинастройкасредствконтроляиавтоматическогорегулирования является частью 

основной образовательной программы подготовкиквалифицированныхрабочих,служащих(далее-

ППКРС)всоответствиисФГОССПОпопрофессии 18.01.28 Оператор нефтепереработкибазовой 

подготовки в части освоения основноговидапрофессиональнойдеятельности(далееВПД)-

Проведениеремонтатехнологическихустановокисоответствующихобщих(далееОК)ипрофессиональн

ыхкомпетенций(далееПК). 

 
 
 

1.2. Целиизадачипроизводственнойпрактики 

Цель производственной практики – приобретение обучающимися практического 

опыта,формированиекомпетенцийвпроцессевыполненияопределенныхвидовработ,связанныхсбудущ

ейпрофессиональной деятельностью. 

СцельюовладенияуказаннымвидомпрофессиональнойдеятельностиисоответствующимиПК

обучающийсявходепрохожденияпроизводственнойпрактикиПМ.03Проведениеремонта 

технологическихустановокдолжен: 

иметьпрактическийопыт: 

- обслуживанияиналадки средствавтоматики; 

- ремонта средствавтоматики; 

1.3. Количествочасовнаосвоениепрограммыпроизводственнойпрактики 

Всего– 216 часа(6 недели). 

Итоговаяаттестацияпроводитсязасчетвремени,отведенногонапроизводственнуюпрактику. 



 

2. РЕЗУЛЬТАТЫОСВОЕНИЯРАБОЧЕЙПРОГРАММЫ

ПРОИЗВОДСТВЕННОЙПРАКТИКИ 

 
Результатомосвоенияобучающимисярабочейпрограммыпроизводственнойпрактикиявляет

сяприобретенныйпрактическийопыт,сформированныеПКврамкахПМ02.Обслуживаниеинас

тройкасредствконтроляиавтоматическогорегулированиявсоответствиисуказаннымвидомпр

офессиональнойдеятельности: 

 
Код Наименованиевидовдеятельностиипрофессиональныхкомпетенций 

ВД Обслуживаниеинастройкасредствконтроляиавтоматическогорегулирования 

ПК2.1. Наблюдатьзаработойконтрольно-измерительныхприборов,средствавтоматизациии 
проводитьихналадку. 

ПК2.2. Обеспечиватьсвоевременнуюповеркуконтрольно-измерительныхприборов. 

ПК2.3. Проводить монтаж, демонтаж контрольно-измерительных приборов и
 средствавтоматизации. 

 
 

ВпроцессеосвоенияПМобучающиесяовладеваютОК: 
Код Наименованиеобщихкомпетенций 

ОК1. Пониматьсущностьисоциальнуюзначимостьбудущейпрофессии,проявлятькней 
устойчивыйинтерес. 

ОК2. Организовыватьсобственнуюдеятельность,исходяизцелииспособовеедостижения, 
определенныхруководителем. 

ОК3. Анализироватьрабочуюситуацию,осуществлятьтекущийиитоговыйконтроль,оценкуико
ррекциюсобственнойдеятельности,нестиответственностьзарезультаты 
своей работы. 

ОК4. Осуществлятьпоиск  информации,  необходимой  для  эффективного  выполнения 
профессиональныхзадач. 

ОК5. Использоватьинформационно-коммуникационныетехнологиивпрофессиональной 
деятельности. 

ОК6. Работатьвкоманде,эффективнообщатьсясколлегами,руководством,клиентами. 
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3. СОДЕРЖАНИЕПРОИЗВОДСТВЕННОЙПРАКТИКИ 
 

3.1. Заданиянапрактику 
 

КодинаименованиеПК Заданиянапрактику 
ПК 2.1.Наблюдать за 
работойконтрольно-
измерительныхприборов,средствавтома
тизацииипроводитьихналадку 

1. Ознакомление с предприятием. Инструктаж по охране труда и пожарной безопасности 
напредприятии. 
2. Осмотртрубныхпроводов,запорнойарматурыиразделительныхсосудов. 
3. Определениегерметичноститрубныхпроводов,запорнойарматурыиразделительныхсосудов 
4. Устранение утечек на запорной арматуре, замена сальниковой набивки и подтяжка накидной 
гайкисальника. 
5. Продувкаимпульсныхлинийизмеряемойсредой. 
6. Включение и отключение первичных преобразователей 
давлений.7.Внешнийосмотр термопар. 
8.Проверкаисправностисостоянияэлектрическихконтактовизмерительнойцепипотенциометров 

ПК2.2. 
Обеспечиватьсвоевременнуюповерку
контрольно-измерительных приборов. 

1. Проверкатехническихманометровпоконтрольнымманометрам 
2. Чисткакорпусовиотчетныхустройствприборовдавления. 
3. Включениеиотключениедифманометров. 
4. Проверка и настройка дифманометра на рабочем месте с 
помощьюV образногоили контрольногопружинногоманометра. 
5. Наблюдениезаработойбуйковых 
уравнемеров.6.Осмотри чисткауравнемеров. 
7.Ремонтбуйковыхуравнемеров.8
.Ремонттермопар. 
9. Проверкаи установкаприборовнамеханическийиэлектрическийнуль. 
10. Поверкатермопарпоградуировочнойтаблице 

ПК 2.3 Проводить монтаж, 
демонтажконтрольно-
измерительныхприборовисредствавто
матизации 

1. Включениеиотключениетехническихманометров,вакуумметровимоновакуумметров. 
2. Внешнийосмотрдатчиковсигнализаторазагазованности. 
3. Заменачувствительногоэлементадатчикасигнализаторазагазованности.4.
Ремонтвторичныхпневматическихприборов. 
5.Проверкагерметичностиклапанаструбопроводом.6.
Ремонт регуляторов, регулирующих 
клапанов.7.Ремонтпневматическихрегулирующихкла
панов. 
8.Проверкаработоспособностиэлектрическихсхемсигнализациииблокировки. 
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 9.Включение,отключениесигнализации. 
 
 
 
 
 

3.2Содержаниепроизводственнойпрактики 

Наименованиеразделов,тем Содержаниеработпроизводственнойпрактики 
Объем 
часов 

РазделПМ 1. 
Наблюдение за 
работойконтрольно-
измерительных 
приборов, средств 
автоматизацииипроведение их 
наладки, 
обеспечение 
своевременнойповерки, 
проведение монтажа 
идемонтажаконтрольно- 
измерительных приборов 
исредствавтоматизации 

1.Ознакомление с предприятием. Инструктаж по охране труда и пожарной безопасности 
напредприятии. 

6 

2.Осмотртрубныхпроводов,запорнойарматуры иразделительныхсосудов. 12 

3.Определениегерметичноститрубныхпроводов,запорнойарматурыиразделительных 
сосудов 

12 

4.Устранениеутечекназапорнойарматуре,заменасальниковойнабивкииподтяжка 
накиднойгайкисальника. 

6 

5.Продувкаимпульсныхлинийизмеряемойсредой. 6 
6.Включениеиотключениепервичныхпреобразователейдавлений. 12 
7.Внешнийосмотртермопар. 6 

8.Проверкаисправностисостоянияэлектрическихконтактовизмерительнойцепи 
потенциометров. 

12 

9.Проверкатехническихманометровпоконтрольнымманометрам 12 

10.Чисткакорпусовиотчетныхустройствприборовдавления. 12 

11.Включениеиотключениедифманометров. 12 

12.Проверкаинастройкадифманометра нарабочемместе спомощью 
Vобразногоиликонтрольногопружинногоманометра. 

6 

13.Наблюдениезаработойбуйковых уравнемеров. 6 

14.Осмотричисткауравнемеров. 6 

15.Ремонтбуйковыхуравнемеров. 6 

16.Ремонттермопар. 6 

17.Проверкаи установкаприборовнамеханическийиэлектрическийнуль. 6 

18.Поверкатермопарпоградуировочнойтаблице. 6 

20.Включениеиотключениетехническихманометров,вакуумметрови 12 
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 моновакуумметров.  

21.Внешнийосмотрдатчиковсигнализаторазагазованности. 6 

22.Заменачувствительногоэлементадатчикасигнализаторазагазованности. 6 

23.Ремонтвторичныхпневматическихприборов. 6 

24.Проверкагерметичностиклапанаструбопроводом. 6 

25.Ремонтрегуляторов,регулирующихклапанов. 6 

26.Ремонтпневматическихрегулирующихклапанов. 6 

27.Проверкаработоспособностиэлектрическихсхемсигнализациииблокировки. 12 

28.Включение,отключениесигнализации. 6 

Всегочасов 216 
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4. УСЛОВИЯРЕАЛИЗАЦИИРАБОЧЕЙПРОГРАММЫ

ПРОИЗВОДСТВЕННОЙПРАКТИКИ 

 
4.1. Организацияпрактики 

Производственнаяпрактикапроводитсяворганизацияхнаосноведоговоров,заключаем

ыхмеждупрофессиональнымиобразовательнымиорганизациями(далее–ПОО)и 

организациями. 

Срокипроведенияпрактикиустанавливаютсяобразовательнойорганизациейвсоответс

твиисосновнойобразовательнойпрограммойсреднегопрофессиональногообразования. 

ПроизводственнаяпрактикаПМ02.Обслуживаниеинастройкасредствконтроляиавтом

атическогорегулированияпроводится под непосредственным руководством 

иконтролемруководителейпроизводственнойпрактикиоторганизацийиПОО. 

ПОО осуществляет руководство практикой, контролирует реализацию 

программыпрактики и условия проведения практики организациями, в том числе 

требования 

охранытруда,безопасностижизнедеятельностиипожарнойбезопасностивсоответствиисправ

илами и нормами, в том числе отраслевыми, формируют группы в случае 

применениягрупповыхформпроведения практики. 

Направлениенапрактику оформляетсяраспорядительнымактомдиректора илииного 

уполномоченного им лица ПОО с указанием закрепления каждого обучающегося 

заорганизацией,атакжесуказаниемвидаисроковпрохожденияпрактики. 

Продолжительность рабочего дня обучающихся должна соответствовать 

времени,установленномутрудовымзаконодательствомРоссийскойФедерациидлясоответств

ующихкатегорийработников,нонеболее36академическихчасоввнеделю. 

Напериодпроизводственнойпрактикиобучающиесяприказомпопредприятию/учреж

дению/организации могут зачисляться на вакантные места,если 

работасоответствуеттребованиямпрограммыпроизводственнойпрактики,ивключатьсявспи

сочныйсоставпредприятия/учреждения/организации,нонеучитыватьсявихсреднесписочной

численности. 

С момента зачисления обучающихся на рабочие места на них 

распространяютсятребования стандартов, инструкций, правил и норм охраны труда, 

правил 

внутреннеготрудовогораспорядкаидругихнормиправил,действующихнапредприятии,учре

ждении, организации по соответствующей специальности и уровню 

квалификациирабочих. 

Завремяпроизводственнойпрактикиобучающиесядолжнывыполнитьзаданияна 
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практикувсоответствиисданнойрабочейпрограммой. 
 
 

4.2. Требованиякминимальномуматериально-

техническомуобеспечениюпроизводственнойпракт

ики 

Производственная практика проводится в организациях/предприятиях, 

оснащенныхсовременным оборудованием, использующих современные информационные 

технологии,имеющихлицензию. 

4.3. Информационноеобеспечениеобучения 

Основныеисточники 

Дляпреподавателей 

1. ЖарковскийБ.И.Приборыавтоматическогоконтроляирегулирования.-М,:«Высшаяшкола»,2019 

2. ЗайцевА.В.Контрольно-измерительныеприборыиинструменты 

Длястудентов 

1. ИвановБ.К.Слесарь поконтрольно-измерительным приборамиавтоматике.-Феникс,2019. 

2. 4.КаминскийМ.Л.,КаминскийВ.М.Монтажприборовисистемавтоматизации.-

М.:Высшаяшкола, 2019. 

 
Дополнительныеисточники 

Дляпреподавателей 

1. БарыковаН.Г.Устройстватеплотехническихизмеренийиавтоматическогоуправленияэлектростанц

ий.– М.:Энергоатомиздат, 2015. 

2. РульновА.А.,ЕвстафьевК.Ю.Автоматизациясистемводоснабженияиводоотведения.–

М.:ИНФРА-М,2013. 

3. АндреевЕ.Б.,ПопадькоВ.Е.,Техническиесредствасистемуправлениятехнологическимипроцессам

ивнефтянойигазовой промышленности. – М.: _Инфра-Инженерия,2013. 

Длястудентов 

1. НиколайчукО.И.,Современныесредстваавтоматизации.–М.:Инфра-Инженерия,2013. 

2. ШишмаревВ.Ю.Измерительнаятехника –М:Академия.2010 

3. ЗайцеваС.А.Контрольно-измерительныеприборыиинструменты.Учебник.–

М.:ПрофОбрИздат,2010. 

 
 
 

Нормативно-правоваядокументация: 

Форма:Договороказания 

услугпоремонтуитехническомуобслуживаниюоборудования(Подготовлен для системы 

Консультант Плюс, 2022)http://www.consultant.ru/law/podborki/remont_oborudovaniya/ 

http://www.ozon.ru/context/detail/id/2344923/
http://www.ozon.ru/context/detail/id/2344923/
http://www.consultant.ru/law/podborki/remont_oborudovaniya/
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"ГОСТ18322-

2016.Межгосударственныйстандарт.Систематехническогообслуживанияиремонтатехники

. Термины и определения" 

(введен в действие Приказом Росстандарта 28.03.2017 N 186-

ст)http://www.consultant.ru/law/podborki/remont_oborudovaniya/ 

"ГЭСНмр81-06-01-2020.Сметныенормынакапитальныйремонтоборудования.Сборник 
 
 

4.4. Кадровоеобеспечениеобразовательногопроцесса 

Учебнаяпрактикапроводитсямастерамипроизводственногообученияи(или)преподавател

ямидисциплинпрофессиональногоцикла. 

Требования к квалификации педагогических кадров - в соответствии

 стребованиямидействующегофедеральногогосударственногообразова

тельногостандарта. 

 
4.5. Требованиякорганизацииаттестациииоценкерезультатовпроизводственнойпр

актики 

В период прохождения производственной практики обучающимся ведется 

дневникпрактики.Порезультатампрактикиобучающимсясоставляетсяотчет,которыйутверж

даетсяорганизацией. 

Вкачествеприложениякдневникупрактикиобучающийсяоформляетграфические,ауд

ио-,фото-,видео-

,материалы,наглядныеобразцыизделий(указатьнужное),подтверждающиепрактическийоп

ыт,полученныйнапрактике. 

Поитогампрактикируководителямипрактикиоторганизациииотобразовательнойорга

низацииформируетсяаттестационныйлист,содержащийсведенияобуровнеосвоенияобучаю

щимсяпрофессиональныхкомпетенций,характеристикаорганизации на обучающегося по 

освоению общих компетенций в период прохожденияпрактики. 

Аттестация производственной практики проводится в форме 

дифференцированногозачета в последний день производственной практики на базах 

практической подготовки/вучебно-производственноймастерской. 

http://www.consultant.ru/law/podborki/remont_oborudovaniya/
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5. КОНТРОЛЬИОЦЕНКАРЕЗУЛЬТАТОВОСВОЕНИЯПРОИЗВОДСТВЕННОЙП
РАКТИКИ 

 
Результаты 

обучения(практическ
ийопытв 

рамкахВПД) 

Основные 
показателиоценкир
езультата 

Формыиметодыконтроляио
ценкирезультатовобучения 

обслуживания и наладки 

средствавтоматики 

Производит 
техническоеобслуживание и 
ремонт средствавтоматики 

 
Отчет о
 прохождениипроиз
водственнойпрактики 

ремонта средств 
автоматики 

  Дифференцированныйзачет 
- 

- 
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6. ЛИСТАКТУАЛИЗАЦИИРАБОЧЕЙПРОГРАММЫ 
 

Датаактуализации Результатыактуализации Фамилия И.О. 

иподпись 

лица,ответственн

ого 

заактуализацию 
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ПРИЛОЖЕНИЕ 
 

Ведомостьсоотнесениятребованийпрофессиональногостандарта 
по40.067Слесарьпоконтрольно-измерительнымприборамиавтоматике"уровень2 

ПереченьквалификационныхтребованийработодателейиФГОССПО 

попрофессии18.01.28Операторнефтепереработки 
 

 

Обобщенная трудовая 
функция(ПРОФЕССИОНАЛЬ

НЫЙСТАНДАРТ) 

Вид профессиональной 
деятельности(ФГОССП
О) 

ФормулировкаОТФ:Ремонтконтрольно- 
измерительныхприборов,использующих прямое 
преобразование измеряемых физических величин в 
регистрируемыепараметры(далее-простые контрольно- 
измерительныеприборы) 

ФормулировкаВПД: обслуживанияиналадкисредствавтоматики; 

-ремонта средствавтоматики; 

Трудовыефункции ПК 

Разборкаисборкапростыхконтрольно-измерительныхприборовустройств ПК2.1Наблюдатьзаработойконтрольно-
измерительныхприборов,средствавтоматизацииипроводитьихналадку 
ПК2.2Обеспечиватьсвоевременнуюповеркуконтрольно-
измерительныхприборов. 
ПК.2.3Проводитьмонтаж,демонтажконтрольно-
измерительныхприборовисредствавтоматизации 

Ремонт и замена деталей и узлов простых контрольно-
измерительныхприборов 

Регулировкапростыхконтрольно-измерительныхприборов 

 

Результаты, заявленные 
впрофессиональномстандарт
е 

ОбразовательныерезультатыФГОССПОпоПМ 

  

НазваниеТФ ПК2.1Наблюдатьзаработойконтрольно-измерительныхприборов,средствавтоматизацииипроводитьих 
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Результаты, заявленные 
впрофессиональномстандарт
е 

ОбразовательныерезультатыФГОССПОпоПМ 

  

Разборка и сборка простых контрольно-
измерительных приборовустройств 

наладку 
ПК2.2 Обеспечивать своевременную поверку контрольно-измерительных 
приборов.ПК.2.3Проводитьмонтаж,демонтажконтрольно-
измерительныхприборовисредствавтоматизации 

Трудовыедействия Практическийопыт  

Разборка и сборка простых контрольно-
измерительных приборовустройств 

Ремонт и замена деталей и узлов 
простыхконтрольно-
измерительныхприборов 

Регулировка простых контрольно-
измерительныхприборов 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

обслуживания 

 иналад

ки

 средств

автоматики; 

- ремонта 
средствавтома
тики; 

1. Ознакомление с предприятием. Инструктаж по охране труда и 
пожарнойбезопасности на 

предприятии. 
2. Осмотр трубных проводов, запорной арматуры и разделительных 
сосудов.3.Определение герметичности трубных проводов,
 запорной арматуры иразделительныхсосудов 
4. Устранениеутечекназапорнойарматуре,заменасальниковойнабивкииподтяжкан
акидной гайкисальника. 
5. Продувкаимпульсныхлинийизмеряемойсредой. 
6.Включение и отключение первичных преобразователей 
давлений.7.Внешнийосмотр термопар. 
8. Проверка исправности состояния электрических
 контактовизмерительнойцепипотенциометров. 
9. Проверкатехническихманометровпоконтрольнымманометрам 
10. Чисткакорпусовиотчетныхустройствприборовдавления. 
11. Включениеиотключениедифманометров. 
12. ПроверкаинастройкадифманометранарабочемместеспомощьюV 
образногоили контрольногопружинного манометра. 
13. Наблюдение за работой буйковых 
уравнемеров.14.Осмотри чистка уравнемеров. 
15.Ремонтбуйковыхуравнемеров.1
6.Ремонттермопар. 
17.Проверкаи 
установкаприборовнамеханическийиэлектрическийнуль.18.Поверкатермоп
ар по градуировочной таблице. 
20.Включение и отключение технических манометров, вакуумметров 
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имоновакуумметров. 
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Результаты, заявленные 
впрофессиональномстандарт
е 

ОбразовательныерезультатыФГОССПОпоПМ 

  

  21.Внешний осмотр датчиков сигнализатора 
загазованности.22.Заменачувствительногоэлементадатчикасигнал
изаторазагазованности. 
23. Ремонтвторичныхпневматическихприборов. 
24. Проверкагерметичностиклапанаструбопроводом.2
5.Ремонт регуляторов, регулирующих 
клапанов.26.Ремонтпневматическихрегулирующихкла
панов. 
27. Проверкаработоспособностиэлектрическихсхемсигнализацииибл
окировки. 
28. Включение,отключениесигнализации. 
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Результаты, заявленные 
впрофессиональномстандарт
е 

ОбразовательныерезультатыФГОССПОпоПМ 

  

   

 



 

Результаты, заявленные 
впрофессиональномстандарт
е 

ОбразовательныерезультатыФГОССПОпоПМ 

  

Необходимыеумения Умение  

Порядок демонтажа и монтажа 
простыхконтрольно-
измерительныхприборов 

Последовательность разборки и 
сборкипростых контрольно-
измерительныхприборов 

Периодичность и порядок 
техническогообслуживания простых 
контрольно-измерительных приборов 

Порядок заполнения актов 
дефектациипростых контрольно-
измерительныхприборов 

обслуживать и 

настраивать

 средства

контроля  и 

автоматического

регулирования; 

-

проводитьподготовкупри

боровкповерке,сдавать

 приборы,

приниматьихпослеГоспов

ерки; 

- составлять 
дефектныеведомости 
для 
текущегоикапитального 
ремонтов; 
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