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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ  

 

1.1. Область применения программы 

Рабочая программа производственной практики профессионального модуля ПМ.01 

Изготовление изделий на токарных станках по стадиям технологического процесса в 

соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности является частью 

программы подготовки квалифицированных рабочих, служащих (далее – ППКРС) в 

соответствии с ФГОС СПО по профессии/специальности по профессии среднего 

профессионального образования 15.01.33  Токарь на станках с числовым программным 

управлением базовой подготовки - в части освоения основного вида профессиональной 

деятельности: ПМ 01 Изготовление изделий на токарных станках по стадиям 

технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической 

безопасности. 

 

1.2. Цели и задачи производственной практики  

 Цель производственной практики – приобретение обучающимися практического 

опыта, формирование компетенций в процессе выполнения определенных видов работ, 

связанных с будущей профессиональной деятельностью. 

 С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и 

соответствующими ПК обучающийся в ходе прохождения производственной практики ПМ.01 

Изготовление изделий на токарных станках по стадиям технологического процесса в 

соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности должен: 

иметь практический опыт:  

 выполнение подготовительных работ и обслуживание рабочего места токаря; 

 подготовке к использованию инструмента и оснастки для работы на токарных 

станках в соответствии с полученным заданием; 

 определение последовательности и оптимального режима обработки различных 

изделий на токарных станках в соответствии с заданием; 

 осуществление технологического процесса обработки и доводки деталей, 

заготовок и инструментов на токарных станках с соблюдением требований к качеству, 

в соответствии с заданием и технической документацией. 

 

1.3. Количество часов на освоение программы производственной практики  

Всего – 144 часов (4 недель). 

Итоговая аттестация проводится в форме дифференцированного зачета за счет времени, 

отведенного на производственную практику. 
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2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ  

 

 Результатом освоения обучающимися рабочей программы производственной 

практики является приобретенный практический опыт, сформированные ПК в рамках ПМ.01 

Изготовление изделий на токарных станках по стадиям технологического процесса в 

соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности в соответствии с 

указанным видом профессиональной деятельности: 

 

Код Наименование результата освоения практики 

ПК 1.1 Осуществлять подготовку и обслуживание рабочего места для работы 

ПК 1.2 Осуществлять подготовку к использованию инструмента и оснастки для 

работы на токарных станках в соответствии с полученным заданием. 

ПК 1.3 Определять последовательность и оптимальные режимы обработки 

различных изделий на токарных станках в соответствии с заданием 

ПК 1.4 Вести технологический процесс обработки и доводки деталей, заготовок и 

инструментов на токарных станках с соблюдением требований к качеству, в 

соответствии с заданием и с технической документацией 

 

В процессе освоения ПМ обучающиеся овладевают ОК: 

 

Код Наименование результата освоения практики 

ОК 1.  Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, 

применительно к различным контекстам 

ОК 2. Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой 

для выполнения задач профессиональной деятельности 

ОК 4. Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с 

коллегами, руководством, клиентами. 

 

ОК 9. Использовать информационные технологии в профессиональной 

деятельности. 
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3. СОДЕРЖАНИЕ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ  

 

3.1. Задания на практику 

 

Код и наименование ПК Задания на практику 

ПК 1.1 Осуществлять подготовку и 

обслуживание рабочего места для работы 

ПК 1.2 Осуществлять подготовку к 

использованию инструмента и оснастки для 

работы на токарных станках в соответствии с 

полученным заданием. 

ПК 1.3 Определять последовательность и 

оптимальные режимы обработки различных 

изделий на токарных станках в соответствии с 

заданием 

ПК 1.4 Вести технологический процесс 

обработки и доводки деталей, заготовок и 

инструментов на токарных станках с 

соблюдением требований к качеству, в 

соответствии с заданием и с технической 

документацией 

1. Подготовить рабочее место для работы на металлорежущих станках различного вида и 

типа. 

2. Подготовить инструмент, оснастку, осуществить подналадку металлорежущих станков 

различного вида и типа в соответствии с чертежом. 

3. Определить последовательность и выбрать оптимальные режимы обработки для 

конкретных изделий на металлорежущих станках в соответствии с чертежом. 

4. Выполнить процесс обработки и доводки детали на металлорежущих станках с 

соблюдением требований к качеству, в соответствии с чертежом  и технической 

документацией.  
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3.2 Содержание производственной практики  

 

Наименование разделов, тем Содержание работ производственной практики 
Объем   

часов 

Раздел 1. Изготовление 

изделий на токарных станках 

по стадиям технологического 

процесса в соответствии с 

требованиями охраны труда и 

экологической безопасности  

Инструктаж по технике безопасности и пожарной безопасности на предприятиях города 

Обработка конусных поверхностей под притирку. 

Нарезка профилей многозаходных червяков под шлифование, окончательная нарезка 

профилей однозаходных червяков. 

Обработка длинных валов и винтов с применением подвижного и неподвижного люнетов, 

выполнение глубокого сверления и растачивания отверстий пушечными сверлами и другим 

специальным инструментом. 

Навивка пружины на токарном станке из проволоки диаметром более 15 мм в горячем 

состоянии. 138 

Выполнение давильных операций роликами (закатка, раскатка, зигование). 

Обработка деталей, требующих точного соблюдения размеров между центрами эксцентрично 

расположенных отверстий или мест обточки. 

Обработка тонкостенных деталей с толщиной стенки до 1 мм и длиной свыше 

200 мм. Обработка деталей из легированных сталей и твердых сплавов. 

Обработка детали из графитовых изделий для производства твердых сплавов. 

Обработка новых и перетачивание выработанных прокатных валков с калиброванием простых 

и средней сложно- сти профилей. 

Строповка и увязка грузов для подъема, перемещения, установки и складирования 

 Дифференцированный зачет 6 

 Всего 144 
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4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ 

ПРАКТИКИ  

 

4.1. Организация практики 

Производственная практика проводится в организациях на основе договоров, 

заключаемых между профессиональными образовательными организациями (далее – 

ПОО) и организациями. 

Сроки проведения практики устанавливаются образовательной организацией в 

соответствии с ОПОП СПО. 

Производственная практика ПМ.01 Изготовление изделий на токарных станках по 

стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и 

экологической безопасности проводится под непосредственным руководством и 

контролем руководителей производственной практики от организаций и ПОО. 

ПОО осуществляет руководство практикой, контролирует реализацию программы 

практики и условия проведения практики организациями, в том числе требования охраны 

труда, безопасности жизнедеятельности и пожарной безопасности в соответствии с 

правилами и нормами, в том числе отраслевыми, формируют группы в случае применения 

групповых форм проведения практики. 

Направление на практику оформляется распоряжением  директора или иного 

уполномоченного им лица ПОО с указанием закрепления каждого обучающегося за 

организацией, а также с указанием вида и сроков прохождения практики. 

Продолжительность рабочего дня обучающихся должна соответствовать времени, 

установленному трудовым законодательством Российской Федерации для 

соответствующих категорий работников, но не более 36 академических часов в неделю. 

На период производственной практики обучающиеся приказом по 

предприятию/учреждению/организации могут зачисляться на вакантные места, если 

работа соответствует требованиям программы производственной практики, и включаться в 

списочный состав предприятия/учреждения/организации, но не учитываться в их 

среднесписочной численности.  

С момента зачисления обучающихся на рабочие места на них распространяются 

требования стандартов, инструкций, правил и норм охраны труда, правил внутреннего 

трудового распорядка и других норм и правил, действующих на предприятии, 

учреждении, организации по соответствующей специальности и уровню квалификации 

рабочих.  

За время производственной практики обучающиеся должны выполнить задания на 
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практику в соответствии с данной рабочей программой. 

 

4.2. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению 

производственной практики 

        Производственная практика проводится в организациях/предприятиях, оснащенных 

современным оборудованием, использующих современные информационные технологии, 

имеющих лицензию. 

 

4.3. Информационное обеспечение обучения 

Основные источники: 

1. Федеральный государственный образовательный стандарт среднего 

профессионального образования по профессии 15.01.33  Токарь на станках  с 

числовым программным управлением от «9» декабря 2016 г. № 1544. 

2. Профессиональный стандарт 40.129 "Токарь-расточник» от 24 декабря 2015 г. N 

1138н; 

3. Ловыгин А. А., Теверовский Л. В Современный станок с ЧПУ и CAD/CAM-система 

ДМК Пресс 2012 

Дополнительные источники 

1. Багдасарова Т.А. Выполнение работ по профессии "Токарь". Пособие по учебной 

практике 2016 ОИЦ «Академия» 

2. Багдасарова Т.А. Технология токарных работ 2013 ОИЦ «Академия» 

3. Босинзон М.А. Обработка деталей на металлорежущих станках различного типа и 

вида (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и 

шлифовальных) 2016 ОИЦ «Академия» 

4. Коржов Н.П. Создание конструкторской документации средствами компьютерной 

графики. - М. : Изд-во МАИ-ПРИНТ, 2008 

5. Новиков О.А. Автоматизация проектных работ в технологической подготовке 

машиностроительного производства. - М. : Изд-во МАИ-ПРИНТ, 2007 

6. Ковшов А.Н., Назаров Ю.Ф. Информационная поддержка жизненного цикла 

изделий машиностроения: принципы, системы и технологии CALS/ИПИ. -М.: 

Академия, 2007 
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7. Пантюхин П.Я., Быков А.В., Репинская А.В. Компьютерная графика. - М.:: Форум: 

Инфра-М, 2007 

Интернет-ресурсы 

1. http://www.fsapr2000.ru Крупнейший русскоязычный форум, посвященный тематике 

CAD/CAM/CAE/PDM-систем, обсуждению производственных вопросов и 

конструкторско-технологической подготовки производства 

2. http://www/i-mash.ru Специализированный информационно-аналитический интернет-

ресурс, посвященный машиностроению. 

 

4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса 

            Производственная  практика проводится преподавателями дисциплин  

общепрофессионального  цикла или профессиональных модулей. 

Требования к квалификации педагогических кадров - в соответствии с 

требованиями действующего федерального государственного образовательного стандарта. 

 

4.5. Требования к организации аттестации и оценке результатов производственной 

практики  

В период прохождения производственной практики обучающимся ведется дневник 

практики. 

В качестве приложения к дневнику практики обучающийся оформляет графические 

материалы, наглядные образцы изделий, подтверждающие практический опыт, 

полученный на практике. 

По итогам практики руководителями практики от организации и от 

образовательной организации формируется аттестационный лист, содержащий сведения 

об уровне освоения обучающимся профессиональных компетенций, характеристика 

организации на обучающегося по освоению общих компетенций в период прохождения 

практики. 

Аттестация производственной практики проводится в форме дифференцированного 

зачета в последний день производственной практики в учебно-производственной 

мастерской.  
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5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ 

ПРАКТИКИ  

Результаты обучения 

(сформированные умения, 

практический опыт в 

рамках ВПД) 

Основные показатели оценки 

результата 

Формы и методы 

контроля и оценки 

результатов обучения 

Выполнение 

подготовительных работ и 

обслуживание рабочего 

места токаря. 

- осуществлять подготовку 

к работе и обслуживание 

рабочего места токаря в 

соответствии с 

требованиями охраны 

труда, производственной 

санитарии, пожарной 

безопасности и 

электробезопасности; 

- соблюдать правила 

безопасности труда, 

производственной 

санитарии и пожарной 

безопасности; 

Подготовке к 

использованию 

инструмента и оснастки 

для работы на токарных 

станках в соответствии с 

полученным заданием. 

- выбирать и 

подготавливать к работе 

универсальные, 

специальные 

приспособления, режущий 

и контрольно-

измерительный инструмент. 

 

 

Осуществляет подготовку к 

работе и обслуживание рабочего 

места токаря в соответствии с 

требованиями охраны труда, 

производственной санитарии, 

пожарной безопасности и 

электробезопасности; 

Соблюдает правила безопасности 

труда, производственной 

санитарии и пожарной 

безопасности; 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Выбирает и подготавливает к 

работе универсальные, 

специальные приспособления, 

режущий и контрольно-

измерительный инструмент; 

 

- наблюдение за 

действиями на практике; 

- дифференцированный 

зачет по практике; 

- квалификационный 

экзамен (оценивается в 

процессе выполнения 

комплексного 

практического задания); 

- экспертная оценка 

(процесса деятельности  

продукта деятельности: 

изготовленное изделие); 

 

Определение 

последовательности и 

оптимального режима 

обработки различных 

изделий на токарных 

станках в соответствии с 

заданием. 

- использовать физико-

химические методы 

исследования    металлов. 

-пользоваться справочными 

таблицами для определения 

свойств материалов; 

выбирать материалы для 

 

 

 

 

 

 

Использует  физико-химические 

методы исследования    металлов. 

Пользуется справочными 

таблицами для определения 

свойств материалов; 

Выбирает материалы для 

осуществления профессиональной 

деятельности. 

- наблюдение за 

действиями на практике; 

- дифференцированный 

зачет по практике; 

- квалификационный 

экзамен (оценивается в 

процессе выполнения 

комплексного 

практического задания); 

- экспертная оценка   

(процесса деятельности  

продукта деятельности: 

изготовленное изделие); 
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осуществления 

профессиональной 

деятельности; 

- устанавливать 

оптимальный режим 

токарной обработки в 

соответствии с 

технологической картой. 

 

Осуществление 

технологического 

процесса обработки и 

доводки деталей, 

заготовок и инструментов 

на токарных станках с 

соблюдением требований 

к качеству, в соответствии 

с заданием и технической 

документацией 

 

- осуществлять токарную 

обработку деталей средней 

сложности на 

универсальных и 

специализированных 

станках, в том числе на 

крупногабаритных и 

многосуппортных. 

 

Устанавливает оптимальный 

режим токарной обработки в 

соответствии с технологической 

картой. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Осуществляет токарную 

обработку деталей средней 

сложности на универсальных и 

специализированных станках, в 

том числе на крупногабаритных и 

многосуппортных. 
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6 ЛИСТ АКТУАЛИЗАЦИИ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

 

Дата 

актуализации 

Результаты актуализации Фамилия И.О. и 

подпись лица, 

ответственного за 

актуализацию 
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ПРИЛОЖЕНИЕ  

Ведомость соотнесения1 требований профессионального стандарта  

по профессии 40.078 «Токарь»,     

2 уровня квалификации, требований WS и ФГОС СПО  

по профессии  15.01.33 Токарь на станках  с числовым программным управлением 
 

 

Обобщенная трудовая функция 

(ПРОФЕССИОНАЛЬНЫЙ  

СТАНДАРТ) 

Вид профессиональной деятельности 

(ФГОС СПО) 

Формулировка ОТФ: 

А. Изготовление простых деталей с точностью размеров по 12 - 14 

квалитетам на универсальных токарных станках, а также простых и 

средней сложности деталей с точностью по 8 - 11 квалитетам на 

настроенных специализированных станках 

Формулировка ВПД: Изготовление изделий на токарных станках по 

стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями 

охраны труда и экологической безопасности 

 

Трудовые функции ПК  

 

ТФ А/01.2 Токарная обработка наружных и внутренних поверхностей 

заготовок простых деталей с точностью размеров по 12 - 14 квалитетам на 

универсальных токарных станках (включая конические поверхности) 

ТФ А/02.2 Токарная обработка наружных и внутренних поверхностей 

заготовок простых и средней сложности деталей с точностью размеров по 8 

- 11 квалитетам на специализированных станках, налаженных для 

обработки определенных деталей или выполнения отдельных операции 

ТФ А/03.2 Нарезание наружной и внутренней резьбы на заготовках деталей 

метчиком и плашкой 

ТФ А/04.2 Контроль качества обработки поверхностей простых деталей с 

точностью размеров по 12 - 14 квалитетам 

ПК 1.1. Осуществлять подготовку и обслуживание рабочего места 

для работы 

ПК 1.2. Осуществлять подготовку к использованию инструмента и 

оснастки для работы на токарных станках в соответствии с 

полученным заданием. 

ПК 1.3. Определять последовательность и оптимальные режимы 

обработки различных изделий на токарных станках в соответствии 

с заданием 

ПК 1.4. Вести технологический процесс обработки и доводки 

деталей, заготовок и инструментов на токарных станках с 

соблюдением требований к качеству, в соответствии с заданием и с 

технической документацией 
 

                                                
1 Ведомость соотнесения включается в данную программу на усмотрение ПОО, т.к. содержится в программе ПМ.  
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Результаты, заявленные в 

профессиональном стандарте 

Технические 

требования 

РЧ/НЧ/ДЭ 

Образовательные результаты ФГОС СПО по ПМ 

Название ТФ 

ТФ А/01.2 Токарная обработка 

наружных и внутренних поверхностей 

заготовок простых деталей с 

точностью размеров по 12 - 14 

квалитетам на универсальных 

токарных станках (включая 

конические поверхности) 

• организовать рабочее 

пространство для обеспечения 
оптимальной 

производительности; 

 • проверить состояние и 

функциональные возможности 

рабочего пространства, 

оборудования, инструментов и 

материалов;  

• толковать и применять 

стандарты и нормы качества;  

• продвигать и применять 

технику безопасности, нормы 
охраны здоровья и лучшую 

практику; настраивать и 

безопасно эксплуатировать 

станок  

Читать и использовать чертежи 

и технические требования;  

• Находить и интерпретировать 

размеры;  

• Находить и отличать 

требования (ЕСКД, ISO 

стандарты) к 

шероховатостиповерхностей; 
 • Находить и отличать 

требования (ЕСКД, ISO 

стандарты) к отклонениям 

форм ипозиционные допуски; 

 Представлять трехмерный 

ПК 1.1 Осуществлять подготовку и обслуживание рабочего места для работы 

ПК 1.2 Осуществлять подготовку к использованию инструмента и оснастки 

для работы на токарных станках в соответствии с полученным заданием. 

ПК 1.3 Определять последовательность и оптимальные режимы обработки 

различных изделий на токарных станках в соответствии с заданием 

ПК 1.4 Вести технологический процесс обработки и доводки деталей, заготовок и 

инструментов на токарных станках с соблюдением требований к качеству, в соответствии с 

заданием и с технической документацией 
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Результаты, заявленные в 

профессиональном стандарте 

Технические 

требования 

РЧ/НЧ/ДЭ 

Образовательные результаты ФГОС СПО по ПМ 

образ детали в уме правильно 

выбирать измерительные или 

калибровочные инструменты;  

• калибровать измерительные 

инструменты; 

 • использовать выбранные 

инструменты для измерения 
всех компонентов на чертеже;  

знать свойства, способы 

применение и обращения с 

материалом. 

Трудовые действия  Практический опыт  Задания на практику  Самостоятельная работа 

ТД А/01.2.1 Анализ исходных данных для 

выполнения токарной обработки поверхностей 

заготовок простых деталей с точностью 

размеров по 12 - 14 квалитетам на 

универсальных токарных станках 
ТД А/01.2.2 Настройка и наладка 

универсального токарного станка для 

обработки поверхностей заготовок простых 

деталей с точностью размеров по 12 - 14 

квалитетам 
 ТД А/012.3 Выполнение технологических 

операций точения наружных и внутренних 

поверхностей простых деталей с точностью 

размеров по 12 - 14 квалитетам в соответствии 
с технической документацией 
ТД А/01.2.4 Заточка простых резцов и сверл, 

контроль качества заточки 
ТД А/012.5 Проведение регламентных работ 

по техническому обслуживанию 

универсальных токарных станков в 

соответствии с технической документацией 

 ОПД 1.1выполнение 

подготовительных работ 

и обслуживание 

рабочего места токаря; 

ОПД 1.2.  подготовке к 

использованию 

инструмента и оснастки 

для работы на токарных 

станках в соответствии с 

полученным заданием; 

ОПД 1.3. определение 

последовательности и 

оптимального режима 

обработки различных 

изделий на токарных 

станках в соответствии с 

заданием; 

ОПД 1.4. осуществление 

технологического 

1. Проверка исправности 

и работоспособности 
токарного станка на 

холостом ходу. 

2. Подготовка 
контрольно-

измерительного, 

нарезного, 

шлифовального 
инструмента, 

универсальных 

приспособлений, 
технологической оснастки 

и оборудования. 

3. Установка, снятие 
крупногабаритных 

деталей, при промерах 

под руководством токаря 

более высокой 
квалификации с 

1. Работа с нормативной, 

учебной и специальной 
технической литературой с 

использованием 

методических рекомендаций 
преподавателя. 

2. Подготовка к 

практическим занятиям с 

использованием 
методических рекомендаций 

преподавателя; оформление 

результатов лабораторных 
работ и практических 

занятий, отчётов, 

подготовка к их защите. 
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Результаты, заявленные в 

профессиональном стандарте 

Технические 

требования 

РЧ/НЧ/ДЭ 

Образовательные результаты ФГОС СПО по ПМ 

ТД А/01.2.6 Поддержание требуемого 

технического состояния технологической 

оснастки (приспособлений, измерительных и 

вспомогательных инструментов), 

размещенной на рабочем месте токаря 
 

процесса обработки и 

доводки деталей, 

заготовок и 

инструментов на 

токарных станках с 

соблюдением 

требований к качеству, в 

соответствии с заданием 

и технической 

документацией. 

 

использованием 

специализированного 
подъемного 

оборудования. 

4. Смазка механизмов 
станка и приспособлений 

в соответствии с 

инструкцией, контроль 
наличия смазочно- 

охлаждающей жидкости 

(СОЖ). 

5. Установка, 
закрепление и снятие 

заготовки при обработке. 

Заточка резцов и сверл, 
контроль качества 

заточки. 

6. Установка резцов (в 

том числе со сменными 
режущими пластинами), 

сверл. Управление 

токарными станками с 
высотой центров до 650. 

7. Установка, 

закрепление и снятие 
заготовки при обработке. 

Заточка резцов и сверл, 

контроль качества 

заточки. 
8. Установка резцов (в 

том числе со сменными 

режущими пластинами), 
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Результаты, заявленные в 

профессиональном стандарте 

Технические 

требования 

РЧ/НЧ/ДЭ 

Образовательные результаты ФГОС СПО по ПМ 

сверл. Управление 

токарными станками с 
высотой центров до 650. 

9. Обработка деталей по 

12 - 14 квалитетам на 
универсальных токарных 

станках без применения и 

с применением 
универсальных 

приспособлений. 

10. Обработка деталей по 8 

- 11 квалитетам на 
специализированных 

станках, налаженных для 

обработки определен- ных 
простых и средней 

сложности деталей или 

выполнения отдельных 

операций. 
11. Сверление отверстий 

глубиной до 5 диаметров 

сверла. 
12. Нарезка наружной, 

внутренней треугольной и 

прямоугольной резьбы 
(метрической, трубной, 

упорной) диаметром до 24 

мм метчиком или 

плашкой. 
 

Необходимые умения 
 

 
Умение  

Практические задания Самостоятельная работа 
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Результаты, заявленные в 

профессиональном стандарте 

Технические 

требования 

РЧ/НЧ/ДЭ 

Образовательные результаты ФГОС СПО по ПМ 

У 1.1 Читать и применять техническую 

документацию на простые детали с точностью 

размеров по 12 - 14 квалитетам 
 У 1. 2 Выбирать, подготавливать к работе, 

устанавливать на станок и использовать 

простые универсальные приспособления 

У 1.3 Выбирать, подготавливать к работе, 

устанавливать на станок и использовать 

режущие инструменты 
У 1.4 Определять степень износа режущих 

инструментов 
 У 1.5 Производить настройку универсальных 

токарных станков для обработки поверхностей 
заготовки с точностью по 12 - 14 квалитетам в 

соответствии с технологической картой 
У 1.6 Устанавливать заготовки без выверки и 

с выверкой по детали 

У 1.7 Выполнять токарную обработку 

поверхностей (включая конические) заготовок 

простых деталей с точностью размеров по 12 - 

14 квалитетам на универсальных токарных 

станках в соответствии с технологической 
картой и рабочим чертежом 
У 1.8. Применять смазочно-охлаждающие 

жидкости 

У 1.9. Выявлять причины брака, 

предупреждать и устранять возможный брак 

при токарной обработке поверхностей 

заготовок простых деталей с точностью 

размеров по 12 - 14 квалитетам 
У 1.10. Применять средства индивидуальной и 

коллективной защиты при выполнении работ 

на универсальных токарных станках 
У 1.11. Затачивать резцы и сверла в 

 У1.1 осуществлять 

подготовку к работе и 
обслуживание рабочего 

места токаря в 

соответствии с 
требованиями охраны 

труда, производственной 

санитарии, пожарной 
безопасности и 

электробезопасности; 

У1.2. соблюдать правила 

безопасности труда, 
производственной 

санитарии и пожарной 

безопасности; 
У 1.3. выбирать и 

подготавливать к работе 

универсальные, 

специальные 
приспособления, 

режущий и контрольно-

измерительный 
инструмент; использовать 

физико-химические 

методы исследования    
металлов; 

У.1.4.пользоваться 

справочными таблицами 

для определения свойств 
материалов; 

У.1.5.выбирать материалы 

для осуществления 

«Настройка станка на 

обработку детали «Валик 

гладкий»  

 «Настройка станка на 

обработку детали «Втулка»  

 Определение шага резьбы, 

диаметра резьбы. Работа со 
справочником.  

 Настройка станка на 

нарезание метрической 

резьбы плашкой  

 Настройка станка на 

нарезание метрической 

резьбы метчиком 4 

 Расчет угла поворота 

верхней части суппорта, 

работа по таблице В.М. 

Брадиса. 
 Настройка станка на 

обработку конусов при 

помощи конусной линейки  

 Настройка станка на 

накатывание рифлений 2 

 Настройка станка на 

нарезание многозаходных 

резьб.  

Установка заготовок на 

угольнике  

Настройка станка на 

растачивание сквозного 
отверстия 

1. Работа с нормативной, 

учебной и специальной 

технической литературой с 

использованием методических 

рекомендаций преподавателя. 

2. Подготовка к практическим 

занятиям с использованием 
методических рекомендаций 

преподавателя; оформление 

результатов лабораторных 

работ и практических занятий, 

отчётов, подготовка к их 

защите. 
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Результаты, заявленные в 

профессиональном стандарте 

Технические 

требования 

РЧ/НЧ/ДЭ 

Образовательные результаты ФГОС СПО по ПМ 

соответствии с обрабатываемым материалом 

У 1.12. Контролировать геометрические 

параметры резцов и сверл 
У 1.13. Проверять исправность и 

работоспособность токарных станков 

У 1.14. Выполнять регламентные работы по 

техническому обслуживанию универсальных 

токарных станков 
У 1.15. Выполнять техническое обслуживание 

технологической оснастки, размещенной на 

рабочем месте токаря 

профессиональной 

деятельности; 
У 1.6. устанавливать 

оптимальный режим 

токарной обработки в 
соответствии с 

технологической картой; 

У 1.7.осуществлять 

токарную обработку 
деталей средней 

сложности на 

универсальных и 
специализированных 

станках, в том числе на 

крупногабаритных и 
многосуппортных. 

 

   

Название ТФ 

ТФ А/02.2 Токарная обработка 

наружных и внутренних поверхностей 

заготовок простых и средней 

сложности деталей с точностью 

размеров по 8 - 11 квалитетам на 

специализированных станках, 

налаженных для обработки 

определенных деталей или 

выполнения отдельных операции 
 

• организовать рабочее 
пространство для обеспечения 
оптимальной производительности; 
 • проверить состояние и 
функциональные возможности 
рабочего пространства, 
оборудования, инструментов и 

материалов;  
• толковать и применять стандарты 
и нормы качества;  
• продвигать и применять технику 
безопасности, нормы охраны 
здоровья и лучшую практику; 
настраивать и без-опасно 
эксплуатировать станок  

Читать и использовать чертежи и 

ПК 1.1 Осуществлять подготовку и обслуживание рабочего места для работы 

ПК 1.2 Осуществлять подготовку к использованию инструмента и оснастки 

для работы на токарных станках в соответствии с полученным заданием. 

ПК 1.3 Определять последовательность и оптимальные режимы обработки 

различных изделий на токарных станках в соответствии с заданием 

ПК 1.4 Вести технологический процесс обработки и доводки деталей, 

заготовок и инструментов на токарных станках с соблюдением требований к 

качеству, в соответствии с заданием и с технической документацией 
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Результаты, заявленные в 

профессиональном стандарте 

Технические 

требования 

РЧ/НЧ/ДЭ 

Образовательные результаты ФГОС СПО по ПМ 

технические требования;  
• Находить и интерпретировать 
размеры;  

• Находить и отличать требования 
(ЕСКД, ISO стандарты) к 
шероховатостиповерхностей; 
 • Находить и отличать требования 
(ЕСКД, ISO стандарты) к 
отклонениям форм и позиционные 
допуски; 
 Представлять трехмерный об-раз 
детали в уме правильно выбирать 

измерительные или калибровочные 
инструменты;  
• калибровать измерительные 
инструменты; 
 • использовать выбранные 
инструменты для измерения всех 
компонентов на чертеже;  
знать свойства, способы 

применение и обращения с матери-
алом. 

Трудовые действия  Практический опыт  Задания на практику  Самостоятельная работа 

ТД А/02.1. Анализ исходных данных для 

выполнения токарной обработки поверхностей 

заготовок простых деталей с точностью 

размеров по 8 - 11 квалитетам на 

специализированных станках, налаженных для 
обработки определенных деталей или 

выполнения отдельных операций 
ТД А/02.2. Выполнение технологических 

операций точения поверхностей заготовок 

простых деталей с точностью размеров по 8 - 

11 квалитетам на специализированных 

станках, налаженных для обработки 
определенных деталей и выполнения 

 ОПД 1.1выполнение 

подготовительных работ 

и обслуживание рабочего 

места токаря; 

ОПД 1.2.  подготовке к 

использованию 

инструмента и оснастки 

для работы на токарных 

станках в соответствии с 

полученным заданием; 

ОПД 1.3. определение 

последовательности и 

Проверка исправности и 
работоспособности 

токарного станка на 

холостом ходу. 
Подготовка контрольно-

измерительного, 

нарезного, 
шлифовального 

инструмента, 

универсальных 

приспособлений, 
технологической оснастки 

1. Работа с нормативной, 
учебной и специальной 

технической литературой с 

использованием 
методических 

рекомендаций 

преподавателя. 
2. Подготовка к 

практическим занятиям с 

использованием 

методических 
рекомендаций 
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Результаты, заявленные в 

профессиональном стандарте 

Технические 

требования 

РЧ/НЧ/ДЭ 

Образовательные результаты ФГОС СПО по ПМ 

отдельных операций, в соответствии с 

технической документацией 
ТД А/02.3. Проведение регламентных работ 

по техническому обслуживанию 

специализированных токарных 

специализированных станков в соответствии с 

технической документацией 
ТД А/02.4 Поддержание требуемого 

технического состояния технологической 
оснастки (приспособлений, измерительных и 

вспомогательных инструментов), 

размещенной на рабочем месте токаря. 

 

оптимального режима 

обработки различных 

изделий на токарных 

станках в соответствии с 

заданием; 

ОПД 1.4. осуществление 

технологического 

процесса обработки и 

доводки деталей, 

заготовок и 

инструментов на 

токарных станках с 

соблюдением требований 

к качеству, в 

соответствии с заданием 

и технической 

документацией. 

 

и оборудования. 

Установка, снятие 
крупногабаритных 

деталей, при промерах 

под руководством токаря 
более высокой 

квалификации с 

использованием 
специализированного 

подъемного 

оборудования. 

Смазка механизмов станка 
и приспособлений в 

соответствии с 

инструкцией, контроль 
наличия смазочно- 

охлаждающей жидкости 

(СОЖ). 

Установка, закрепление и 
снятие заготовки при 

обработке. Заточка резцов 

и сверл, контроль 
качества заточки. 

Установка резцов (в том 

числе со сменными 
режущими пластинами), 

сверл. Управление 

токарными станками с 

высотой центров до 650. 
Установка, закрепление и 

снятие заготовки при 

обработке. Заточка резцов 

преподавателя; оформление 

результатов лабораторных 
работ и практических 

занятий, отчётов, 

подготовка к их защите. 
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Результаты, заявленные в 

профессиональном стандарте 

Технические 

требования 

РЧ/НЧ/ДЭ 

Образовательные результаты ФГОС СПО по ПМ 

и сверл, контроль 

качества заточки. 
Установка резцов (в том 

числе со сменными 

режущими пластинами), 
сверл. Управление 

токарными станками с 

высотой центров до 650. 
Обработка деталей по 12 - 

14 квалитетам на 

универсальных токарных 

станках без применения и 
с применением 

универсальных 

приспособлений. 
Обработка деталей по 8 - 

11 квалитетам на 

специализированных 

станках, налаженных для 
обработки определен- ных 

простых и средней 

сложности деталей или 
выполнения отдельных 

операций. 

Сверление отверстий 
глубиной до 5 диаметров 

сверла. 

Нарезка наружной, 

внутренней треугольной и 
прямоугольной резьбы 

(метрической, трубной, 

упорной) диаметром до 24 
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Результаты, заявленные в 

профессиональном стандарте 

Технические 

требования 

РЧ/НЧ/ДЭ 

Образовательные результаты ФГОС СПО по ПМ 

мм метчиком или 

плашкой. 
 

Необходимые умения 
 

Умение  
Практические задания Самостоятельная 

работа 

У 1.1 Читать и применять техническую 

документацию на простые и средней 

сложности детали с точностью размеров по 8 - 

11 квалитетам 
У 1.2 Выполнять токарную обработку 

поверхностей заготовок простых и средней 

сложности деталей с точностью размеров по 8 

- 11 квалитетам на специализированных 

станках, налаженных для обработки 

определенных деталей и операций, в 

соответствии с технической документацией 
У 1.3 Устанавливать заготовки без выверки 

или с грубой выверкой 
У 1.4 Снимать и устанавливать режущие 

инструменты 
У 1.5 Выявлять причины брака, 

предупреждать и устранять возможный брак 

при токарной обработке поверхностей 

заготовок простых и средней сложности 

деталей с точностью размеров по 8 - 11 

квалитетам на специализированных токарных 

станках 
У 1.6 Применять средства индивидуальной и 

коллективной защиты при выполнении работ 

на токарных станках 

У 1.7 Проверять исправность и 

работоспособность специализированных 
токарных станков 

 У1.1 осуществлять 
подготовку к работе и 

обслуживание рабочего 

места токаря в 

соответствии с 
требованиями охраны 

труда, производственной 

санитарии, пожарной 
безопасности и 

электробезопасности; 

У1.2. соблюдать правила 
безопасности труда, 

производственной 

санитарии и пожарной 

безопасности; 
У 1.3. выбирать и 

подготавливать к работе 

универсальные, 
специальные 

приспособления, режущий 

и контрольно-
измерительный 

инструмент; использовать 

физико-химические 

методы исследования    
металлов; 

«Настройка станка на 

обработку детали «Валик 

гладкий»  
 «Настройка станка на 

обработку детали «Втулка»  

 Определение шага резьбы, 

диаметра резьбы. Работа со 

справочником.  

 Настройка станка на 

нарезание метрической 

резьбы плашкой  

 Настройка станка на 

нарезание метрической 

резьбы метчиком 4 

 Расчет угла поворота 
верхней части суппорта, 

работа по таблице В.М. 

Брадиса. 

 Настройка станка на 

обработку конусов при 

помощи конусной линейки  

 Настройка станка на 

накатывание рифлений 2 

 Настройка станка на 

нарезание многозаходных 

резьб.  
Установка заготовок на 

угольнике  

Настройка станка на 

1. Работа с нормативной, 

учебной и специальной 

технической литературой с 
использованием методических 

рекомендаций преподавателя. 

2. Подготовка к практическим 

занятиям с использованием 

методических рекомендаций 

преподавателя; оформление 

результатов лабораторных 

работ и практических занятий, 

отчётов, подготовка к их 

защите. 
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Результаты, заявленные в 

профессиональном стандарте 

Технические 

требования 

РЧ/НЧ/ДЭ 

Образовательные результаты ФГОС СПО по ПМ 

У 1.8 Выполнять регламентные работы по 

техническому обслуживанию 
специализированных токарных станков 
У 1.9 Выполнять техническое обслуживание 

технологической оснастки, размещенной на 

рабочем месте токаря 
 

У.1.4.пользоваться 

справочными таблицами 
для определения свойств 

материалов; 

У.1.5.выбирать материалы 
для осуществления 

профессиональной 

деятельности; 
У 1.6. устанавливать 

оптимальный режим 

токарной обработки в 

соответствии с 
технологической картой; 

У 1.7.осуществлять 

токарную обработку 
деталей средней 

сложности на 

универсальных и 

специализированных 
станках, в том числе на 

крупногабаритных и 

многосуппортных. 
 

растачивание сквозного 

отверстия 

Название ТФ 

A/03.2Нарезание наружной и 

внутренней резьбы на заготовках 

деталей метчиком и плашкой 

• организовать рабочее 
пространство для обеспечения 
оптимальной 
производительности; 
 • проверить состояние и 
функциональные возможности 
рабочего пространства, 

оборудования, инструментов и 
материалов;  
• толковать и применять 
стандарты и нормы качества;  

ПК 1.1 Осуществлять подготовку и обслуживание рабочего места для работы 

ПК 1.2 Осуществлять подготовку к использованию инструмента и оснастки 

для работы на токарных станках в соответствии с полученным заданием. 

ПК 1.3 Определять последовательность и оптимальные режимы обработки 

различных изделий на токарных станках в соответствии с заданием 

ПК 1.4 Вести технологический процесс обработки и доводки деталей, 

заготовок и инструментов на токарных станках с соблюдением требований к 

качеству, в соответствии с заданием и с технической документацией 
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Результаты, заявленные в 

профессиональном стандарте 

Технические 

требования 

РЧ/НЧ/ДЭ 

Образовательные результаты ФГОС СПО по ПМ 

• продвигать и применять 
технику безопасности, нормы 
охраны здоровья и лучшую 

практику; настраивать и без-
опасно эксплуатировать станок  
Читать и использовать чертежи и 
технические требования;  
• Находить и интерпретировать 
размеры;  
• Находить и отличать 
требования (ЕСКД, ISO 
стандарты) к 

шероховатостиповерхностей; 
 • Находить и отличать 
требования (ЕСКД, ISO 
стандарты) к отклонениям форм 
и позиционные допуски; 
 Представлять трехмерный об-раз 
детали в уме правильно выбирать 
измерительные или 

калибровочные инструменты;  
• калибровать измерительные 
инструменты; 
 • использовать выбранные 
инструменты для измерения всех 
компонентов на чертеже;  

знать свойства, способы 
применение и обращения с 

матери-алом. 

Трудовые действия  Практический опыт  Задания на практику  Самостоятельная работа 

ТД 1.1 Анализ исходных данных для 
выполнения токарной обработки 

резьбовых поверхностей заготовок 

простых деталей на универсальных 
токарных станках 

ТД 1.2 Настройка и наладка 

 ОПД 1.1выполнение 

подготовительных работ 

и обслуживание рабочего 

места токаря; 

ОПД 1.2.  подготовке к 

использованию 

13. Проверка исправности 

и работоспособности 

токарного станка на 
холостом ходу. 

14. Подготовка 

контрольно-

1. Работа с нормативной, 

учебной и специальной 

технической литературой с 
использованием 

методических 

рекомендаций 
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Результаты, заявленные в 

профессиональном стандарте 

Технические 

требования 

РЧ/НЧ/ДЭ 

Образовательные результаты ФГОС СПО по ПМ 

универсального токарного станка для 

нарезания резьбы метчиками и плашками 
ТД 1.3 Выполнение технологических 

операций нарезание резьбы метчиками и 

плашками в соответствии с технической 
документацией 

ТД 1.4 Проведение регламентных работ 

по техническому обслуживанию 
универсальных токарных станков в 

соответствии с технической 

документацией  

ТД 1.5 Проведение регламентных работ 
по техническому обслуживанию 

универсальных токарных станков в 

соответствии с технической 
документацией 

ТД 1.6 Поддержание требуемого 

технического состояния технологической 

оснастки (приспособлений, 
измерительных и вспомогательных 

инструментов), размещенной на рабочем 

месте токаря 
 

 

инструмента и оснастки 

для работы на токарных 

станках в соответствии с 

полученным заданием; 

ОПД 1.3. определение 

последовательности и 

оптимального режима 

обработки различных 

изделий на токарных 

станках в соответствии с 

заданием; 

ОПД 1.4. осуществление 

технологического 

процесса обработки и 

доводки деталей, 

заготовок и 

инструментов на 

токарных станках с 

соблюдением требований 

к качеству, в 

соответствии с заданием 

и технической 

документацией. 

 

измерительного, 

нарезного, 
шлифовального 

инструмента, 

универсальных 
приспособлений, 

технологической оснастки 

и оборудования. 
15. Установка, снятие 

крупногабаритных 

деталей, при промерах 

под руководством токаря 
более высокой 

квалификации с 

использованием 
специализированного 

подъемного 

оборудования. 

16. Смазка механизмов 
станка и приспособлений 

в соответствии с 

инструкцией, контроль 
наличия смазочно- 

охлаждающей жидкости 

(СОЖ). 
17. Установка, 

закрепление и снятие 

заготовки при обработке. 

Заточка резцов и сверл, 
контроль качества 

заточки. 

18. Установка резцов (в 

преподавателя. 

2. Подготовка к 
практическим занятиям с 

использованием 

методических 
рекомендаций 

преподавателя; оформление 

результатов лабораторных 
работ и практических 

занятий, отчётов, 

подготовка к их защите. 
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Результаты, заявленные в 

профессиональном стандарте 

Технические 

требования 

РЧ/НЧ/ДЭ 

Образовательные результаты ФГОС СПО по ПМ 

том числе со сменными 

режущими пластинами), 
сверл. Управление 

токарными станками с 

высотой центров до 650. 
19. Установка, 

закрепление и снятие 

заготовки при обработке. 
Заточка резцов и сверл, 

контроль качества 

заточки. 

20. Установка резцов (в 
том числе со сменными 

режущими пластинами), 

сверл. Управление 
токарными станками с 

высотой центров до 650. 

21. Обработка деталей по 

12 - 14 квалитетам на 
универсальных токарных 

станках без применения и 

с применением 
универсальных 

приспособлений. 

22. Обработка деталей по 8 
- 11 квалитетам на 

специализированных 

станках, налаженных для 

обработки определен- ных 
простых и средней 

сложности деталей или 

выполнения отдельных 
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Результаты, заявленные в 

профессиональном стандарте 

Технические 

требования 

РЧ/НЧ/ДЭ 

Образовательные результаты ФГОС СПО по ПМ 

операций. 

23. Сверление отверстий 
глубиной до 5 диаметров 

сверла. 

24. Нарезка наружной, 
внутренней треугольной и 

прямоугольной резьбы 

(метрической, трубной, 
упорной) диаметром до 24 

мм метчиком или 

плашкой. 

 

Необходимые умения 
 

Умение  
Практические задания Самостоятельная 

работа 

У 1.1 Читать и применять техническую 

документацию на простые детали с 
резьбами 

У 1.2 Выбирать, подготавливать к работе, 

устанавливать на станок и использовать 

простые универсальные приспособления 
У 1.3 Выбирать, подготавливать к работе, 

устанавливать на станок и использовать 

метчики и плашки 
У 1.4 Определять степень износа режущих 

инструментов 

У 1.5 Производить настройку 

универсальных токарных станков для 
нарезания резьбы метчиками и плашками 

с технологической картой 

У 1.6 Устанавливать заготовки без 
выверки и с грубой выверкой 

 У1.1 осуществлять 

подготовку к работе и 
обслуживание рабочего 

места токаря в 

соответствии с 

требованиями охраны 
труда, производственной 

санитарии, пожарной 

безопасности и 
электробезопасности; 

У1.2. соблюдать правила 

безопасности труда, 

производственной 
санитарии и пожарной 

безопасности; 

У 1.3. выбирать и 
подготавливать к работе 

«Настройка станка на 

обработку детали «Валик 

гладкий»  

 «Настройка станка на 

обработку детали «Втулка»  

 Определение шага резьбы, 

диаметра резьбы. Работа со 
справочником.  

 Настройка станка на 

нарезание метрической 

резьбы плашкой  

 Настройка станка на 

нарезание метрической 

резьбы метчиком 4 

 Расчет угла поворота 

верхней части суппорта, 

работа по таблице В.М. 

Брадиса. 

 Настройка станка на 

1. Работа с нормативной, 

учебной и специальной 

технической литературой с 

использованием методических 

рекомендаций преподавателя. 

2. Подготовка к практическим 

занятиям с использованием 
методических рекомендаций 

преподавателя; оформление 

результатов лабораторных 

работ и практических занятий, 

отчётов, подготовка к их 

защите. 
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Результаты, заявленные в 

профессиональном стандарте 

Технические 

требования 

РЧ/НЧ/ДЭ 

Образовательные результаты ФГОС СПО по ПМ 

У 1.7 Выполнять нарезание резьбы 

метчиками и плашками на универсальных 
токарных станках в соответствии с 

технологической картой и рабочим 

чертежом 
У 1.8 Применять смазочно-охлаждающие 

жидкости 

У 1.9 Выявлять причины брака, 
предупреждать и устранять возможный 

брак при нарезании резьбы метчиками и 

плашками 

У 1.10 Проверять исправность и 
работоспособность универсальных 

токарных станков 

У 1.11 Выполнять регламентные работы 
по техническому обслуживанию 

универсальных токарных станков 

У 1.12 Выполнять техническое 

обслуживание технологической оснастки, 
размещенной на рабочем месте токаря 

 У 1.13 Применять средства 

индивидуальной и коллективной защиты 
при выполнении работ на универсальных 

токарных станках 

универсальные, 

специальные 
приспособления, режущий 

и контрольно-

измерительный 
инструмент; использовать 

физико-химические 

методы исследования    
металлов; 

У.1.4.пользоваться 

справочными таблицами 

для определения свойств 
материалов; 

У.1.5.выбирать материалы 

для осуществления 
профессиональной 

деятельности; 

У 1.6. устанавливать 

оптимальный режим 
токарной обработки в 

соответствии с 

технологической картой; 

У 1.7.осуществлять 

токарную обработку 

деталей средней 
сложности на 

универсальных и 

специализированных 

станках, в том числе на 
крупногабаритных и 

многосуппортных. 

 

обработку конусов при 

помощи конусной линейки  

 Настройка станка на 

накатывание рифлений 2 

 Настройка станка на 

нарезание многозаходных 

резьб.  
Установка заготовок на 

угольнике  

Настройка станка на 

растачивание сквозного 

отверстия 
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Результаты, заявленные в 

профессиональном стандарте 

Технические 

требования 

РЧ/НЧ/ДЭ 

Образовательные результаты ФГОС СПО по ПМ 

Название ТФ 

A/04.2Контроль качества обработки 

поверхностей простых деталей с 

точностью размеров по 12 - 14 

квалитетам 
 

 
ПК 1.2. Осуществлять подготовку к использованию инструмента и оснастки 

для работы на токарных станках в соответствии с полученным заданием. 

ПК 1.4 Вести технологический процесс обработки и доводки деталей, 

заготовок и инструментов на токарных станках с соблюдением требований к 

качеству, в соответствии с заданием и с технической документацией 

Трудовые действия  Практический опыт  Задания на практику  Самостоятельная работа 

ТД 1.1. Визуальное определение дефектов 

обработанных поверхностей 
ТД 1.2. Контроль точности размеров, формы 

и взаимного расположения поверхностей 
простых деталей с точностью размеров по 12 - 

14 квалитетам с помощью контрольно-

измерительных инструментов, 

обеспечивающих погрешность измерения не 

ниже 0,01 мм 
ТД 1.3. Контроль простых крепежных 

наружных и внутренних резьб в соответствии 

с технологической документацией 
ТД 1.4. Контроль шероховатости 

обработанных поверхностей 
 

 
 

  1. Визуальное 

определение дефектов 

обработанных поверхностей 

2. Контроль точности 

размеров, формы и 

взаимного расположения 

поверхностей простых 

деталей с точностью 

размеров по 12 - 14 
квалитетам с помощью 

контрольно-измерительных 

инструментов, 

обеспечивающих 

погрешность измерения не 

ниже 0,01 мм 

3. Контроль простых 

крепежных наружных и 

внутренних резьб в 

соответствии с 
технологической 

документацией Контроль 

шероховатости 

обработанных поверхностей 

 

Необходимые умения  Умение  Практические задания Самостоятельная работа 
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Результаты, заявленные в 

профессиональном стандарте 

Технические 

требования 

РЧ/НЧ/ДЭ 

Образовательные результаты ФГОС СПО по ПМ 

У 1.1 Определять визуально явные дефекты 

обработанных поверхностей 
У1.2 Выбирать необходимые контрольно-

измерительные инструменты и калибры для 

измерения простых деталей с точностью 

размеров по 12 - 14 квалитетам 

У 1.3 Выполнять измерения деталей 

контрольно-измерительными инструментами, 

обеспечивающими погрешность измерения не 

ниже 0,01 мм, в соответствии с 

технологической документацией 
У 1.4 Выбирать необходимые контрольно-

измерительные инструменты для измерения 

простых крепежных наружных и внутренних 

резьб 
У 1.5 Выполнять контроль простых 

крепежных наружных и внутренних резьб 
У 1.6 Выбирать способ определения 

шероховатости обработанной поверхности 
У 1.7 Определять шероховатость 

обработанных поверхностей 
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