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1. ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА
Настоящий комплект предназначен для оценки конкурсной работы внутри колледжа. Содержит задание по разработке технологического процесса (ТП)
Задания:
1. Разработка ТП детали «Валик»
2. Оформление документации по ЕСКТ
Цель:
1. Повышение уровня творческой активности и качества подготовки студентов.
2. Профессиональная ориентация участников конкурса и развитие их интереса к своей будущей специальности.
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ПАСПОРТ КОМПЛЕКТА КОНТРОЛЬНО-ОЦЕНОЧНЫХ СРЕДСТВ
 2.1. Вид профессиональной деятельности
Выполнение задания по специальности:
15.02.08. «Технология машиностроения»;
2.2. Предметы оценивания
Разработать технологический процесс изготовления детали «Валик».
2.3. Требования к деятельности конкурсанта по профессиональным компетенциям
	Профессиональная
	Показатели оценки результата
	

	компетенция
	
	

	Разработка
	Показатель 1.
	

	технологического
	Изучение конструкторской и технической документации
	

	процесса (ТП)
	Показатель 2.
	

	изготовления детали
	
	

	
	Выбор заготовки
	

	валик
	Показатель 3.
	

	
	
	

	
	Расчет заготовки (припуски)
	

	
	Показатель 4.
	

	
	Написание маршрутной карты изготовления детали
	

	
	Показатель 5.
	

	
	Разработка операций (операционных карт) изготовления
	

	
	детали (обработка информации)
	

	
	Показатель 6.
	

	
	Выбор технологического оборудования
	

	
	Показатель 7.
	

	
	Выбор режущего и мерительного инструментов
	

	
	Показатель 8.
	

	
	Определение и расчет режимов резания
	

	
	Показатель 9.
	

	
	Определение и расчет норм времени
	

	
	
	


2.4. Объекты оценки
	Показатели оценки
	Объекты оценки

	результата
	

	Показатель 1.
	Точность и скорость чтения чертежей;

	Изучение конструкторской и
	качество анализа конструктивно-

	технической документации
	технологических свойств детали.

	
	

	Показатель 2.
	Определение видов и способов получения

	Выбор заготовки
	заготовок

	
	

	Показатель 3.
	Расчет (проверка) величины припусков и

	Расчет заготовки (припуски)
	размеров заготовки;

	
	

	Показатель 4.
	Оценка за умения составлять технологический

	Написание маршрутной карты
	маршрут изготовления детали

	изготовления детали
	

	Показатель 5.
	Разработка установов и переходов обработки

	Разработка операций
	

	(операционных карт)
	

	изготовления детали
	

	(обработка информации)
	

	Показатель 6.
	Оценка за правильный выбор

	Выбор технологического
	технологического оборудования

	оборудования
	

	Показатель 7.
	Оценка за правильный выбор ржущего и

	Выбор режущего и
	мерительного инструмента

	мерительного инструментов
	

	Показатель 8.
	Оценка за верное определение и расчета

	Определение и расчет
	режимов резания по нормативам

	режимов резания
	

	Показатель 9.
	Оценка за верное определение и расчета норм

	Определение и расчет норм
	времени

	времени
	


2.5. Требования к кадровому обеспечению оценки
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	Кадровое обеспечение
	Характеристика


Эксперт
Эксперт
Эксперт
Эксперт
Эксперт
3. ИНСТРУМЕНТАРИЙ ОЦЕНКИ
Задание
Разработать технологический процесс детали валик, согласно требованиям
чертежа
Расходные материалы в расчете на одного обучающегося:
Справочник; бланки.
Документация:
· Чертеж детали.
Норма времени на одного обучающегося:
Разработать технологический процесс (ТП) - часа
(выбор и расчет заготовки — 30 мин.; МК — 30 мин.; разработка операционных карт - 3ч 30 мин; разработка операционных эскизов — 1ч.; расчет режимов резания — 1 час.; расчет норм времени — 30 мин.)
Место проведения:
· ГБОУ СПО «ГК г.Сызрани», ул. С.Разина, д.24, токарная мастерская.
Инструмент оценки содержит:
Чертеж детали «Валик» (Приложение 1).
Порядок выполнения задания "Разработать технологический процесс
детали «Валик» (Приложение 2).
Эталон ТП (Приложение 3;).
Критерии оценки качества работы при разработке ТП детали валик (Приложение 4).
Таблица результатов оценки сформированности (Приложение 5)
Приложение 1.
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Приложение 2
Порядок выполнения ТП изготовления детали валик
Изучение технической и конструкторской документации:
Изучить конструкторскую документацию (чертеж)
Изучить техническую документацию (справочник)
Подбор и расчет заготовки:
Выбор способ изготовления заготовки;
Расчет припуска на заготовку
Разработка МК:
Определяем количество и последовательность операций в ТП;
Рядом с каждой операцией записать сведения: технологическое оборудование и режущий и мерительный инструмент;
Разработка операционных карт (ОК)
Разработка последовательности переходов в операции;
Выбор режущего и мерительного инструментов;
Выбор технологического оборудования, согласно ОК;
По справочнику выбрать соответствующее оборудование;
Выбор режущего и мерительного инструмента, согласно ОК;
По справочнику выбрать соответствующее оборудование;
Определение и расчет режимов резания;
По справочнику определить режимы резания;
По формулам рассчитать необходимые режимы резания;
Определение и расчет норм времени:
Рассчитать машинное (основное) время, подготовительно-заключительное и штучное время;
По справочнику найти вспомогательное время;
Приложение 4
Критерии оценки качества работы при разработке ТП детали «Валик»
	Наименование
	Критерии оценки
	
	Количество
	

	параметра качества
	
	
	баллов
	

	Показатель 1 Изучение конструкторской и технической документации
	
	

	Чтение чертежа
	Верное занесение информации на эскизы ОК
	
	5
	

	
	Не верное занесение информации на эскизы ОК
	
	2
	

	
	Данные отсутствуют
	
	0
	

	Качество анализа
	Верное занесение информации на эскизы ОК
	
	5
	

	конструктивно-
	
	
	
	

	технологических
	
	
	
	

	
	
	
	2
	

	свойств детали.
	Не верное занесение информации на эскизы ОК
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	Данные отсутствуют
	
	0
	

	
	Максимальное количество баллов – 10
	
	

	Наименование
	Критерии оценки
	Количество
	

	параметра качества
	
	баллов
	

	Показатель 2 Выбор заготовки
	
	

	Определение
	Вид заготовки записан верно
	5
	

	видов и способов
	Вид заготовки записан не верно
	2
	

	получения
	Данный отсутствуют
	0
	

	заготовок
	
	
	

	
	Максимальное количество баллов – 5
	
	

	
	
	
	

	Наименование
	Критерии оценки
	Количество
	

	параметра качества
	
	баллов
	

	Показатель 3 Расчет заготовки
	
	

	Расчет величины
	Заготовка рассчитана верно
	5
	

	припусков
	Заготовка рассчитана не верно
	2
	

	заготовки
	Данные отсутствуют
	0
	

	
	
	
	

	
	Максимальное количество баллов – 5
	
	

	
	
	
	

	Наименование
	Критерии оценки
	Количество
	

	параметра качества
	
	баллов
	

	Показатель 4.
	
	
	

	Написание маршрутной карты изготовления детали
	
	

	Оценка за умения
	Верно записаны технологические операции
	5
	

	составлять
	Не верно записаны технологические операции
	2
	

	технологический
	Данные отсутствуют
	0
	

	маршрут
	
	
	

	изготовления
	
	
	

	детали
	
	
	

	
	
	
	

	
	Максимальное количество баллов – 5
	
	

	
	
	
	

	Наименование
	Критерии оценки
	Количество
	

	параметра качества
	
	баллов
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Показатель 5.
Разработка операций (операционных карт) изготовления детали (обработка информации)
	Разработка
	Верно записаны технологические операции
	5

	переходов
	Не верно записаны технологические операции
	2

	
	Данные отсутствуют
	0

	
	Максимальное количество баллов –5

	

	Наименование
	Критерии оценки
	Количество
	

	параметра качества
	
	баллов
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Показатель 6.
Выбор технологического оборудования
	Оценка за
	Верно подобрано технологическое оборудование
	5
	

	правильный выбор
	Не верно подобрано технологическое оборудование
	2
	

	технологического
	Данные отсутствуют
	0
	

	оборудования
	
	
	

	
	
	Максимальное количество баллов – 5
	
	

	
	
	
	
	

	Наименование
	Критерии оценки
	Количество
	

	параметра качества
	
	баллов
	

	Показатель 7.
	
	
	

	Выбор режущего и мерительного инструментов
	
	

	Оценка за
	Верно подобран режущий инструмент
	5
	

	правильный выбор
	Не верно подобран режущий инструмент
	2
	

	режущего и
	Данные отсутствуют
	0
	

	мерительного
	Верно подобран режущий инструмент
	5
	

	инструмента
	Не верно подобран режущий инструмент
	2
	

	
	
	Данные отсутствуют
	0
	

	
	
	Максимальное количество баллов – 10
	
	

	
	
	
	
	

	Наименование
	Критерии оценки
	Количество
	

	параметра качества
	
	баллов
	

	Показатель 8.
	
	
	

	Определение и расчет режимов резания
	
	

	Оценка за
	Верно подобрана подача
	5
	

	определение
	Не верно подобрана подача
	2
	

	режимов резания
	Данные отсутствуют
	0
	

	по нормативам
	Верно подобрана скорость
	5
	

	
	
	Не верно подобрана скорость
	2
	

	
	
	Данные отсутствуют
	0
	

	Оценка за расчета
	
	Верный расчет длины или диаметра
	5
	

	режимов резания
	
	
	
	

	по нормативам
	
	
	
	

	
	
	Не верный расчет длины или диаметра
	2
	

	
	
	Данный отсутствуют
	0
	

	
	
	Верный расчет припуска
	5
	

	
	
	Не верный расчет припуска
	2
	

	
	
	Данные отсутствуют
	0
	

	
	
	Верно рассчитана частота вращения
	5
	

	
	
	Не верно рассчитана частота вращения
	2
	

	
	
	
	
	Данные отсутствуют
	0
	

	
	
	
	Верно рассчитана число проходов
	5
	

	
	
	
	Не верно рассчитана число проходов
	2
	

	
	
	
	
	Данные отсутствуют
	0
	

	
	
	Максимальное количество баллов – 30
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	Наименование
	
	
	
	Критерии оценки
	
	Количество
	

	параметра качества
	
	
	
	
	
	баллов
	

	Показатель 9.
	
	
	
	
	
	
	

	Определение и расчет норм времени
	
	
	

	Оценка за верное
	
	Верно рассчитано основное время
	5
	

	определение и
	
	Не верно рассчитано основное время
	2
	

	расчет норм
	
	Данные отсутствуют
	
	0
	

	времени
	
	Верно подобрано вспомогательное время
	5
	

	
	
	Не верно подобрано вспомогательное время
	2
	

	
	
	Данные отсутствуют
	
	0
	

	
	
	Верно
	
	рассчитано
	подготовительно-
	5
	

	
	
	заключительное время
	
	
	

	
	
	Не
	верно
	рассчитано
	подготовительно-
	2
	

	
	
	заключительное время
	
	
	

	
	
	Данные отсутствуют
	
	0
	

	
	
	Максимальное количество баллов – 15
	
	



90-100 % 70-90 баллов – «5» -1 место
80-90%
50-70 балла – «4» - 2 место
70-80%
30-50 баллов – «3» - 3 место
